Tekniska Publikationer

AKTIEBOLAGE']

VOLVO

GOTEBORG




INNEHALLSFORTECKNING

(Alfabetisk forteckning i slutet pa boken)

BERICEEY BN 2 e s i e i e s e S AT g S 1
ANDERIE e b vl e o e TR S T S ko A s il W s e 1
Calindeellnek ; .« cowi ovamarvss vum S wwerss. s i S0 S S s 1
Cylinderloek mind VERBIEE v coiv smb vin e iim sonim s aaians M s s s s 1
Yevaxel mied WAREE o« «ve i simmminanie odnsisie e els s L el s 2
Kamiaxel mned ventiiWE arE o v cninios doammui aivaan oo e s 8w e aiae st 2
Yevstakar, kolvar och kolvrIngare .. .. uivivvehivinion siemivus snoeh & e 2
SUMOTIRYALEIIE. 35 5 Tifie 10 e S R s R P s T S e, v 1 e m e 3
(Hiepnny; FEAueEIVenEIL .. 100 6 5w ks i, b hpls i e R st s 25 e 3
OUSCERHARE o oo icidin @ v e o sibiers Siniei wierd s @inwieiiin s elsm s W ouieiae 4
SRREETR TN NN | ool s R S o S o . 4
BIRNBIERTRIEIE. oot s e s e T s et S R e e o e e 4
ESTRRARTE: & etk fous ab S g declipaess s o drll e sl imn N Lo 1
LoEERORATE. oo o e v s e iR s s i e e 9
BRI TR 50 v s e e S S e T B e A 9
IS PARRRERER: i ey S B s AR i R i S g 10

REDEERHOMRRDYIIIIBENE . v s Smaion s s b A S AT e sy 11
Mitning av kompressionstrycket . ..........o000iiiviienaiianiians 11
MOTOrETInDINE i aiawe e v o By SO e R S R e S S 11
VS AV AR ENEEIIINY v iaat s o e 50 S AT O VS ST 12
BYLE AV O IBEOTIRIR oo soimicaraiesn b Tows oo 4i0s N SRS AN S e e ok 12
Byte av tiitningsring, transmissionskédpa . ............... ..., 12
Byle v EAnImISSIONERADE. i oo @5 sviais s viamogs s v s s alisia il e 12
Byte av EanamisslonBi il » insn svaiiii prsan e mime v Seasin s 13
Yentilslinntng onh BOEMINGD v wsoiumvasw s i abin o @i weonssms 14
I R RN R E TNV i s i 2o 9 R4 R SR 15
Demontering avmotormi. . .. ..ottt iiein it et neeeneanneannsans 15
Bomontering -av oljesump. i ssiiveiata il de i sin ik e aseea 16
BACISERINE 87 INOTOIM. oo vvesy anlivin s dae s SRriy e e ms 16
Culinderlock med weBIEr: oo o owm s e e o e e e e 16
JORERIOE SV VRRVIRERL v o000 0 000010 s v 0 R N AT 19
Kolvar, kolvringar och kolvtappar . .......... ... i, 20
NVewmmel s v R SR R R R R e R T 22
STOTIRNBEOED 5 v a0 oo e R B o g v i S A ST P 25
O R RO 115350 s e o R R o R LR, B IS 26
FOrgasare ........ccovveeuerunsernontonesasasoansassasssnnsonss 27
BT $g 3y Lo A o S U PG o, 7 Lo - R SNy 30
Kylsyetem ... ..ivain e i R e R e R s 31
Hopsatining &y BMIOTOTIN v i i din sy s s e g B S e e S e s 33
MonIering &% MOTORN T WARIL 56 o ovin i s Gt Wi o v s e 34
TRUICORURINI T o o 0 W N ) S0 W70 34

B ORI I v oo o woms s Bk s, s M TR A R R R SR R A 35

NOEREYE 0 R e R R R S e R SR 38

] T a T L G G R e U R S P R 39

RUAPREIENERMOTRIT o 0% (a0 v a8 - s R, PV R A Em B ST B SRR 95 44

Plansch



Py

AVDELNING 1

BESKRIVNING

Allmint

Motor med typbeteckning B 18 A iir en fyr-
cylindrig, vitskekyld toppventilmotor. Den ir
forsedd med en enkel fallforgasare. Cylinder-
locket har separata in- och utloppskanaler, en
for varje ventil. Vevaxeln ir lagrad 1 fem lager.

Effekten dar 75 hk (SAE), 68 hk (DIN) vid
4500 v/m och vridande momentet 14,0 vid 2800
v/im (SAE) respektive 13,5 kgm vid 2600 v/m
(DIN). Kompression 8.5: 1, slagvolym 1.78 liter,
cylinderdiameter 84,14 mm och slaglingd 80 mm.

Cylinderblock

Cylinderblocket (29, plansch 1) ar tillverkat
av specialgjutjirn i ett stycke. Cylinderloppen

Bild 1. Motor fran vinster.
1. Vauenuatloppsror
2., Forgasare

3. Oljepafvllningslock
4. Luftrenare

3. Ventilkapa

f. Vakuumslang

7. Motornummer

8. Fordelare

9. Oljemiitsticka

10, Lasskruv

11. Tickplat

12. Startmotor

13. Hallare

14. Oljesump

15. Ventilationsror
16, Branslepump

17. Brinzlerdr

18. Transmissionskapa
19, Vattenpump
20. Flikt

...

20

som omges av kylmantlar ar borrade direkt i
blocket. Oljekanalerna i blocket ér sa anordnade
att oljerenaren, av fullflodestyp, anslutes di-
rekt vid blockets hogra sida.

C}rlinder]u('k med ventiler

Cylinderlocket (23), ir fastskruvat ovanpa
blocket med skallskruvar. Samtliga forbrannings-
rum ar helt bearbetade och har separata kanaler

for in- och utlopp, en for varje ventil.

(4 och 8 plansch 1). monterade

hingande i cylinderlocket, ir tillverkade av spe-

Ventilerna

cialstal och lagrade 1 utbytbara styrningar.

Kylmantlarna idr sa utformade att liven ytan
invid tandstiften kyles. I 6vrigt fordelas vatinet

genom ett ror mot de varmaste partierna.

i
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Vevaxel med ]ager

Vevaxeln (44) ir smidd av stal och har slipade
samt ythirdade lagertappar. Den ir lagrad i fem
ramlager, av vilka det bakre iven fungerar som
styrlager i axiell led. Genom axeln finns borrade
kanaler for smorjoljan.

Lagerskalarna som ir utbytbara. bestar for
vevlagren av en stilstomme med lagermetall av
indiumpliterad blybrons. Ramlagerskalarna har

babbits som iugrrnu‘lall.

Kamaxel med vcutill}fftarc

Kamaxeln (45) ir tillverkad av speciallegerat
gjutjirn och har ythirdade kammar. Den drives
frain vevaxeln genom en kuggviixel som har at-
viixlingsforhallande 1:2. Styrning i axialleden er-
halles genom en axialbricka vid axelns framre
inda. Axialspelet bestims av en distansring bak-

om kamaxelhjulet.

Ventillyftarna (27) paverkas direkt av kam-
axeln. De ir placerade i hal i blocket ovan-

for axeln och overfor rorelsen till ventiler-
na via Iryckstinger och vipparmar. Inspek-
tionsluckor for Iyftarna finnes ej. lyftarna ir
atkomliga uppifran sedan cylinderlocket de-

monterats.

Vevstakar, kolvar och
kﬂlvringar

Vevstakarna (48) av hejarsmitt stal, ar for-
sedda med en finarbetad bussning som lager for
kolvtappen. Lagerskalarna for vevlagren ir
precisionstillverkade och utbytbara.

Kolvarna (46) ir tillverkade av littmetall och
har tva kompressionsringar samt en avskrap-
ningsring for oljan. Den &vre kompressions-
ringen ir forkromad, varigenom eylinderslitaget
minskas.

Kolvtappen (50) har flytande passning i kolv
och vevstake. Tappens rorelser i axialled be-

grinsas av lasringar i ]it.}lvlap[}:-i]lfilri.

Bild 2.

Motor fran hioger.

Ll

Vakuumslang

Gummiror

Slangklamma

-
J—
B

Luftrenare

Forgasare

6. Brinsleror
Cylinderlock
8. BRemstrickare

=

9. Vatteninloppsror
10, Generator
11. Cylinderblock
12. Grenror
13. Oljerenare
14. Avtappningskran
15. Konsol
16. Inloppsror
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Smorjsystem

Motorn smorjes med olja under tryck, se bild
3. Trycket astadkommes av en kugghjulspump.,
driven fran kamaxeln och placerad under vev-
axeln 1 sumpen. Av kugghjulen i pumpen tryckes
oljan forbi reduceringsventilen, ocksa placerad
i pumpen, genom renaren och dirpa genom ka-
naler ut till de olika smorjstiilllena. Hela olje-
mangden som trycks ut till smorjpunkterna pas-

serar saledes forst renaren.

Oljepump, reducerventil

Oljepumpen, bild 6. ar av kugghjulstyp och
drivs genom en viaxel fran kamaxeln. Nir pum-
pens kugghjul som ir tillverkade av sinterstal,
siitts i rotation transporteras olja i de tomma
kuggluckorna utmed pumphusets viggar fran
sug- till trycksidan. Tryckroret fran pumpen till
blocket saknar forskruvningar och spannes fast
da fistskruvarna for pumpen drages at. Vid ro-
rets bada andar finns tatningsringar av speciellt
gumimil.

Reducerventilen ar placerad direkt 1 pumpen

PV

Bild 3. Smdrjsystem.

Oljepump
Oljesump
Munstycke
Oljerenare

o ol R

och bestar av en fjaderbelastad kula. Kulan har
cylindrisk styrning med stopp i dindliget och ar-
betar diirfor med mjuka rérelser. Aven vid tom-
gang finns en viss overstromning, varfor oljetrye-
ket da ar relativt lagt.
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Bild 4. Effekt- och momenthkurvor.
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1 2 3 4 5
Bild 5. Oljerenare.

1. Overstromningsventil
2. Insats
3. Hus (ej isirtaghart)

6

4. Nippel

5. Packning
6. Cylinderblock

10
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Bild 6. Oljepump.
1. Drivaxel 6. Sil
2. Pumphus 7. Bygel
3. Bussningar 8. Drivet kugghjul
4. Drivande kugghjul 9. Fjader for reducer-
5. Loek ventil

10. Ventilkula

1—4

Oljerenare

Renaren (bild 5) tillverkad i en enhet, kom-
plett med insats, dr av fullflédestyp och skru-
vas fast direkt mot blocket. Oljan som pressas
ut till motorns olika smorjstillen passerar forst
genom renarinsatsen som ar tillverkad av spe-
ciellt papper. I renaren finns en éverstromnings-
ventil som slipper fram oljan forbi insatsen om
stromningsmotstindet skulle bli for stort. Vid
byte av renare pa grund av igensittning kasseras
hela den gamla och en ny monteras.

Tiindsystmn

Fordelaren (25, plansch 1) som drives genom
en vinkelviixel fran kamaxeln har bade centrifu-
gal- och vakuumregulator. Rotationsriktningen
ar moturs och tindfoljden 1-3-4-2. T ovrigt se

avd. 10.

B]‘Hllﬁl(:ﬁ}*ﬁtﬂlll

Briinslet suges av en membranpump fran
tanken genom en renare och pressas vidare fram

till forgasarens flottorhus.

Fiirgaﬂ:«,lre

Motorn ir forsedd med en fallforgasare av
fabrikat Zenith, typbeteckning 36 VN. Utseen-
det framgar av bild 7 och 8.

Brinsletillstromningen regleras av fasta mun-
stycken monterade i en blandningskammare som
med en spets mynnar i forgasarhalsen. I bland-
ningskammaren finns iven luftkanaler varige-
nom brinslet pa ett tidigt stadium blandas med
en viss mingd luft. Férgasaren har handreglerad
choke, snabbtomgangsanordning samt accelera-
tionspump och ekonomiventil. Funktionen be-

handlas i avsnitt enligt foljande uppstillning.

1. Flottorsystem.

2. Chokeanordning med snabbtomgang.
3. Tomgangssystem.
4. Huvud- och kompensationsmunstycke.

Ekonomiventil.

5. Accelerationspump.
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Bild 7. Forgasare.

1. Hivarm med styrning 10. Vakoumuttag

2. Hivarm for luftspjall 11. Stoppanslag

3. Bakre hivarm 12. Faste for chokereglage
4. Fjader 13. Justerskruv for tom-
5. Friimre hiivarm gangsvarvial

6. Kolvstang 14. Link

7. Bricka for omstillning 15. Koppling for gas-

av slaglangd reglage

Branzleinlopp
9. Volymskruv

1. Flottorsystem

Med flottorens hjialp avpassas brinslenivan till
avsedd hojd. Da brianslet stiger till denna niva
lyftes flottéren (4 bild 9) uppat och trycker na-
len i ventilen {2) mot sitet via flottorhiavarmen
varvid briansletillforseln stinges av. Vid sjun-
kande niva upprepas handelseforloppet men i
motsatt riktning. Flottorkammaren ventileras
genom ett hal (1), som upptill ar forbundet med
forgasarens Gvre del. Flottoren ar tillverkad av

nylon och forsedd med fast hiavarm.

2. Chokeanordning med
snabbtomgang

Far att berika briansleluftblandningen vid start
av kall motor anviindes chokeanordningen, som

L e
Rt

il

i .“' R e '3.

Bild 8.
Ekonomiventil
Luftspjall
Fjader

Hiavarm for luftspjall
Hiivarm med styrning
Justerskruv for
snabbtomgang

Kam for snabbtomgzang

Bild 9.

Ventilationshal
Flottorventil
Lasfjader

PV
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Forgasare.
8. Lank
9. Fiiste
10. Justerskruv for tom-
gangsvarvial
11. Koppling
12. Lasskruyv for luftkona
13. Forgasarhus
14. Flottorhus

Flottorsystem.

4. Flottor

=

5. Flottorhus

1—5
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Bild 10. Cholkeanordning med snabbtomgang.

1. Fiste for chokereglage 5. Justerskruv fior snabb-

2. Liank tomgang

3. Kam (for snabb- 6. Medbringare
tomgiang) 7. Fjider

4. Hivarm med tvangs- 8. Chokespjill

styrning for choke-
spjillet

manodvreras frian instrumentbridan med ett reg-
lage. Da reglaget vid start drages ut rores den
kamformade hivarmen (4, bild 10). Dirvid pa-
verkas chokespjiillet (8) av fjadern (7) pa spjall-
axeln sa att det stings varigenom kraftigare
vakuum och dirmed stérre brinslegenomstroms-
ning erhilles. Nir motorn startat och vakuumet
okar kan luftspjillet dock Gppna sig 1 viss man,
emedan stingningskraften erhalles av fjadern pa
spjillaxeln. Dirigenom undvikes for fet brinsle-
luftblandning, vid helt eller nédstan helt utdra-
get reglage. Da chokereglaget skjutes in tvingas
spjillet att ppna sig helt. emedan spjallhavar-
mens medbringarpinne (6) léper i ett spar pa
den kamformade hivarmen.

Chokehdvarmens ena kam (3) paverkar ge-
nom snabbtomgangsskruven (5) och linkstangen
(2), iven gasspjallet. Detta kommer pa sa siitt att
oppnas i samband med luftspjillets stingning. |
vilken grad gasspjillet 6ppnas. i forhallande till
luftspjallets stingning, bestimmes genom olika
instillning av skruven (5). Genom denna snabb-
tomgangsanordning kan motorn fran forarplat-
sen ges hogre tomgangsvarvtal under uppviirm-
ningsperioden varigenom s. k. tjuvstopp und-

vikas.

1—6

Bild 11. Tomgangssystem.

1. Lufthal 6. Volymskruv

2. Luftmunstycke 7. Justerskruv for
fir tomgang tomgang

3. Tomgangsmunsiycke 8. Forgasarhals

4. Tomgangskanal 9. Overgangshal

5. Huvudmunstycke 10. Spjall

3. Tomgangssystem

Nir motorn gar pa tomgang dr gasspjillet nis-
tan helt stingt (reglerat med en stoppskruv 7,
bild 11) varigenom vakuumet omkring och un-
der spjiillet blir stort. Sugningen genom tom-
gangskanalen (4) blir da stark varvid brinsle su-
ges upp fran kanalen ovanfér huvudmunstye-
ket (5). genom ett hal och tomgangsmunstycket
(3) till tomgangskanalen som mynnar ut i for-
gasarhalsen med ett storre och tva mindre hal.
Luft tillfores genom dels ett hal (1) under luft-
spjillet dels genom ett luftmunstycke (2) ovan-

for tomgangsmunstycket.

Brinsleluftblandningen regleras med volym-
skruven (6) med vilken genomstromningsarean
for det luftblandade branslet varieras. Emedan
en viss mingd luft passerar vid gasspjillet. blir
motorns brinsleluftblandning under tomgang fe-
tare om skruven skruvas ut och magrare da den

skruvas in.

De tva sma hilen (9) strax ovanfaor gasspjil-
let limnar luftblandat brinsle vid nagot okad
spjalloppning och samarbetar dirvid med det
variabla halet. En mjuk overgang erhalles pa
sa sitt.



4. Huvud- och kompensationsmun-
~stycke. Ekonomiventil

Genom huvudmunstycket (4, bild 12) passe-
rar en stor del av brinslet for motorn vid belast-
ning och hégre varvtal.

Huvudmunstycket kan e} ensamt lamna till-
rickligt noga avpassad brinslemidngd under alla
driftsforhallanden utan kombineras déarfor med

ett samarbetande kompensationsmunstycke (3).

Bada munstyckena dir monterade i en bland-
ningskammare (2) som mynnar med en spets 1
forgasarhalsens luftkona. Vid passagen genom
blandningskammaren blandas brinslet upp med
en viss miangd luft, varigenom det ldttare blan-
das med den stora luftmingd som stréommar till
motorn genom forgasarhalsen. Den luftméngd
som tillféres blandningskammaren passerar dels
genom ett hal ovanfor huvudmunstyckets utrym-
me, dels genom kanaler (1), och luftmunstycke
(8). Den tillforda luftmingden varieras med

hjilp av ekonomiventilen.

VOLVD
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Bild 12. Munstycken och ekonomiventil.

1. Luftkanaler 7. Vakuumkanal

2. Blandningskammare 8. Luftmunstycke

3. Kompensations- 9. Luftkona
munstycke 10. Forbistromningshal

4. Huvudmunstycke 11. Membran

5. Vakuumkanalens 12. Ventiltallrik
mynning 13. Fjader

6. Luftkanaler

Py

Utrymmet ovanfor kompensationsmunstycket
bildar en reservoar for briinslet, Hog hastighet
ger stor genomstromning. Brinslet passerar da
hastigare genom halet i viggen mot huvadmun-
styckets kanal, varvid nivan sjunker ned till ha-
let och en okad luftgenomstromning erhalles.

Fran luftkanalerna (1) tillfores luft till de tre
halen (6) i viggen mot rummet ovanfor huvud-
munstycket. Da branslenivan i1 detta rum sjun-
ker tillféres efterhand mera luft som blandas
med brinslet.

Med ekonomiventilens hjalp tillfores briansle-
luftblandningen ett extra lufttillskott nidr va-

kuumet i forgasarhalsen &r stort.

Ekonomiventilens ventiltallrik (12) ar fastad
i ett membran (11) och tryckes mot sitet av en
fjader (13). I detta lige erhalles lufttillforsel
fran 6vre kanalerna endast genom det lilla halet

(10) vid membranet.

Membranets baksida har dock genom en kanal
(7) forbindelse med forgasarhalsens nedre del.

12 1 1w 9 24835

Bild 13. Accelerationspump.

1. Frimre hiivarmsdel 7. Fjider

2. Bakre hivarmsdel 8. Inloppsventil

3. Bricka for begrinsning 9. Utloppsventil
av slaglingd 10. Accelerations-

4, Pumpstang munstycke

5. Fjader 11. Liank

6. Kolv 12. Hiévarm

1—7
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Da vakuumet i denna okar, t. ex. vid lugn korning
utan stirre belastning, lyftes ventilen fran sitet
varvid luft strommar till blandningskammaren

aven genom centrumhalet vid ventiltallriken.

Om belastningen okar, exempelvis vid accele-
ration, minskas vakuumet och fjadern pressar
tillbaka tallriken mot sitet, varvid lufttillforseln
minskar och brinsleluftblandningen ater blir

fetare.

5. Accelerationspump

Vid snabb &ppning av gasspjillet tenderar
brinsleluftblandningen att bli for mager, bl.a. pa
grund av att luften dr mera lattrorlig @an brinslet

och saledes snabbare nar motorn.

For att kompensera utmagringen sprutas da en
viss brinslemiingd in. med accelerationspumpens
hjilp. direkt 1 forgasarhalsen.

Pumpkolven (6, bild 13). placerad i en ecylin-
der som utformats vid sidan av flottorhuset,
paverkas vid nedpressning av en med fjiadrande
led forsedd havarm. Pumpkolvens slaglangd kan
pa grund hirav litt varieras genom vridning av
en kamforsedd bricka (3), varvid frimre delen
av hivarmen stannar mot ett anslag, hogre eller
ligre beroende pa brickans lige. Den sista delen
av bakre hiavarmsdelens rorelse upptas av fja-

dern (5) vid leden.

Vid inloppet i pumpeylinderns botten finns en
inloppsventil (8) och vid utloppet, bakom acce-

Bild 14. Luftrenare med pappersinsats.

1. Underdel 5. Packning
2. Overdel 6. Vingmutter
7. Packning

3. Insats

. Packning

S =
. )

=0 =2

S

Bild 15. Luftrenare

I. Packning
2. Vingmutter
3. Overdel

4. Underdel

Bild 16.

Bygel

=il
Slamsamlare
Inloppsventil
Ovre pumphus
Nedre pumphus
Inre hivarm
Yttre hivarm

4

- "
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med oljebad.

5. Behallare
6. Insats
1. Skruv
8. Packning

Brinslepump.
9. Axel
1. Anslag
11. Titning
12, Fjader
13. Membran
14. Utloppsventil

15.

Packning



lerationsmunstycket, en utloppsventil (9). Den
senare ar forsedd med en kula som vid pumpslag
lyfter och stinger lufthalet ovanfor, varvid
brinslet sprutas in genom accelerationsmunstye-
ket (10). Under normal gang stianger kulan for-
bindelsen till flottéorhuset och slapper istillet
fram luft fran lufthalet till aceelerationsmun-
stycket. Pa sa sitt hindras briansle att stromma

genom detta munstycke nir pumpen ar i vilolige.

Luftrenare

Luftrenaren (bild 14 och 15) ar placerad ovan-
pa motorn och fungerar bade som renare fir in-
sugningsluften och dimpare for ljudet. Tva utfo-
randen kan forekomma, det ena med pappers-
insats, det andra med oljebad. Pappersinsatsen
far ej tvittas eller fuktas, den enda serviceatgir-
den dr utbyte mot ny.

Da oljebadsluftrenare forekommer, tages den-
na isar vid service och rengires, varefter ny olja
fylles pa.

Brin SlEplﬂ]ll]

Br:‘:iusll:]}um[mn ar av mﬂmhrantyp och drives

av en kam pa kamaxeln. Pumpen iar forsedd med

Bild 17. Vattenpump.

1. Hus 5. Axel med kullager
2. Skovelhjul (en enhet)

3. Tiatningsring 6. Nav

4, Lasfjiader

frigangsanordning varigenom pumpverkan upp-
hor nar tillrackligt hogt tryek uppnatts i flottor-
huset. Konstruktionen visas pa bild 16. De rida

pilarna anger branslets vag.

Bild 18.

Kylsystem.
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Bild 19. Kvylvitskans stromning,
stangd termostat.

1. Cylinderlock 4. Forbistromningsror
2. Termostat 5. VYattenpump
3. Fordelningsror

K}flsystem

Kylsystemet, bild 18, ar av overtryckstyp, med
cirkulationspump (bild 17).

Vid kall motor cirkulerar kylvitskan inom mo-
torn endast genom en forbiledning(4, bild 19).Da
motorn varmts upp borjar termostaten att 6ppna
utloppet till kylaren. Vid fullt 6ppen termostat
stinges forbiledningen till av den fjaderbelastade
ventiltallriken pa termostatens undersida, varvid
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Bild 20. Kyvlvitskans stromning,
fullt 6ppen termostat.

1. Cylinderlock 4. Forbistromningsror
2. Termostat 3. Yattenpump
3. Fordelningsror

hela kylvitskemiangden far stromma genom ky-
laren (bild 20). Cirkulationen regleras under
drift av termostaten sa att motorns temperatur
halles inom ratta viarden. Genom fordelningsro-
ret 1 cylinderlocket (3) erhalles en jamnt forde-
lad kylning av de varmaste partierna i cylinder-
locket. Aven partierna runtom tindstiften kyles
och halles dirigenom vid konstant temperatur.
Kylvattnet omkring cylinderviiggarna cirkulerar

genom termosifonverkan.
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REPARATIONSANVISNINGAR

Arbeten som kan utforas med motorn kvar 1 vagnen

Mitning av kompressions- Motortrimning
tr}’r[‘-ket Motortrimning bor utféras med jimna mel-
1. Kor motorn till normal driftstemperatur. lanrum for att bista driftsresultat skall erhillas.
Kontrollera att luftrenaren ¢) ar igensatt. Trimningen avser att aterstilla alla install-
Byt insats eller rengor oljebadsrenare vid ningar till ritta virden samt att avligsna stor-
behov. ningar som t. ex. smuts i slamsamlaren, beligg-
2. Skruva ur samtliga tindstift. Tryck ned gas- ning pa tandstift osv.
pedalen helt och ligg en tyngd pa den. 1. Varmkor motorn och kontrollera, vid be-

." 13 =17} A » 1 ta t1fte- i : L
3. Hall en kompressionsmiitare i tandstifts hov usters; shiiningsvinkeln (heytarays

halen., ett efter ett och kor motorn med stand). Byt iit branda brytarspetsar. Kox-

startmotorn tills trycket ej stiger mera. Bat- trollera tindinstillningen med stroboskop

teriet méaste vara i god kondition sa att under instillningsvarvtal och urkopplad

motorn drivs med tillricklig hastighet. vakuumregulator. Instillning se specifika-

4. Anteckna trycket for varje cylinder i ett - —

protokoll, savida mitaren ej dr sjilvregist- " |
2. Kontrollera fordelarlocket och rengor det.

rerande. S L i At

3 = g engor och kontrollera tindkablarna.

5. Om laga eller ojimna virden erhalles kan & Z plieta 1 AR
mitningen goras om sedan en liten mangd 3. Undersok batteriets laddningstillstand och
tjock olja inforts i varje cylinder.Ar trycket dess anslutning.
ligt i nagon cylinder. savil med som utan 4. Rengor brianslepumpens slamsamlare. De-

olja, tyder detta pa otita ventiler. Blir trye- montera flottorhuset och blas rent det.

ket hogre med olja. ar troligen kolvringarna Montera delarna

slitna.

E..r"l

Kontrollera ev. byt luftrenarens insats. Ren-
gor oljebadsrenare da sadan forekommer.

Se under "Luftrenare”, sidan 30.

W e e T B PR R
YVIOLAD
1 2 24752

Bild 22. Transmissionskapa.

Bild 21. Kompressionsprov. 1. Titningsring 2. Driineringshal
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Efterdrag inlopps- och utloppsrorets mutt-
rar. Kontrollera att inga luftlackor fore-

kommer vid forgasaren.

Demontera och justera tindstiften eller byt
dem mot nya.

Mit kompressionen pa samtliga cylindrar.
Justera ventilspelet. Kontrollera att inget
oljelickage forekommer. Om packningen
for ventilkapan dr sa hoppressad att kapan
ligger mot cylinderlocket monteras en ny

packning.

Kontrollera och justera i erforderlig ut-
strickning forgasarens installning. Stall in
tomgangen. Kontrollera gasreglagets in-
stiallning och fliktremmens spinning.

B}rte av vattenpump

1.
2
3.

Tappa av kylvatskan.
Slappa fliktremmen. Lossa vattenroren.

Demontera flikt och remskiva samt pum-
pen.

Montering utfores i omviind ordning men
se till att titningsringarna pa pumpens
ovansida kommer i ratt lige. Pressa dess-
utom pumpen uppat mot cylinderlockets
forlingning under fastskruvningen, sa att
titningen mellan pump och eylinderlock
blir fullgod.

Tillse att tatningsringarna vid vattenroren
ar felfria och tryck in roren noga vid fast-
sattningen.

F'yll pa kylvatska.
kontrollera att inget lackage forekommer.

Provkor motorn och

OVO0 2440

VOLVO
26480

Bild 23. Demontering av nav pa vevaxel.

1—12

Byte av Gljﬂl‘ﬁllﬂl‘e

Vid byte av oljerenare, vilket normalt gores

var 10.000:e km. foljes anvisningarna pa sid. 25.

B}f te av titningsring i trans-
lllissionskﬁpﬂ

1.
7

g |

Slappa flaktremmen.

Skruva ur skruven i1 vevaxlen. Tag bort
remskivan.

Tag ur lasringen for brickan som haller filt-
ringen. Demontera bricka och filtring.
Kontrollera att kapan ar ratt monterad
fora ett bladmatt, 0.10 mm

tjockt, runtem i spalten mellan kapan och

genom att

navet pa vevaxeln. Fastnar bladmattet bor

kapan centreras, se under "Byte av trans-
i 8 B n

missionskapa’.

Montera ny filtring. Sitt brickan pa sin

plats och montera lasringen. Kontrollera

att lasringen kommit 1 lage.

Montera ovriga delar och spiann flaktrem-

Imen.

Byte av tranami&sim]skﬁpa

I

flakten

Slappa flaktremmen. Demontera

och remskivan pa vattenpumpen.

Bild 24.

vVOLvVO
26495

Demontering av kamaxelhjul.

SVO 2250
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SVO 2405 4l

Bild 25. Demontering av vevaxeldrev.

Demontera skruven for vevaxelns remskiva
och tag bort remskivan.

Demontera transmissionskapan. Lossa ett
par skruvar extra for oljesumpen och var
forsiktig sa att ej packningen for denna
skadas. Tag ur lasring, bricka och filtring
1 kapan.

Se till att packningarna ar felfria och att
drianeringshalet ar 6ppet och rent i trans-
missionskapan som skall monteras.

Satt kapan pa sin plats och montera skru-
varna, utan att dra at dem.

Centrera kapan med centrerhylsa SVO 2438
se bild 30. Vrid hylsan under fastdragning
och justera kapans lige sa att hylsan ej lases
fast.

Kontrollera efter slutlig fastdragning av
kapan att hylsan litt kan vridas runt utan
fastlasning.

Montera ny filtring. bricka och lasring.
Skjut in dem i slutligt lige med centrerhyl-
san SVO 2438. Kontrollera att lasringen
fastnat 1 sitt spar.

Montera dvriga delar och spann fliktrem-
men. Se specifikationen for moment.

B}Ttﬂ av t1'3115111i55i0115]1j111
1.

Tappa av kyh";:itﬁkan och demontera k:r'lar-
maskeringen (ej P 1200) samt kvlaren.
Utfor moment 1—3 i foregaende stycke.

SVO 2407 2644

Bild 26. Montering av vevaxeldrev.

Demontera navet pa vevaxeln med avdra-
gare SVO 2440. Se bild 23.

Innan verktyget anbringas maste dess sto-
ra mutter skruvas tillbaka sa att konan ej
ar spiand. Centrumskruven skruvas ocksa
tillbaka.

Satt darefter pa verktyget. skruva in den
stora muttern sa att navet spannes fast och
drag av det genom att skruva in centrum-
skruven.

SVO 2408 20496
Bild 27. Montering av kamaxelhjul.

1—13
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Bild 28. Mitning av flankspel.

Demontera kamaxelmuttern och drag av
hjulet med avdragare SVO 2250, se bild 24.
Drag av vevaxeldrevet med avdragare SVO
2405, bild 25. Skruva ur oljemunstycket,
blas rent och montera det ater enligt bild
29. Hjulen erhaller smorjning av oljan fran
munstycket.

Montera vevaxeldrevet med verktyg SVO
2407 och kamaxelhjulet med SVO 2408, se
bild 26 och 27. Sitt pa navet pa vevaxeln.
Tryek ej kamaxeln bakat sa att tatnings-

brickan vid bakre andan lossnar.

Bild 29.

1 2 24640

Mirkning. transmissionshjul.

1. Oljemunstycke 2. Maéarkning

1—14
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Bild 30. Centrering av transmissionshkdpa.

Kontrollera att hjulen far ratt inbordes la-
ge enligt bild 29. Verktyget SVO 2407 har

ett nyckelgrepp, avsett for vridning av

vevaxeln.
Mat flankspelet enligt bild 28. Miit dven
kamaxelns axialspel, vilket bestims av

distansringen bakom kamaxelhjulet.
Mitvirden, se specifikationen.

Centrera och montera transmissionskapan
samt ovriga delar enligt moment 4—8 i

foregaende stycke.

Ventilalipniug och 50t1'1i11g

1.

LR

b

Tappa av kylvatskan fran kylare och block.
Tag isiir gasreglaget. Lossa chokereglaget.
Demontera luftrenaren och forgasaren.
LLossa utblasningsroret vid grenréret och
slangen till kylaren samt anslutningar vid
cylinderlocket 1 6vrigt.

Tag bort ventilkapan, vipparmsaxeln och
tryckstingerna.

Di‘"lﬂﬂtﬁ'l’ﬂ ﬁkr"\-"ﬂrﬂﬂ fﬂ'r {TF]iI]I!E‘I‘][}EI{L‘l
och lossa vattenroren samt fiastet vid bak-
re avgasroret. Lossa generatorns spannjirn.
Lyft av eylinderlocket.

Rengor kolvtoppar. forbrinningsrum, in-
och utloppskanaler noga. Smirgelduk bor
ej anvindas emedan sma slippartiklar kan
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10.

ViDL
24751
Bild 31. Byte av termostatl.
1. Termostat 2. Packning

fastna mellan kolv och cylindervigg samt
orsaka repor.

Renovera ventilsystemet enligt beskrivning
under rubriken "Cylinderlock med venti-
ler™.

Montera wventilerna. Skruva ned styrpin-
narna SVO 24351 blocket, eni frimre hogra
och den andra i vinstra bakre halet. Ligg
pa en ny eylinderlockspackning och nya tiit-
ningsringar for vattenpumpen samt mon-
tera cylinderlocket. Skruva ur styrpinnar-
na och montera skruvarna idven i dessa hal.
For atdragningsfoljd och -moment, se slutet
av specifikationen. Montera évriga delar.
Fyll pa kylvatska.

Justera ventilspelet. Kor motorn en kor-
tare stricka. Kontrollera motorns gang och
justera ventilspelet anyo. Skruvarna for
cylinderlocket behiver ej efterdragas.

Bytc av termostat

B
2.

Tappa av en del av kylviitskan.
Demontera skruvarna for utloppsroret over
termostaten och vrid upp roret.

Byt ut termostaten (1, bild 31). Anviind
ny packning. Kontrollera ventilen pa termo-
statens undersida genom att trycka in och
slappa den fjaderbelastade ventiltallriken.
Skruva fast roret. Fyll pa kylviatska och
kontrollera titheten.

26492

Bild 32. Urlyftning av motor.
Lyftverktyg SVO 2425

Demontering av motorn

X

2

Lyft upp vagnen ca 30 em over golvet och
satt bockar under den.

Tappa av kylviitska och motorolja. Demon-
tera luftrenaren och lossa brinsleréret vid
pumpen. Tag bort rorets klamma. Lossa
positiva anslutningen vid batteriet eller de-
montera batteriet. Demontera kylaren.
Lossa gas- och chokereglage och alla anslut-
ningar runt motorn 1 ovrigt.

Losgor utblasningsrioret vid grenroret och
fastet
muttrarna for motorkuddarna.

mot svanghjulskapan. Demontera
Tag bort vixelspaken. Demontera reglaget
for kopplingen, hastighetsmitarkabeln och
kablarna for overvixeln. da sadan finnes.
Liosgor kardanaxelns framre anslutning.
Satt en domkraft under viixelladan och hoj
litt. Demontera stodbalken.

Satt fast lyftverktyg SVO 2425 vid motorn.
Skruven pa verktyget drages fast i halet vid
cylinderlockets framinda (skruven for
branslerorets klamma demonterad) krokar-
na sittes under grenroret fram och bak.
Se bild 32.

Lyft motorn i framindan nagon centimeter
och frigor motorkuddarna. Sink vixella-
dan men ej mer dn nidvindigt och drag
motorn framat samtidigt med hiéjning av
framindan, Lyft ur motorn genom gradvis
hojning av framindan och sinkning av bak-
andan.

1—15
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Bild 33. Mitning, spel vid ventilskaft.

Demﬂntering av oljesump

Oljesumpen kan demonteras forst sedan mo-

torn har lyfts ur vagnen.

Iﬁiirtagniug av motorn

Sedan motorn lyfts ur vagnen sker isirtagning-
en i stora drag enligt nedanstaende. (Foreskrif-
ter for de enskilda delarna. se under respektive
rubrik).

1. Placera motorn i en limplig bock. Kontrol-
lera att oljan tappats av.

2. Demontera startmotorn samt skyddsplaten
vid nedre frimre kanten av svianghjulska-
pan. Demontera svianghjulskapan tillsam-
mans med viixelladan, samt didrefter kopp-
ling och svianghjul.

3. 'Tag ned bakre titningsflins, generator, vat-
tenpump och fordelare, ventilkapa, vipp-
armar och cylinderlock samt oljerenare.
Demontera ventillyftarna med verktyg SVO
2424, se bild 34.

4. Demontera transmissionskapan och trans-
missionshjulen. Verktyg, se under rubriken
"Byte av transmissionshjul”. Demontera

kamaxeln.

(o |

Sitt motorn pa bakidndan pa en biink. Ligg
under tre stycken triklotsar sa att vevaxeln
kan vridas fritt. Tag bort sotkanten i cy-
linderloppen.

Demontera oljesump, oljepump och vevsta-
kar med kolvar. Satt tillbaka 6verfallen riitt
pa resp. vevstakar.

6. Liggned motorn med undersidan uppat och
demontera vevaxeln. Placera éverfallen riitt

pia resp. platser.

1—16
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24838

Bild 34. Demontering, ventillyftare.

Rengoring

Efter isirtagning tvittas delarna omsorgsfullt.
Delar av stal eller gjutjarn kan tvittas i avfett-
ningstank med lutlésning. Littmetalldelar kan
dock ldtt forstoras av luten och rengiras dirfor
hellre med kristallolja. Kolvar och lagerskalar
far aldrig tvdttas i lutlosning. Spola delarna med
varmt vatten och blas dem torra med tryckluft
efter tviattning.

Rengior oljekanalerna sirskilt noga. Drag
igenom dem med en speciell borste och blas dem
direfter med tryckluft. Alla titningsproppar vid
kanalernas mynningar i cylinderblocket maste
vara borttagna under rengoringen.

Cylinderlock med ventiler
Iﬁfirtagnmg

1. Tag bort gummititningarna. Demontera
ventilfjidrarna genom att forst pressa ihop
dem med en ventilfjidertang och ta bort
ventillasen samt dirpa slippa upp tangen.
Placera ventilerna i ordning i ett stall.

2. Mit spelet mellan spindel och styrning en-
ligt bild 33. Spelet bor med ny ventil ej
overstiga 0.15 mm. Kontrollera iven att
ventilerna ej ar for mycket slitna. Se speci-
fikationen “Ventilsystem”™ och "Forslit-

ningstoleranser™.
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Bild 35. Frasning av ventilsiten.

Rengoring

Rengor ventiler, forbrinningsrum och kanaler
med roterande borstar, fran sot och forbriin-

ningsrester.

Slipning av venliler och saten

1. Slipa ventilerna i en maskin sedan de ren-
gjorts. Alltfor slitna ventiler bytas mot nya.

2. Slipa ventilsitena. Anvind en eldriven slip-

maskin eller ev. handfrias. Styrspindelnmas-
te siattas fast noga fore arbetet och utslitna
styrningar vara h}‘tla mot nya.
Sitet slipas tills fullgod titningsyta erhal-
les. Vinkeln ir 15" och titningsytans bredd
bor vara 1.5 mm se "A" bild 36. Blir tat-
ningsytan for bred efter renslipning kan
den reduceras inifran med en slipskiva av
70” vinkel, och utifrin med en 20" slip-
skiva.

3. Bestryk ventilernas titningsytor med ett
tunt lager av fin slippasta och lappa in ven-
tilerna mot respektive sate.

Rengir direfter ventil och site samt kon-

trollera tatningen.

TanwT

Bild 36. Ventilsitets bredd.

A=15mm

Byt{: av Vﬂlllilﬁtyrnillgar

1. Pressa ur de gamla styrningarna med verk-
tyg SVO 1459.

2. Pressa i nya styrningar, anvind dorn SVO
2289, som ger ratt ipressningsdjup. Se
bild 37.

3. Kontrollera att styrningarna ir fria fran
grader och att ventilerna glider litt. Tillatet

spel, se specifikationen.

Hﬂl]ﬁﬂtt]llllg

1. Kontrollera att delarna ar felfria och rena.
Prova att fjidrarna haller de virden som
anges 1 specifikationen. Se &dven bild 38.

2. Siitt in ventilerna pa sina platser. Montera
nedre gummibricka, stalbricka (tid. utf.),
ventilfjider, 6vre bricka och las samt sist

gummiringen.

SvO 2289

VLA
12444

ild 37. Byte av ventilstyrningar.

A=2]1 mm

1—1%
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Bild 38. Provning av fjider. voLvu

24837

Bild 40. Brotschning av bussning.

Byte av vipparmsbussning och

- . 2. Om erforderligt slipas tryckytan mot ven-
:|" o
siipning av vipparm tilen 1 specialmaskin.

1. Om forslitningen gar upp till 0,1 mm bytes
vipparmsbussningen. Anviind verktyg SVYO

Eos 1 . .
1867 for bade ur- och ipressning. Brotscha hiﬂlllﬂl'lllb a4y Cy linderlock

darefter bussningen med Limplig brotsch 1. Kontrollera att eylinderlocket och -hlocket
till noggrann passning pa axeln. Hialet 1 samt kolvar och eylinderlopp ir rena.

bussningen skall ligga mittfor vipparmens 2. Kontrollera att oljekanalen till vipparms-
hal. mekanismen, vid ventillyftarsidan mittpa

blocket, ir ren. I cylinderlocket gar oljan
upp genom skruvhalet, mellan skruv och
halviagg samt genom en sned borrning till
fastskruven for vipparmsaxeln och sedan
upp 1 axeln.

3. Skruva ned styrpinnarna SVO 2435, en 1

frimre higra och en i viinstra bakre skruv-

VOLVO 248897
24843
Rild 39. Byte av bussning i vipparm. Bild 41. Styrpinnar for cylinderlock.
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Bild 42. Atdragningsféljd for cylinderlock:.

halet. Liagg pa ny cylinderlockspackning N
och direfter cylinderlocket. Skruva 1 cylin- % A L Y
derlockets skruvar latt. Demontera siststyr- : "
pinnarna och sitt i skruvarna dven i dessa
hal.

Drag skruvarna i riatt ordningsfoljd och
med ritt moment. Se bild 42 och specifika-

tionen. _ _ _ q 5
4. Montera vipparmsmekanismen. Justera i | VIO
ventilspelet. Montera 6vriga delar. Bild 43. Justering av ventilspel.

Kor vagnen en kortare stricka. Kontrollera

'y |

motorns gang och justera ventilspelet.
Efterdragning av cylinderlocket behover ej

goras.

Justering av ventﬂspcl

Ventilspelet justeras med fordel vid stillasta-
ende motor, likvirdigt kall eller varm. Spelet ir
lika for bade utlopp och inlopp. Vid justering
bor tva stycken bladmatt anviandas, det ena 0,40
mm. det andra 0,45 mm tjockt. Spelet stilles sa
att det tunnaste mattet gar latt att fora in, me-
dan det tjockaste ej skall ga in. Motorn dras runt
med hjalp av flakten.

Da ventilerna for 4:de eylindern "vippar™, dvs.
utloppsventilen stinger och inloppsventilen bor-
jar oppna, stilles spelet for 1:sta cylinderns ven-
tiler och da 1:sta ecylinderns ventiler “vippar™
stalles spelet for 4:de cylinderns ventiler. Nar

3:dje cylinderns ventiler "vippar™ stilles spelet

for 2:dra cylindern och omviant.

Cylinderblock
Mitning av cylinderlopp

Cylinderloppen mites med en speciell indika-
tor enligt bild 44. Vid varje cylinderlopp finns en

bokstav som anger loppets matt (endast i stan-
dardutforande) se specifikationen. Bild 44. Mitning av cylinderlopp.
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Bild 45. Mitning av kolv.

Mitningen gores pa flera olika djupligen samt
i motorns lingd- och tvirriktning. Mattuppgifter,
se specifikationen.

Borrning av cylinderlopp

Cylinderloppen borras i specialmaskin, var-
efter de slipas (honas) sa att god ytfinhet erhal-
les. Hela eylinderblocket tvittas fore montering
1avfettningstank, sa att alla sliprester och férore-
ningar avlagsnas.

Betriffande mattuppgifter, se specifikationen.
Jamfor dven med texten under rubriken “Pass-
ning av kolv i eylinderlopp™.

Kolvar, kolvringar och
kolvtappar
Mitning av kolv

Kolvarna mitas med mikrometer vinkelritt
mot kolvtappshalet 12,5 mm fran nedre kanten,
se bild45. Matten finns angivna ispecifikationen.

VOLAVO
24832

Bild 46. Midtning av kolvringsgap.
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Bild 47. Kolvringsspel i spar.

Passning av kolv 1 cy]inderlﬁpp

Kolvarnas passning i respektive lopp provas
utan kolvtapp. Spelet, vinkelridtt mot tapphalet,
mites med ett bladmatt 1/2” brett och 0,03 mm
tjockt, fastsatt 1 fjadervag. Dragkraften skall
vara 1 kg. Detta ger medelvardet av kolvspelet.
Med angiven dragkraft erhalles ndmligen lika
stort kolvspel som det anvinda bladmattets
tjocklek. Bladmatt som &r 0,02 eller 0,04 mm
tjockt kan didrfor ocksa anvindas. Provningen
gores pa flera olika djupliagen. Se bild 52.

Cylinderlopp av standarddiameter har en bok-
stavsmiarkning som anger maittet och respektive
kolv skall vara mirkt med samma bokstav.

Passning av kolvringar
I nytt eller nyborrat cylinderlopp

1. For ned kolvringarna, en efter en i loppet.

o

e -
YOLVO
21966

Bild 48. Kolvringen rullas i sparet.

T PR, SR PR




VOLVD
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Bild 49. Montering av kolvringar.

Anvind en upp och nedvind kolv sa att

ringen far ratt lige.
2. Mit ringens gap med ett bladmatt, bild 46. T L—

Gapet skall vara 0,25—0,50 mm. Om sa be-

hovs okas gapet med hjilp av en specialfil. Bild 51. Kolvtappens passning.
3. Prova kolvringarna i resp. ringspar genom

att rulla dem i sparet, bild 48, Mit dven

spelet pa nagra stillen, bild 47. Matt, se spe-

cifikationen.

I slitet cylinderlopp

Vid inpassning 1 slitet cylinderlopp maste
ringarna provas i nedre vandliget emedan cylin-
derloppen dir har minsta diametern.

VLY
24663
VOLVD
Bild 50. Byte, bussning i vevstake. 22743
1 = SVO 1867 Bild 52. Kontroll av kolvspel.

VLA
20348
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Bild 53. Kontroll av vevstake.

Kolvtappar

Kolvtapparna finns i 3 6verdim. 0,05 mm, 0,10
mm och 0,20 mm storre an standarddiametern
22.00 mm. Ar kolvtappshilet i kolven slitet sa att
overdimension behover anvindas, brotschas forst
halet upp till riitt matt. Anviind brotsch med styr-
ning och tag sma skar at gangen.

Passningen ar riktig da kolvtappen med latt
motstand for hand kan tryckas genom halet.

Vevstakar

Byte av bussning

(m den gamla bussningen &r forsliten pressas
den ur med dorn SVO 1867, och en ny pressas i
med samma dorn. Se till att smorjhalen kommer
mitt for halen i staken. Diarefter brotschas buss-
ningen till riatt passning. Kolvtappen skall dar-
efter glida genom halet med latt tumtryck men

utan kdannbart glapp.

Riktning

Fore montering indikeras vevstakarna med av-
seende pa rakhet, vridning och ev. S-krok. Vid
behov riktas de. Se bild 53.

Muttrar och skruvar bor bytas mot nya i sam-
band med renovering.
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H{II} sittning och monterin

24558

Bild 54. Mirkning av kolv och block.

gﬂV

kolv och vevstake

Vid hopsittning tillses att kolven viindes ritt
sa att pilen pa kolvtaket pekar framat, enligt
bild 54. Om kolven vinds fel uppstar kraftigt
oljud. Vevstakens nummermirkning vinds fran
kamaxelsidan. Kolvtappen monteras diarpa, las-
ringarna siattas pa sina platser och kolvringarna
monteras.

Anvind en kolvringstang for ringarna. Kom-
pressionsringarna ar’ T'OP7-mirkta och den ovre
dar forkromad. Placera lagerskalarna i sina ligen.

Vrid ringarna sa att gapen ej ligger mitt for
varandra samt smorj kolv och lagerytor.

Anvind monteringsring SVO 2176, bild 55, da
kolven monteras i loppet. Drag vevstaksskruvar-
na med momentnyckel. viirde se specifikationen.

Vevaxel

Efter rengoring av vevaxeln mites dess tappar
med mikrometer. Miatningen bor utforas pa flera
stallen runt omkretsen och pa lingden. Ovalite-
ten pa ramlagertapparna bir ej overstiga 0,05
mm, pa vevlagertapparna 0,07 mm. Koniciteten
bor ej vara storre dn 0,05 mm for nagon av tap-
parna.

Om miatvirdena ligger i narheten av eller 6ver-

stiger ovan angivna forslitningsgranser bor vev-



axeln slipas till underdimension. Passande lager-
skalor finnes till 5 underdimensioner. Matten
aterfinnas 1 specifikationsdelen.

Kontrollera att axeln dr rak inom 0.05 mm ge-
nom att indikera den. Axeln ligges diarvid i tva
V-block och en indikator placeras mot mittre tap-
pen, varefter axeln vrides. Vid behov riktas axeln
1 press.

Slipning av vevaxel

Innan slipning av vevaxeln foretages skall den
vara rak, vilket kontrolleras enligt foregaende.
Slipning utféres i1 specialmaskin varvid ram- och
vevlagertappar slipas till sinsemellan lika matt.
Dessa matt, vilka dr angivna i specifikationen,
maste noga foljas for att ritt lagerspel skall er-
hallas tillsammans med de fardigarbetade lager-
skalarna.

Skavning av lagerskalar eller filning av 6ver-
fall far absolut ej forekomma.

Radierna vid tapparnas andar skall vara 2,0—
2.5 mm for samtliga tappar. se bild 57. Breddmat-
tet (A) for styrlagret iir beroende av tappens di-
mension och slipas sa att rdatt matt erhalles.

Bild 55.
1. Monteringsring SVO 2176

Montering av kolv.

PV

Efter slipning skall oljekanalernas mynningar
noga gradas och samtliga tappar lappas med fin
slippasta till bdsta ytfinhet, varefter axeln tvit-
tas. Samtliga oljekanaler rengoras siarskilt nog-
grant sa att alla rester av span och slipmedel av-
lagsnas.

Ram- och vevlager

Forutom i standarddimension foras lagerskalar
i underdimensioner 00,0107, 0,0207, 0.030",
0,040” och 0,050”. Bakre ramlagerskalarna iir
forsedda med flinsar och har storre breddmatt i
forhallande till dimensionen.

Har vevaxeln slipats till ratta matt erhalles ratt
lagerspel da motsvarande lagerskal monteras. La-
gerskalarna far ej skavas och éverfallen faraldrig
filas for hardare ansiittning av lagren.

Skruvarna skall dragas at med momentnyckel,
se specifikationen for uppgifter om atdragnings-

moment.

Mmltering av bakre
titningsflins

1. Se till att packningen ir felfri och flinsen
ar ren. Drianeringshalet far ej tappas till ge-
nom felaktigt monterad packning for olje-
sump. Tatningsringen skall ej vara mon-
terad i flinsen,

VOLVO
24899

Bild 56. Centrering av bakre titningsflins.
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Bild 57. Lagertapp.

2. Sitt pa tatningsflinsen men drag ej at skru-
varna.

3. Centrera flinsen med centrerhylsa SVO
2439. Vrid hvlsan runt under fastdragning
av skruvarna och justera flinsens lige om
hylsan laser fast. Kontrollera att flinsen
ligger plant mot blocket pa undersidan.
Kontrollera efter slutlig fastdragning att
hylsan gar latt att vrida.

4. Montera ny filtring och siitt pa bricka och
lasring. Tryck lasringen pa plats med cen-
trerhylsan. Kontrollera att lasringen fastnat
1 sitt spar.

20073

Bild 58. Slipning, svinghjul.
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Bild 59. Demontering av oljerenare.

Stodlager for lamellaxel

Stodlagrets lasring och skyddsbricka demon-
teras, lagret drages ut med SVO 4090 och kon-
trolleras, efter tviittning i kristallolja. Slitet la-
ger bytes mot nytt. Fore montering bakas lagret
in med viarmebestindigt kullagerfett. Lagret
monteras med dorn SVO 1426 varefter skydds-
bricka och lasring monteras.

Slipning av sviinghjul

Om svinghjulets slityta dr ojamn eller brind
kan ytan slipas jimn i supportslipmaskin, bild 58.
Mer in 0.75 mm av den ursprungliga tjockleken
bor ej bortslipas.

VOLVO
26493

Bild 60. Renaren firdig att montera.

1. Packning (inoljas) 2. Renare



VOLVO
Bild 61. Oljepump. RER
1. Pumphus 3. Kugghjul
2. Fjider for reducer- 4, Ventilkula
ventil 5. Hal for oljeror

Smorjsystem
Byte av oljerenare

Oljerenaren (bild 59) ir tillsammans med in-

sats och 6verstromningsventil, som en enhet fast-

e i b
E EE :_ & e
P - =

Bild 62. Miitning av flankspel. 2%

VOoLVO
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Bild 63. Miitning av axialspel.

skruvad pa en nippel som ar fastsatt i blocket.

Byte gores var 10.000:e km varvid den gamla
renaren kasseras. Yid ny eller renoverad motor
bytes renaren dessutom forsta gangen efter 5.000
km kérning.

I. Demontera den gamla renaren med hjilp av
ett verktyg, enligt bild 59.

2. Stryk olja pa den nya renarens gnmmipack-
ning (1, bild 60) och se till att anliggnings-
yvtan for oljerenaren ar fri fran smuts. Pack-
ningen glider genom oljebestrykningen
battre mot titningsytan. Skruva pa renaren
for hand tills den just beror blocket.

3. Skruva at oljerenaren ytterligare ett halvt
varv for hand. Verktyget skall ej anviandas
vid montering. Starta motorn och kontrol-
lera att skarven ar tit. Efterfyll olja om sa

hehowvs.

VOLVO
26519

Bild 64. Titningsringar vid tryckror.
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Bild 65. Fordelardrevets lige.
A =rca 35°

Oljepump med reducerventil

Sedan pumpen tagits isir och rengjorts kon-
trolleras att alla delar dr felfria. Prova fjidern
for reducerventilen (2, bild 61), provningsupp-
gifter se specifikationen.

Kontrollera att kuggflankspelet ar 0,15—0,35
mm _se bild 62.

Mit axialspelet, 0,02—0.10 mm, enligt bild 63.
Anvind ett nytt lock eller kontrollera att det
gamla ej dr nimnviirt slitet. Ar bussningar eller
axel forslitna byts de mot nya. Observera att
drivaxel med kugghjul bytes som enhet.

De nya bussningarna brotschas efter ipress-
ning med en styrningsforsedd brotsch.

Titningsringarna vid dndarna pa tryckroret
ar tillverkade av speciellt gummi med nog-
granna toleranser. Anvind endast original Volvo
reservdelar. Tryckroret maste klammas in 1 sitt

VOLVD
24647
Bild 66. Gradering for tandinstallning.
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Bild 67. Fastsittning av fordelare.

1. Skruv for hallare 4. Lasskruv
2. Klimskruv 5. Brytarspetsar
3. Hallare 6. Fordelararm

ritta lige forst i oljepumpen. direfter oljepump
och ror tillsammans mot blocket. Pumpens an-
slutningsflins skall ligga plant mot blocket fore
fastdragning. Gummiringarna kan fore monte-
ring pa roret bestrykas med sapvatten varigenom
roret littare bringas i lige. Sla eventuellt ldtt pa
roret med en mjuk klubba.

Oljekanaler

Alla oljekanaler miste rengoras synnerligen
omsorgsfullt fore montering for att undvika ska-
dor pa lager, lagertappar och ovriga delar.

For rengoring av cylinderblockets kanaler de-
monteras tatningspropparna och efter rengoring
och torrblasning monteras nya proppar.

Tiiudsyﬁtem
Mﬂntering av fordelardrev

Da motorn star pa 6vre dodpunkt och for tind-
ning pa eylinder nummer ett monteras drevet for
oljepump och fordelare. Den lilla delen vid spa-
ret viindes snett uppat—bakat och sparet stilles i
ca 35" vinkel mot motorns lingdaxel. se A bild 65.
Se till att axeln gar ner i sitt spar i pumpaxeln.
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Bild 68. Anslutning av Lkablar.
Tiindfoljd 1—3—42

Mﬂntcring av fordelare

1. Kontrollera att motorn star fir tindning pa
cylinder nr 1 (6vre dodpunkt) och att for-
delardrevet &@r riitt monterat enligt beskriv-
ningen i foregaende stycke.

2. Montera fordelaren men drag ej fast den.

3. Vrid fordelarens hus langsamt till bryt-
ningsliaget for “ettan™, Drag fast fordelaren
litt 1 detta lage. Se efter att fordelararmen
pekar mot kontakten 1 locket for “ettans”
tandstift, bild 67.

4. Montera lock och kablar enligt bild 68.

- -
Fordelararmen roterar moturs.

5. Starta motorn och still in tindningen nog-
grant enligt foljande stycke.
Grovinstdllningen vid montering av fordelaren
pa motorn ir endast tillfillig och skall allud
justeras med stroboskop fore korning.

Téindinstiilluing

Tandinstiallning skall goras under gang med
hjialp av en kontrollampa (stroboskop) efter att
fordelaren varit demonterad eller annars da sa

behovs.

1. Koppla bort vakuumregulatorn genom att
lossa dess slang vid fordelaren.

2. Mirk ut gradtalet 22°+£1° f.6.d. pa vev-
axelns remskiva med krita, sa att det syns
bittre senare.

3. Koppla lampan med hogspinningskabeln
till ettans tandstift och till batterispanning-
en med de andra kablarna. Se bild 69.

Bild 69. Tindinstallning.

4. Starta motorn och kor den med 1500
varv/min. Se upp for flikten.

5. Rikta lampan mot skalan pa remskivan.
Lossa och vrid fordelaren sa att tandning
sker da kritstrecket enligt punkt 2 stir
mittfor visaren. Drag fast fordelaren och
kontrollera att instdallningen ej andrat sig.

6. Tag bort lampan och sitt pa vakuum-
slangen.

Brﬁnslesystem
Fﬁrgasare

Rengoring av monterad forgasare

Innan forgasaren rengores bor alltid slam-
samlaren pa branslepumpen goras ren.

Vid rengiring av forgasaren ar det oftast till-
rackligt att endast demontera flottorhuset, ta ur
flottéren samt skruva ur luftmunstycket for tom-
gang (4 bild 70) samt sjialva tomgangsmunstycket
som ligger under luftmunstycket. Demontera
aven accelerationspumpens kolv samt volym-
skruven, den senare pa forgasarhuset. Demontera
nalventilen och kontrollera eller rengor den.
Tvitta delarna i kristallolja eller sprit. Blas ige-
nom alla kanaler och munstycken med tryckluft,

iven halet for volymskruven.

1—2%
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VOLVO
Bild 70. Flottorhus. 26489
1. Lasfjiider (TOP-mirkt) 7. Accelerations-
2. Flotor munsiycke
3. Blandningskammare 8. Fjader
4. Luftmunstycke for 9. Skruvar
lomgang 10. Kolv
5. Cylinder 11. Flottorhus
6. Utloppsventil 12. Inloppsventil

13. Stoppskruv

Kontrollera att de losa munstyckena ir rena
genom att halla dem mot ljuset.
Montera delarna. starta motorn och stall in

lomgangen,.

Dumontﬁring

1. Blas ren forgasaren utvindigt. Demontera
luftrenarens overdel. Lossa briansleledning-
en och vakuumslangen.

2. Losgor gas- och chokereglage vid forgasa-
ren.

3. Skruva av fiastmuttrarna och lyft upp for-
casaren. Tack halet i insugningsroret med

maskeringsband.

Isartagmn o

1. Demontera flottorhuset genom att skruva
ur dess fiastskruvar.

2. Tag bort lasfjadern (1 bild 70) och lyft upp
flottoren (2). Observera lasfjaderns "TOP™,

markning.

1—28
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Bild 71. Blandningskbammare.
1. Kompensations- 1. Luftmunstycke fir
munstyeke tomgang

2. Huvadmunstyeke 5. Tomgangsmunstycke

3. Luftmunstycke
for delgas

3. Demontera blandningskammarens skruvar
(9) och tag upp kammaren.

4. Skruva ur samtliga munstycken i bland-
ningskammaren, bild 71.

5. Demontera aceelerationspumpens kolv, fji-
der, in- och utloppsventil samt accelera-
tionsmunstycket. Se bhild 70,

6. Demontera flottorventilen och ekonomi-
ventilen, bild 72. Skruva ur volymskruven.

7. Tviatta delarna i kristallolja eller sprit.
Blas ur alla kanaler och munstycken med
tryckluft. Rengér aldrig munstyvelkena med trad
eller borr. De blir i sa fall forstirda och far bytas

mot nya.

Hopsittning
Hopsittningen gores 1 omvind ordningsfoljd
molt isartagningen.

1. Kontrollera att alla delar dr felfria och
rena. Montera nya packningar.

2. Kontrollera att ekonomiventilens tallrik (7,
bild 72) sluter titt mot sitt siite (5). Tall-
riken kan lippas mot siitet med fin slippasta
om sa behovs.

3. Montera lasfjidern for flottoren med
"TOP -markningen uppat. Fjiadern under
pumpkolven sittes ned sa att den dntrar in-
loppsventilen i cylinderns botten. Kontrol-
lera, att packningen for flottorventilen har
ratt tjocklek enligt specifikationen. Juste-

ring av nivan kan €] goras.
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Bild 72. Elkonomiventil.

1. Packning 5. Siite

2. Flottorventil 6. Packning

3. Lock 7. Membran med tallrik
4. Fjader 8. Packning

4. Da flottorhuset monteras trycks det inat—
uppat vid fastdragning av skruvarna.
Blandningskammarens spets (5 bild 73)
skall ligga an mot tvirstaget pa luftkonan.
Om sa ej dr fallet lossas luftkonans skruv
och liget justeras.

Accelerationspumpens slag

Pumpkolven kan stillas in for kort eller langt
slag genom brickan (6, bild 73). Vid andring lyf-
tes brickan och vrides ett halvt vary. Normal in-
stallning ar kort slag, den hogsta kammen pa
brickan vind mot fjaidern pa hivarmen.

Montering

Rengor planet pa insugningsroret och pa for-
gasaren. Kontrollera att planen ej ar skeva eller
skadade. Ligg pa ny packning och montera de-
larna pa omviint sitt mot demonteringen.

Instéllning av snabbtomgang

Drag ut chokereglaget helt och kontrollera att
fraimre kammen pa chokehivarmen stannar mot
anslaget.

Skruva ur snabbtomgangsskruven (9, bild 73)
sa langt att den ligger plant med sin konsol, pa
undersidan. Skruva dirpa ned skruven 3,5 varv.
Skjut in chokereglaget.

VOLVO
109 8 Y Scite
Bild 73. Luftlonans lige.
1. Luftkona 7. Volymskruv
2. Chokespjill 8. Justerskruv for
3. Ekonomiventil tomgangsvarvtal
4, Tviarstag 9. Justerskruv for
5. Blandningskam- snabbtomgang
marens spets 10. Kam for snabb-
6. DBricka tomging

Instillning av tomgang

Instillningen gores vid varm motor.
1. Stall tomgangsvarvtalet till 500—700 v/m,
med skruven vid spjiallhivarmen(8, bild 73).

[

Justera briinsleluftblandningen med volym-
skruven (7). Skruva forst skruven init
(magrare blandning) sia att motorn borjar
ga ojamnt, direfter sakta utat sa att jimn
och lugn giang erhalles.

3. Reglera varvtalet om sid behivs, med skru-
ven till spjallhdavarmen.

Instillning av gaspedal

Mellan hivarmen pa gasspjillet och fullgasan-
slaget skall ett spel av 1 mm finnas da gaspe-
dalen ar nedtrampad helt.

Justering utfores genom dndring av den ver-
tikala tryckstangens lingd.

Vid fullt nedtrampad pedal kommer kraften
fran forarens fot dirigenom att tas upp mot dur-
ken utan onddig bhelastning av gasreglaget.

1—29
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Bild 74. Luftrenare. byte av insats.
1. Overdel 3. Insats 5. Underdel

2. Packning 4. Packning

Luftrenare
Luftrenare med pappersinsats

Insatsen skall utbytas mot ny var 20.000:e km
savida vagnen kores i omraden med mattlig luft-
fororening. Vid korning 1 mycket dammiga om-
raden kan byte behivas efter kortare kor-
striacka.

Rengoring av nagot slag mellan bytena skall
ej] utforas. Insatsen far absolut ej fuktas eller
inoljas.

Ett tecken pa igensatt luftrenare ir ékad
bransleféorbrukning.

Byte av insats

1. Lossa 6vre slangklamman samt skruva av
vingmuttern.

2. Lyft av overdelen och ta bort den anvianda
insatsen.

3. Torka noggrant bort damm och smuts, inuti
renarens nederdel, med en fuktig trasa.
Torka daven overdelen ren. Kontrollera att
packningarna (2 och 4) ir felfria eller byt
ut dem. i

4. Tag upp den nya insatsen, forma och mon-
tera den. Montera overdelen.

Luftrenare med oljebad

Luftrenaren bor fagas isir och rengoras, nor-
malt var 10.000:e km. Vid kérning i speciellt
dammiga omraden kan rengoring behova goras
oftare. Om brinsleforbrukningen dkar kan detta
bero pa igensatt luftrenare.

1—30
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Bild 75. Oljebadsluftrenare, rengoring.
1. Overdel 2. Behallare 3. Underdel

Rengoring och byte av olja i luftrenaren

I. Lossa ovre slangklamman och vingmuttern.
Lyft av dverdelen.

2. Lyftupp inre behallaren (2) och tém ut den
gamla oljan. Tvitta behallaren i kristallolja.
Tvatta aven insatsen och rengor oOvriga
delar.

3. Siatt ned behallaren i underdelen. Fyll pa
olja i behallaren till nivamarkningen (Le-
vel). Obs! Sla endast olja i den lésa behalla-
ren, €] 1 sjalva underdelen. Anvind samma
slags olja som 1 motorn.

4. Montera renarens overdel.

Byle av branslepumpens membran
och/eller ventiler

Innan pumpen demonteras bor forst dess tryck
och kapacitet mitas. Ar virdena (se specifika-
tionen) felaktiga far pumpen demonteras for re-
paration, vilken oftast bestar i byte av membran
eller ventiler.

1. Tag isir pumpen.

2. Demontera det gamla membranet genom att
trycka ned och vrida det ett kvarts varv.

3. Montera det nya membranet genom att trye-
ka ned stangen och vrida ett kvarts varv.

4. Kontrollera ev. byt ventiler. Sitt ihop och

~ prova pumpen varefter den monteras.

Var forsiktig sa att hivarmen kommer i ratt
lage, ovanpa sin kam.



Bild 76. Provning av termostat.

Kylsystem
o

Anvind alltid sa rent vatten som mojligt,
tillsatt med Kkorrosionsskyddande medel i ky-

laren.
Obs! Vattenpumpen ir tillverkad av littmetall.

Frostskyddsvatska
Under den kalla arstiden bor kylvattnet blan-
das med etylenglykol, tillsatt med korrosionsfor-

hindrande @dmnen, for undvikande av sonderfrys-

ning. Erforderlig mingd, se specifikationen.

Termostat

Termostaten kan provas, efter demontering,
i ett kiirl med vatten som uppvirmes. Se hild 76.

Termostaten skall 6ppna och stinga enligt de
virden som anges i specifikationen.

Felaktig termostat kasseras. Anvind ny pack-

ning vid montering.

Vattenpump

Isartagning och kontroll
1. Drag ur lasfjidern.

2.~ Sitt fast avdragare SVO 2462 pa navet med
skruvarna for remskivan och drag av navet.

Se bild 77.
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Bild 77. Demontering av nav.

3. Placera pumpen i en press. Anbringa dorn
SVO 2463 pa lagrets ytterring och pressa ur
axel, lager och skovelhjul. Bild 78.

4. Inspektera skovelhjulet och lagret. Ar lag-
ret slitet och kianns glappt eller om det
hugger kasseras axel och lager. (Lagret och
axeln ir ej isartagbara). Om lagret ar an-
vindbart skall det ej virmas eller tviittas i

vitska emedan smirjmedlet i detsamma da

VOLvVO
26313

Bild 78. Demontering av axel och skovelhjul.
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Bild 79. Montering av titningsring.

forstores. Om skovelhjulet demonteras bor
det bytas ut mot nytt emedan det niistan all-
tid skadas och dven far for latt grepp. Tat-
ningsringen byts alltid mot ny.

5. Da axel och skovelhjul skall skiljas at trye-
kes titningsringen ned och presshricka SVO
2429 skjutes in under skovelhjulet. Pressa
direfter ur axeln med dorn 5VO 2266.

Hopsiattning

Kontrollera noga fore hopsittningen att de-
larna ir felfria. Skovelhjulets titningsyta maste

26517
Bild 80. Montering av skovelhjul.

A=0ull 0,4 mm
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Bild 81. Montering av remskiva.

B =105 =+ 0,2 mm

vara jamn och fri fran repor. Lagret bor ga latt

utan hugg och fir ¢j vara glappt. Byt skadade

delar mot nya. Titningsringen bytes alltid ut

mot ny.

L,

Pressa ned axel och lager i huset med dorn
SVO 2463 pa liknande sitt som visas pa bild
78. sa langt att lastraden kan stickas in 1
sitt spar. Satt i lastraden.

Montera titningsringen med dorn SVO
2430, enligt bild 79. Bestryk titningsytan
mot hjulet med molybdendisulfid, upp-
slammad 1 rodsprit.

Pressa pa skovelhjulet med dorn SVO 2266
sa langt att hjulet ligger jamnt med eller
ned till 0,4 mm under pumphusets plan.
Nederindan av axeln skall vila mot ett
mothall. Se bild 80.

Vand pumpen. Anbringa ett mothall under
axelindan i skovelhjulets hal och pressa pa
navet med dorn SVO 2266. Anvind som
mothall exempelvis avdragare SVO 2462
med centrumskruven inskruvad sa att den
stoder mot axeln. Pressa forsiktigt sa langt
att mattet B enligt bild 81 blir 105=+0,2 mm.
Kontrollera att pumpen kan vridas runt for
hand utan for stort motstand och att inga
hugg forekommer,
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Bild 82. Aidragningsfoljd for eylinderlocks-

skruvar.

Hopsiittning av motorn

Vid hopsitining av motorn iakttages anvis-
ningarna for berorda delar. Arbetsféljden blir
omvind mot den vid isirtagningen tillimpade.
Kontrollera miarkningen av lagren enligt bild 83.
Ramlagren ar markta 1—5, vevlagren 14 fram-
ifran riaknat.

Kontrollera att alla delar dar rena och smorj
glidytorna med olja fore hopsiattningen. Anvind
alltid nya packningar, saxpinnar och lasbrickor.
Som titningsmedel bor ej shellack anviandas eme-
dan den efterhand torkar och flagnar av, varige-
nom oljekanalerna kan strypas. Inga packningar
bor klistras.

Tiitning vid iindarna pa savil tryckror vid olje-
pumpen, som ror vid vattenpumpen sker med
ringar av gummi. Dessa ringar som tatar radiellt
ar tillverkade av ett speciellt gummi, med nog-

LML
cd7db

Bild 83. Markning av ram- och vevlager.

1. Ramlager nr 1
2. Vevlager nr 1
3. Ramlager nr 2

1 2 VOLVO
24750

Bild 84. Balre tiatningsflans.

1. Flins 2. Drineringshal

cranna toleranser. Endast original Volvo delar
skall anviandas. Monteringen underlittas om
ringarna bestryks med siapvatten. Ringarna tris
upp pa roren varefter dessa trycks in 1 ratta la-
gen, innan féstskruvarna dras at. Oljepumpens
flins skall ligga plan mot blocket fore fast-
dragning.

Transmissionskapan och bakre titningsflinsen
maste noga centreras vid montering. Se under
"Byte av transmissionskapa™ och "Montering av
bakre tatningstlins”.

Vevstaksskruvar och -muttrar bytas mot nya
vid renovering.

Cylinderlocket monteras med hjalp av styr-
pinnar SVO 2435, Skruvarna maste dragas i be-
staimd ordningsfoljd enligt bild 82 for att ono-
diga spanningar skall undvikas. Kontrollera att
oljehalet (1. bild 85) f6r smérjning av vipparmar-

na ar oppet.

Bild 85. Cylinderlock.
1. Oljehal 2. Gummibricka
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Bild 86. Motorns bakinda.

1. Styrpinne 5. Stodlager
2. Tiatningsbricka 6. Vevaxel
3. Timingsflins 7. Propp

4. Lasring 8. Styrpinne

Stodlagret (5. bild 86) smorjes fore montering
med virmebestindigt kullagerfett. Lager och
skyddsbricka halles i lige av en lasring (4).

De viktigaste skruvarna och muttrarna skall
dragas med momentnyckel, se moment i specifi-

kationen.

Fliktremmens spanning

Fliktremmen skall spinnas sa att remskivan
horjar slira for en dragkraft av 6.5--8.5 kg. an-
bringad 150 mm fran naveentrum.

Drag i motorns rotationsriktning och anvind
en fjadervag enligt bild 87.

Montering av motorn 1 vagnen

Vid montering av motorn anviindes lyftverk-

tyg SVO 2425.
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Bild 87. Fliktremmens spinning.
L =150 mm Dragkraft 6,585 kg

Arbetsfiljden blir omviind den som tillimpa-
des vid demontering, se under rubriken "Demon-
tering av motorn’.

Sedan alla delar monterats pafylles kylviitska
och olja.

Kontrollera att samtliga reglage har anslutits
ratt.

Inkiiruing

En motor som renoverats, helt eller delvis
maste alltid koras forsiktigt den forsta tiden, den
sa kallade inkorningsperioden. Motorn bor dir-
vid ej koras med alltfor hogt varvtal men ej hel-
ler med laga varvtal under belastning.

Motoroljan bytes med titare intervaller in
vanligt. Se for ovrigt berorda avsnitt i instruk-
tionshoken.

Finnes tillgang till motorprovbiink ir det for-
delaktigt att kora motorn i denna, om en mera
omfattande rruuv{!ring utforts.
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FELSOKNING

| FEL |

ORSAK

ATGARD

Motorn stannar eller gar mycket ojamnt pa tomgang

Felaktiga tindstift eller storningsskydd.
Luftlickor vid férgasaranslutningen.
For lagt tomgangsvarvtal.

Smuts 1 forgasaren.

Kontr, ev. byt tindstift och storningsskydd.
Kontr. atdragningen. Byt trasiga packningar.
Oka tomgangsvarvtalet.

Rengor forgasaren, isynnerhet tomgangs-
systemel.

Motorn rycker (ev. spottar) vid acceleration

Ev. smutsiga isolatorer pa tandstiften.
Felaktiga tandstift.

Smutsigt, trasigt eller fuktigt fordelarlock.
Trasiga eller fuktiga kablar.

Smuts i forgasaren.

For mager brinsleluftblandning.
Felaktig brianslepump ger for liten
brianslemingd.

Rengor isolatorerna.

Kontr. ev. byt tiandstift.

Demontera och rengor ev. byt fordelarlock.
Kontr., rengor eller byt kablar. Se aven avd. 10.
Demontera flottorhuset och nalventilen

samt rengor dem.

Kontrollera forgasarens instillning.

Kontrollera brinslepumpens tryck och
kapacitet.

Motorn ar svag

Luftrenaren igensatt.

Daligt bransle pafyllt, for lagt oktantal.
Felaktig tandinstéllning.

Felaktig instdllning av forgasaren.

Felaktigt ventilspel.

Lag kompression pa nagon cylinder.

Kiarvande kolv.
Kirvande hjullager eller feljusterade bromsar.

Montera ny pappersinsats. Rengir oljebads-
luftrenaren da sadan forekommer.
Kontrollera branslekvaliteten, byt till

ratt briansle.

Justera tandinstallningen

med stroboskop. Se "Tandinstillning™.
Kontrollera och justera forgasarinstillningen.
Kontrollera och justera ventilspelet.

Miat kompressionstrycket. Vid for laga varden
demontera ceylinderlocket for narmare under-
sokning av motorn.

Demontera cylinderlocket for undersokning.

Se avdelning 7.
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Knackning fran ventilmekanismen

For stora ventilspel.
Slitna eller skadade delar 1 ventilmekanismen.

Justera ventilspelet,
Renovera eller byt delar i erforderlig

utstrickning.

Dov regelbunden knackning, tydligare vid belastning

Slitna ram- och vevlager, eller slitna kolvar
och kolvtappar.

Lagt o
Igensatt oljerenare. (Motorn maste ga lingre iin
vanligt efter start innan trycket kommer).
Lagt tryck vid ligsta tomgangsvarvtal, efter hard
kérning.
Felaktig oljetryckskontakt, manometer eller ror.

Felaktig fjider for reducerventilen eller
sliten pump.
Ett eller flera lager nedslitna.

Allmiin stor forslitning.

Lokalisera ljudet genom kortslutning av
tindstiften, ett efter ett.
Demontera direfter i erforderlig utstrickning

for undersokning av lager och kolvar.

jetryck

Byt oljerenare.

Ingen atgird. Trycket ir normalt ganska lagt
under dessa betingelser.

Mit trycket med kontrollmanometer.

Byt felaktiga delar.

Demontera oljepumpen. Kontrollera fjider
och pump.

Undersiok och byt ut lagerskalarna.

Byt eller renovera motorn.

Stor oljeforbrukning

Hard korning.
Lickage vid skarvar.
For hog oljeniva.

Slitna ventilstyrningar.

Slitna kolvringar.

Ingen atgird. Oljeférbrukningen kan 6ka nagot
vid mycket hard korning.

Drag at skruvar, byt trasiga eller daliga
packningar runtom motorn.

Efterfyll olja forst da nivan borjar nirma

sig nedre strecket.

Renovera ventilsystemet.

Byt kolvringar.

Stor bransleforbrukning

Hard korning pa landsvig eller mycket
korning i stadstrafik.
[gensatt luftrenare.

Flodande forgasare.

Felaktig forgasarinstillning, for fet brinsle-
luftblandning.

Daliga storningsskydd for tandstift, felaktiga

brytarspetsar.

Felaktig slutningsvinkel och tandinstallning.

Ingen atgard. Normalt vid bada dessa fall.

Byt luftrenarens pappersinsats. Rengor oljebads-
luftrenaren da sadan férekommer.

Kontrollera ev. byt flottorventil.

Kontrollera aven pumptrycket.

Justera instidllningen.

Byt storningsskydd for tindstift. Justera
fordelaren.

Justera slutningsvinkel och tindinstillning.
Anvand uteslutande stroboskop for
tandinstillningen.
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Motorn blir onormalt varm

For litet kylvatska.

Daligt spand fliktrem.

Felaktig mitare.

Briinsle med for lagt oktantal (knackning).
Felaktig termostat.

Felaktig tindinstallning,

Felaktig forgasarinstillning (for mager
brinsleluftblandning).

Igensatt kylsystem.

Igensatt kylmantel eller fordelningsror i cylin-
derlocket. Eventuellt otillrickligt indrivet

fordelningsror.

Fyll pa kylvitska.

Justera spinningen.

Kontrollera ev. byt mataren.

Fyll pa brinsle med ratt oktantal.

Byt termostat.

Kontrollera och justera tindinstillningen
med hjilp av stroboskop.

Justera forgasarinstillningen.

Rengor kylsystemet.

Mit samtidigt viitsketemperaturen vid uttaget till
hoger om termostaten samt vid uttaget for tem-
peraturmitaren, baktill pa cylinderlocket. Erhal-
les hogre temperatur 1 uttaget for temperatur-
miitaren baktill, bor eylinderfodret demonteras
for undersokning.

Kylviatskeforluster

Otita slangforbindningar.
Felaktigt kylarlock.
Trasig cylinderlockspackning (olja i kylvattnet).

Kontrollera ev. byt slangar och klammor.
Byt kylarlocket.
Byt cylinderlockspackning.
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Bild 89.
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VERKTYG

Foljande specialverktyg erfordras for arbeten med motorn.

SVO SVO SVO SVO
1459 1866 1867 2176

Bild 88. Verktyg for motor och vattenpump.

SVO 2425

2]

24842

Verktvg for demontering av motorn.

SVO
SVO
SVO

sVO

SVO
SVO
SVO
SVO
SVO

sSVO

sVO
SVO
SVO
SVO
SVO

SVO0
SVO
SVO

SVO
SVO
SVO

1426
1459
1866

1867

2176
2250
2289
2435
2438

2439

2440
2405
2407
2408
2424

4090
2429

2266

2430
2462
2463

Dorn for montering av stodlager

Dorn for demontering av ventilstyrning
Dorn for demontering och montering av
kolvtapp

Dorn for demontering och montering av
bussning i vipparm och vevstake

Monteringsring for kolv (std. dim)

Avdragare for kamaxelhjul

Dorn for montering av ventilstyrning
Styrpinnar for montering av eylinderlock (2 st)
Centrerhylsa for transmissionskapa och mon-
tering av lasring for filtring

Centrerhvlsa, for bakre titningsflins och mon-
tering av lasring for filtring

Avdragare fior nav pa vevaxeln

Avdragare for vevaxeldrev

Pressverktyg for montering av vevaxeldrev
Pressverktyg for montering av kamaxelhjul
Gripverktyg fir demontering och montering av
ventillyftare

Utdragare for stodlager

Presshricka for demontering av skovelhjul,
vattenpump

Dorn for demontering och montering av nav
och skovelhjul, vattenpump

Monteringsdorn for titning, valtenpump
Avdragare for nav, vattenpump

Dorn for montering och demontering av lager,
viallenpump



SPECIFIKATIONER
Allmant

TVDDOIRCICIINE oo v o s o v s S s e s e TR B 18 A
Effeki, bk vid sasv/miii. [BAEY . ccoae e s enmns enes s s 75/4500
HEIIE oo e qouinnin simios waes s S 68/4500
Max. moment, kgm vid varv/min. (SAE) .......... ..., 14,0/2800
(I s s mi veass sem e 4 13.5/2600
Kompressionstryck (varm motor) vid kringvridning med startmotor,
200 varv'ioim: BRIPHIT oo s viaiiemat S s s e £ 12—-14
BB AT | i B R AR AR 170—200
IR BRI o - s owsrs o Gt e R i s T e e 8.5
Calindepantal . ooiiii Jaei o s Te.000 Teomivalina Lahviiet Selia aah 4
Cvhnderdiameler i o Sais sdadnesen v S s Le o des amres 84.14
Slaglanpd oo i v oi sm s G Tmiie e s SRS 80 mm
BIREVORYEIY e aiscrig i Sy v s o e s A W A B 6 1,78 liter
Vikt, inkl. el. utrustning och OrEABAYE . .o v s v mvmnn sormes v ca 155 kg

Cylinderblock

Mintortal! o st i e s S T R . SRR Speciallegerat gjutjarn
Cylinderdiameter; standard . .. o sones sovus evies e v ais e 84.14 mm

DN BRI, ot s S e 84.65 mm

0,030” GEU R e i N S R 84.90 mm

0,040" B = < e B o 85,16 mm

0,050” B e R SRR SRS 85.41 mm

Kolv

Matieiil s ivuas sl iians NebiE s e e faeris SRR i S Liattmetall
Wikt | soo Cam i s e S Sy A S R 425+5 g
Tillaten viktskillnad mellan kolvar i samma motor . ............. 10 g
EEETH MR ioocs s i cimnsamm s wtms i mi s e s e e S g 83.5 mm
Hojd fran kolvtappscentrum till kelvtopp ............ .. vt 46 mm
Kalvapel i conas vamins wen vha s Smmes visie s el o s s 6l & 0,02—0,04 mm
Diameter, vinkelratt mot kolvtapp 12,5 mm fran kolvens nedre kant: ¢4y by, 13
Siandard BIGREE o i sty steen Do sy s s i e e 84,095 mm
IERIEE 1) oo i R S, R S A 84.105 mm
Klass E ... oo ittt it tnsnaarsraanasnsnsnnnsens 84,115 mm
GO20" Bvendin,. & Giis vl e e A S R 84.615+0,01 mm
0,030 i G i S A T e A AR R e 84.865=+0.01 mm
0,040” i R S R R SR e VR 85,125+0.,01 mm
0.050" i G R e 7 s e e e 85.375+0.01 mm
Kolvringar
Kolvringsgap miitt i ringens Oppning .........cuvevvnvennnvnes 0,25—0,50 mm
Uveediiner BUGEE T ROIVERRBED o v v siorscnmeons s wammeys 0,020 0,040"
0.030” 0.050”

Kﬂmpreﬁsiﬂnsringar
Mirkta "TOP”. Ovre ringen forkromad

Aridel sin HENE KUV oo cnanesnsnse s T g S 2
BOiRLL. & bt s S . S L iR s S AT SRl SR ik 1.98 mm
Kolvringuspel 1 8pAT: o sunes s sewiive e S3nan dedssdes s v 0,054—0,092 mm

PV
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Oljering
ARtal- PR VAERIE KOV o ivnn s P TR DR AT S e 1
BON. | s womsi i s O R e S R T R R 4.76 mm
oI vIAn BB EL A BBRE: o orvumnsmanineagem s el s SR A W 0.044 0,072 mm
Kolvtapp
Flytande lagrad. Lasring vid bada indar i kolven
Passning:
EWBVHERIEE o o oo uiias o o A0 s 5 0 20 R R0 0o T TV Litt tumtryek
(noggrant lopande passning)
LRl sy et St C s S i T RN s B e R i s Tumtryck (skjutpassning)
Diameiert BEARUATE. oo anm e sise v @@ emi i s ke s e e 22 mm
DS -OVERUIL & o v s s e ey Ve VE R T 22.05 mm
0.10 d6i TR e S i R R R S R 22.10 mm
0.20 R i e N S R LT AT 22.20 mm
-~ .
Cylinderlock
Hojd. mitt fran lockets anliggningsyta till planet for skruvskallarna 88 mm
Avstand fran lockets 6vre vta till 6verstromningsrorets évre iinde
(roret-placerat under TermostatEn) « ..o s eivwn amsias wwmsi s 30 mm
Vevaxel
Vevaxelns axialspel . ... i i i 0.017—0.108 mm
Ramlager, radialspel . .. ..o ceninniicnnrencrsri nesssssinnsss 0,026 0.077 mm
Yovlager, padialspel oo im0 v eonniaii SRR Ll 0.039—0,081 mm
Ramlager
Ramlagertappar
IIEMETEE: BEENURRE s e s T e s SRR s R 63.441--63.151 mm
imderding. DIE" cnve vamma sson GoTae D e S 63.187—63.200 mm
IS e e o 62.933—62.946 mm
0,030 e e, 62.679—62.692 mm
DOEN™ b shiead S s T 62.425—62.438 mm
0507 oo v e B R R e 62.171—62.184 mm
Breddmatt pa vevaxel for flanslagerskal
Ty N 38,930 38,970 mm
Overdim. 1 (underdim. skal 0,0107) . ...... ... ... .. ... 39.031—39.072 mm
2 ; o OB v i AN ST 39.133—-39.173 mm
3 5 0,030::} ........................ 39.235--39.275 mm
4 ( : 00807 soovin i ae e St 39.336--39.376 mm
o | . C0,0507) L 39.138—39.478 mm
Ramlagerskalar
RIOCICIIC,. BUBMORNI i 0500000 o oA N 0 AL BRI 1.985—1.99]1 mm
underdim. 0.0107 ... e 2,112—2,118 mm
DO oo shsai R S e e 2,239—-2,245 mm
L™ oriou e R R R 2.366—2.372 mm
L0 N 2.493—2.499 mm
0,050 ....ciiiiiennsinenntrtrnnanannns 2.620—2.626 mm
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Vﬁvlagf:r

Vevlagertappar
Lageniagota Dreddmiitk oo cvimvmmas viians v sy sms Soes s 31.950--32,050 mm
O 54.089—54.102 mm
underdim. 0,0107 ... ... .. 53.835—53.848 mm
BT il it Ars Mt e s Sl e 03.581—53.594 mm
DIS0Y ow ssiamiyn e e st b e 93,327—53.340 mm
BRI oo pvase s s A SR e 23.073—53.086 mm
5L S T, 52.819—52.832 mm
Vevlagerskalar
DAl BRI i i i i e o 1.833—1.841 mm
underdim. 0.0107 ........ e R R S RS ATE 1.960—1.968 mm
R Cue. sncinn ctums Sacati St mesiai o 2,087—2.095 mm
BB -vanins SR R A R e 2.214—2.222 mm
DY i e T R R i 2.341—2.349 mm
T - 2.468—2.476 mm
Vevstakar
Axialspel vad Venaxel il Liree S e W e A i e s 0.15—0.35 mm
Langd; . comitUI-—CeRtrum. o5 s v o m Ve s sus srdvs s i 145201 mm

Storsta tillatna viktskillnad mellan vevstakar i samma motor ...... 6¢g

- ‘:r L )
Svinghjul
TR bt BRrr IR NEE ATE oo i simin s i e 0L i e e i i e 0.05 mm/150 mm diam.
Barsrkrans [Eeniag BRI 10 oo ki mas aemsmus s pus i 5 s 142 kuggar

Sviinghjulskapa

Max. -axialkast for bakre plan i i i s ca s v siiss 4ieie s 0.05 mm/100 mm diam.
Max. radialkast for bakre STyrning < .o coin sssivvis s oess s 2 (.15 mm
Kamaxel

ABESL BBROF . o vnmemn e i v S maai e i S e S 3

Eilroye Lo eitapn, GIRMRREER oo s vpmme pasesin S i s 16.975—47.000 mm
Mittre lagectapp: dameter: o oa i bames s ite o 8e s s tie o 42.975—43.000 mm
Bakre: lagertapp: diameber oo oioih seess shstsse o ek LU s 36,975—37,000 mm
RAATalEDEL « vowcivimsuy svmms s s s e RS v il 58 Fareiass 0.020—0.075 mm
TERRTRTRE ] oocovi aon vty Vo v N A s Al P i e T R B 0.020—0.060 mm
Ventilspel for kontroll av kamaxelinstidllning (kall motor) .. ...... 1.1 mm
Inloppsventilen skall d& Sppna:vid « il 80k s mvins oeleee peisinsdi s 107 e.o.d.
Kamaxellager

BRI R SRR o oroscsis s S B SR A S 47.020—47.,050 mm
MixEtve bimep., CUROVEYER ... . 5B smesn s wikm S e S e i e 43,025—43.050 mm
Bakree lager; diameton: o ivn cvai bl sirs@d sin il cieis $5555% 37.020—37.045 mm
Transmission

Yevuneldrevy KIEPAnYal , iv iniits wneirm st e s i s 21

Kamaxelhjul (av fiber) kuggantal . oivn ciani conivn snsmasass i 42

Kugptlanleapel = ououis cmim oo o vt e e e i e e s n o mo s 0,04—0.08 mm
Axinlapel, BAMAXEL o voni ewmeniems venien B e s s i e 0,02—0,06 mm
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Ventiler
Inlopp

Tallriksdiameter .
Spindeldiameter . ... ... ... e e
Yentilens agteaviniel . o0t ahd s b st sont St v ass oo 05
Cylinderlockets satesvinkel
matets bradd 1 eyHRderlseker .. ..o vo snaee s swain i o
Spel varm Eaval S0 KEILHNO0E o0 vasims wawn s s s b

------------------------------------------

----------------------------------

Utlopp

Lol s ARG Rr « vivis i Saiis S v v s e S s s
AR I B RN AR B oo i s Ao S A St Vi S
Vertilens sBLeavIBREl . .0 v vv bbb mn s wn eos w s wm w5 o
Cyimdezlockets satesvinkel i s 00s s i ide s 1o g0 et
Satets bredd 1 evlinderlocker: .« oo v vvens veeien sms s e
spel. varmh BAvVE]l a0 KRl BOTOE . ooovn camivs it et v s i

Ventilstyrningar
Bl e, 26 S G, et sk S s e M e

Innerdiameter
Hijd over lockets Gvre ol . o vv vivn vasian @i we v sieta i s o3
Spel, ventilspindel—styrning, inloppsventil ....................

utloppsventil

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllll

Ventilfjadrar

Linigd utanheloabaIng ol oo cnaid svn il 05 o imie. Wikt s o aie s ans e s
el 2005200 Belaslinmnr oo sromianh Sasn eV s
med 66+3.5 kg belastning . ......... i U ENEE S
med 29.5+2.3 kg belastning
med 82.5+4.3 kg belastning

llllllllllllllllllllllllll

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

Smorjsystem

Oljerymd, inkl. oljerenare

ekl o EECRAS v et e T TR R
Oljetryck vid 2000 varv/min. (med varm motor och ny oljerenare) . .
e L L VT

viskositet, under 0° C . ... ..o it i,
mellan 0 och +30° C
ONEL B T s e e S R

..................................

llllllllllllllllll

Smorjoljerenare

BN RN i it s i A SR A R A e S TR B
T T T O P N

Smorjoljepump

STOPOLTBOIIL. BOIR o v oo scmusm e mise e e s e e e e A a8
kuggantal pa varje hjul
SENVARRPEL o5 caaveas WV SRS TR e TS i
radialspel
iRl R . oo i s e S R SR R

llllllllllllllllllllll

..................................
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40 mm
8.685—8.700 mm
44.5°

45°

1.5 mm

0.40—0.45 mm

35 mim
6.645—38.,660 mm
44.5°

45°

1.5 mm

0.40—0.45 mm

63 mm
8.725—8.740 mm
21 mm
0.025—0.055 mm
0.065—0,095 mm

Tid. utf. Sen. utf,

45 mm 46 mm
39 mm
30.5 mm
40 mm
30 mm

3.75 liter
3.25 liter
3.5—6.0 kg/em*
Motorolja, for service MS
SAE 10 W
SAE 20

SAE 30

Fullflodesrenare
Wix eller Mann

Kugghjul

10

0.02—0.10 mm
0.08—0.14 mm

0.15—0.35 mm

l eller multigradeolja,
SAE 10 W—30
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Reduceringsventilens fjider (ioljepumpen)

Lan®ily; abBlastiil oo snuepo e sobmsseieo s i e s m ey 31 mm
belastad med 4002 kig . ...00oveve vinvaivioiiivme siess 27,5 mm
D503 RE il avis s SEss s 22.5 mm
Brinslesystem
Branslepump
Brianelepumip, IFE oo covnn ansnni voveien sieeism s s s v e AC membranpump UG
Brinsletryck, mitt i samma hojd som pumpen .................. min. 0.11 kg/cm?

(1,5 Ibs/tum?)
max. 0,18 kg/em?
(2.5 lbs/tum?)

Forgasare
DRI oo PR RS AOD RESAG e S O S s R e B s T TN Fallforgasare
Fabrikat veh betenkning oo . com o Vo s o hom e s s b diie o Zenith 36 VN
SR EEDDS e s i S St S I R e 30
Favadmunebvelin: ios oo isee s o) suse vl e e e G 117
Eompensationsmianslyeke o o i vin s emd vmigsmn s s s o 115
TomgangamuristPelte ... o suvmns s poma 5 3mms C8 i NEe Espn o 70
Luftmunstycke for tomgang . ... vevrensviivorsvssdnsnvoosons 70
Luftmunstycke fordelgas ..« voosecinii sviesain o i duisuses o 140
Accelerationsmunstyelee: s vives s s e s e e e e o 40
Accelerationspumpensslag ......... .. i i iiiiniiins Kort
EISBBEVEREL  co oo sis i sn i ok S s w5 Rt s s Shatth s 1.75
Packning for flottorventil, tjocklek ........ ... ooy, 1 mm
Tomgéngsvarvtal (varm motor) .........coevieivrnrrnsaananss 500—700 v/m
Téindsystem
RORHDIAR o o sabiie slm i s Eaeii keend A0Sl Ve Fiipe s o 12 volt
Tandiold . o0 casiii b s P Riael s aSe TeEn TR SR Vs ]1-3-4-2
Tindinstillning, 97 okt. ROT vid 1500 metorvarv/min. (vakuum-
regulatorn Bortlegpplad) .o oo vasinie wam e s v g 21—23° f.6.d.
5T T 3L o OSSP e e R 0 NS e [V Bosch W175 T1
eller motsvarande

Tandstiftens elektrodavstind « v vivin peweim s iy S i i 0,7—0.8 mm

AT ARNINEAIOBREIIE -« i oo wavvare ois ein R kr s e waie 3.8—4.5 kgm
Fordelare
LAB 0l e R M el S N AR S, SR S Bosch
Beteohn I v o codin s S0 el dn i v i v VJU 4 BL 33
Avbhrytarkontakter; avatlnd v vvins e wwes s ey e s 0,4—0,5 mm

anliggningatrvokl . oo inmpmmnr s v sire ee 0,4—0.,5 kg
SEHERIREEAIRRE] . o v vovmee v s s s Smme e b w00 S s sail 60°
Rotationasmiktning . oo oevae dvamnd Hnvile e Silsln sl Sasdne sl by Moturs
Kylsystem
EOH, o o W DT S e TRdGA AT S S R Overtryck
Kylarlockets yentil Sppnar vid ; o covii e vuiios oo sneme vos 0.23—0,30 kg/em?® 6vertryck
L S g Ca 8.5 liter
Flakteeni; BereokDiig o o evasmn sompmmemnismess simmsasnm sk i ww HC 38 X35"
spanning: Remskivan skall borja slira for dragkraft
Ep/Bavaren 5iviae o5 s sy Shewl e saise s 6.5—8.5 kg/hdivarm 150 mm

1—43



PV

Frostskyddsblandning

Miingd glykol for frostekydd till —10°C ... ccoenvivenviness 2 liter
7| 3 liter
sl W one onene s e 4 liter
BN e B e 4.5 liter
Termostat
T R D i e o 4l e A N | WO Bt S e A e Fulton Sylphon 1-1700-D 3
MAEEY i R G e n b AR Gy e A i 170
Boriar 000G PIl: 5 v svais s v i DR e e 715—78" C
EOlE GPRRIENE oo i tord s omsan s Eeey dnma e S dors 89" C

Fﬁrslitninghﬁtt_llﬂl'allst?,l'

Cylinder
Borras vid forslitning (om motorn har onormal oljeférbrukning)  0.25 mm
Vevaxel
Tillaten ovalitet pa ramlagertappar max. ........co0iuvvouuess 0.05 mm
Tillaten ovalitet pa veviagertappar max. ......coot00otvvsnvss 0.07 mm
Max..axmlspel pad vevaxel oo oviinvnnvh VTh S sniea s 0.15 mm
Ventiler
Tillatet spel mellan ventilspindel och ventilstyrning max. ... ... 0.15 mm
Ventilspindel, tillaten forslitning max. ........ .. ... ... ...... 0.02 mm
K.amaxel
Tillaten ovalitet (med nya lager) max. .. .vvivens svsvs vamiia 0.07 mm
Lager, DIIATen TOVSHNING s anovn ananes it aies e e dm e & 0.02 mm

Transmission
Tillitet kuggflankspel, max. .....ccco0vevvevnsnceossnonnns 0.12 mm

itdragningsm-:}111011’[

Kgm
BT TTL 3 T N s S MR RS S e I Oy P WS 8.5—9.5
BRBDEIBRIER o o i i R R AR TR S Ry R e 12—13
NETHRREE 5 o e e S e e T S ol R 0 W P e e s 400 5.2—>5.8
BRI,  oovnn oo mmone wuRrmms R SR A RN RS SR 4,9—9,9
RTIRREEE o 5w o A S - M RN A e ST 3.8—4.5
i R B 2 s St P h i st a i e b B B b R 13—15
Skruv-Ior vevaxelns TeMBKIVA : «ivis st sl aaias hie snie ie ¢ so e d i —38
Skruy Tor generator (/B -——10) ¢ wcnvmn v smweis sviinie s ei s 3,5—4
BT OLBFERARE 1 o s e oS e e i e ST 4,5—5.5
Skruv foroljesump . . ...... it ittt i i e i 0.8—1.1

Footpound (ftlh)

6168
87—94
38—42
33—40
28—30
94108
50—58
25—29
32—39
68



ALFABETISKT REGISTER

Arbeten som kan utféras med motorn i vagnen ....... i R R
Bakre tatningsflans . oo vaais o SR PR SRS SR R
BesETIVIIE oo ol e P umlaie s b e mbrin sumis i deiaiiie e s G
Borribig av eYBnOBrlopD o owwswvvsmmaws s A R N
PR E I & ccven i s m s o ook i A S RS BN W B SIS 9,
BEABAIBEVELEN o uenn daawbin oo sossms A0msads S0k pas b b sl e s 4,
DR HAVEROEI & oo mmmisegss sismomomen s i ST R gL
Uehndurlobk . sasnl et lfese L obdul Fhesmdneimicis - Voot 1, 16,
CxBntderloph: s sl Suiis Sy das B e otess a1 Posse e b R
Malning av cyinderlopp . e e s sl o9y s site i e s i
Paining dv Joby 1 eyhnderlopp o v o mvs s i s winmmesmis side s s
Pemontering ay TROI0TN v aaionn o0 ik ain ome s Ss i s vasim wee e &
FelsORNINE o indis s i sanrsaios S, Siesm sasraiail S5ivis e ern s
Frostak v O dsvatBla oo o vnmin s wRln v s e R e e
FOEERBAEE 5 o avoiiwdin igsie s mpEeim s s WU WA i S R SHR WA I o A
HOpsRENGEDE 8% TROTOTIN &4 wo i i e e i i i e e e v i e essr s
InkOrning oo s arsssemris e i S SRR R AL A
LR TORIE R ae DNGEOTR & it i s iy R S e v e v T e
T 17157 5 S e R S e P P R R B R R 2,
Byte av transmissionshjul . . ............. B TR e e o
Installning av kamaxel . ....... R ys———— RN —
Kolvar, kolveingar ook Kol¥Iaphar ... e con vusam inmes o fisine s s 2,
Hopsittning av kolv geh vevstake . ..o v siions vvi sy sb e v ais s ae
Matning av koly o0 te coess smain sanivass seiaa s e e e
Passning av kolv 1 cyBOderlopy o von svim ivmssvqnisasiownivei ¢ i
W OIVEADDER 6 wninin oo e S iy i i o) s A, i s o) A e s i i
Byt av Bnisami LOT ROLVERDEE v snions summeemis nmdinie sons s ke st mn
K OImpPressiONaPEGY: s das bamos o e v vaionins Vs ssalER Nt S s SR
Kylsystent o5 sy vis ove R R R S R R e 9,
Lagersklar, rameoeh vevBagor « i il s el bFeis e 3% 45 aieds i 2,
FatlIrenare = o s caas saalss i A s s s e R 9,
Montering av-motorn 1 ¥agnen ;. ol ... obesedes venliseih Pivoe s v
MOtOYIFIMDING. oo ovvimiaie v e v v @ sinive Saiea @i e s i
Uljekcanaler; cenElring | 1y b oviie S0 50 2 6% 65 € 0% @80 ¥ s eini v 16.
e DMIAD o v S s i e Bomste e & valan s ales Vs waali vl 5 2
DHERBHEALE 5 e i e SRms cm bl s «F s e 3. 12
Oeoump, doRTaBEIRINE oo oo e s i o s sohr e shssie e
Ritini GeR wERRAREE oo on i i e O dye SO 4w o 5o sl S5 W s .8
Rengoring av motorns delar . ... .. i o R ST AR e
Rengoring av monterad forgasare .......co00viienvvonens ARG T
Reducerventi]l (1 oljepuimpen) i .5aei iovidied svnise s % es i, o @i e 3.
ReparationsanvisBINEar « v oo o de sinesie s d s @y vy wieFe
BEOPIEVEREI "o i vl s A et B ARS SE S R N ST S 3.
Sotning av motor och slipning av ventiler ........ R R 5 14,

19

19
19
20

35
31
27

33

34
16

31

23
30

34
11

26
26
25
16

23
16
27
26
11

25
17

PV
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TR ORI RN e 3o mmem s o i 8980 M S PR s B
Stodlager Tor lamellamel 55 ina it i s Sk aieal Taelaia mal

SUBRDEMIIE 50 ms e iesns DEErsansg Shens SesRa B rheaiie Ly Isineas s

TErmos Al v pronih IS0 vEen SRl s S A e 15,

EERAMBERLERIIEE s s v S e i S S e B B N i e e el 5.8

PRI IRBRITIIE. 5o o e R P T R B AT e
L M ORTETENREARIRRE om0 g SN S A e s SR R
Fies

LaRaasElens <o ek oSl S iege s e M S S A TR N,

NATTERREEE o a5 bk, b o e o w4 M AR 4 9. 12,
Yentiler-och ventilmekaniom & . .0 vu v i suesin i covine iadin 14,

Jostering av venlfilEpel . ciuvi i davesiEasie seiNe Bes e e

Ventilchphing och EOINIRE oo omem s s e @i se sieie 2%
NSV IRNRE 5000 0 s s e AL S T e S AN B B o
NemlARIEE s e v it e T e e e P T SR
VeRtlIyEiars: « oo s S e R s R T S YR SR s
NEEEDFE oo vivi s wdi ey R e SReAs SR A e e R s e
TR REL s o S B S S A T A e e b e R S 2

SRR D RO o0 5o im0 000005 G i S
Terslakar 3 ciinl MoEind I osia e cihEn Fanh soerseiliale Vi et etk Sl ik

B i st SR S I T B e A G G S 2
WD BRI oo 0 wmsemsnssimmation K s Ay B e p B P e et A R AR o

R T I TR RIED i e I iR R A S S S S S R
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16.
17.

18.
19,
20.
21.
22.
23.
2%,
25.
26.
27.
28.
29.
30,

SRR

Plansch 1 B 18 A-motor 1 snitt

Vattenfordelningsror
Inloppsror
Tatningsring
Utloppsventil
Brinsleinlopp
Flottiirhus
Ventillas
Inloppsventil
Ventilstyrning
Forgasare

Ovre ventilbricka
Ventilfjider
Vipparm
Vipparmsaxel
Ventilationslock
(oljepafyllning)
Fjider

Nedre ventilbrickor
{ gummi- och stalbricka,
cummibrickan nederst)
Tryckstang
Lagerbock
Ventilkapa
Packning
Kabhelsko
Cylinderlock
Vakuumledning
Fardelare
Svinghjulskapa
Ventillyftare
Hallare
Cylinderblock
Kugghjul

Lasring

Stodlager
Svinghjul
Bussning
Flinslagerskal
Titningsflins
Ramlageroverfall
Tiackplat

a9,
410.
41.
42.
43.
44,
45.
46.

w1
- =

[ T — Wy R T - B |
;—'f.:;x:'ac

62.
63.
6.
b3.
6.
YR
6.
69,
T0.

-

73.
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Oljesump
Packning
Oljepump
Ramlagerskal
Tryckror
Vevaxel
Kamaxel

Kolv

Kolvringar
Vevstake
Lasring
Kolvtapp
Vevlagerskal
Vevstakshussning
Tryckbricka och
distansring
Kamaxelhjul
Transmissionskapa
Vevaxeldrev
Nav

Bricka
Remskiva

Skruv

Fliikt

Kil
Oljemunstycke
Kil

Lasbricka
Kylvatteninlopp
Packning
Vattenpump
(zenerator
Remskiva
Packning
Tiitningsring
Spiannjirn
Cylinderlockspackning
Termostat
Packning

K vlvattenutlopp
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| Referenser till servicemeddelanden
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