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120, 140, 1800

SPECIFIKATIONER

120 MED B 16 MOTOR

T o o R R P TR s S R e bibcn st sson i .. Enskivig torrlamell
L TR iSRRG 8"

Kabalingans frilktionste. 3oiall. ccovmmssirsuss s e 340 cm?
Lamellens tjocklek i monterat tillstand ............ ... ... .......... 7,0—=7,5 mm

Nitar for lamellbeldgg

DPTTERER  icucicc cSe  R S R SR T s g NG

ENIeRION v os s e i e s e 9/64" X 1/4" (3,5X6,5 mm)
Avstdnd mellan svdnghjulet och kopplingshdvarmarnas anliggningsyta

oL kR GSIAETAE. . o on v v s e R R e S 46 mm

Kopplingsfjéddrar:
B 16 A tidigare utf. och B 16 B:

K= T 11 4o Oféargade
FRIERL oo i s g e e v wr sie  Es S  es 6
Léngd, belastad med 855—905 kg ........... ... ..., 38 mm
B 16 A senare utf.:
BASRRIINEY  coinmmmme i e A M e g v Ljusgul och ljusgrén
ARl essesasernaa R R N R S 6
Léangd, belastad med 82—8B6 kg ..........coiviiiri i, 40 mm

Instdllning av kopplingshdvarmarna:
Alt. | 7,5 mm ldgre &n navet i justerjigg SVO 2065 inom =15 mm
och inb6rdes inom 0,25 mm.
Alt. Il Instillning 40,5 i kopplingsfixtur SVO 2322, distansklots nr 0.
KOBDHRGAORIIBNSE HIRNG v s mmerm s e s e R S 3—4 mm
Kopplingspeaalens Slan . . cvisvinasssieniiaiiasmdsieisys ve et 140 mm

120 MED B 18 och B 20 MOTOR, 1800, 140

ISODBNBEE T - oo s R A ol R T B K TS Enskivig torrlamell
SOrIK o S T S R s 81/2” (215,9 mm)
Kopplingens friktionsyta, totalt ... ......... ... ... ... . ... ... ........ 440 cm?
Ltkapplingsgprteliie THORRE uuce s smmmmm Gs nisnes e s 3—4 mm
Kopplingspedalens slag; 120; 1800 viinvisviiamis avs ovs pug 140 mm
i £ ST 125—130 mm

Avstand mellan kopplingshdvarmarnas (tryckbrickans) anliggningsyta

for urkopplingslagret och svanghjulet .......................... 46 mm
1800 utf. |
| amellens tjocklek | monterat tillstlnd ......oviciiiayoiivainasses 7,5—8,0 mm
Kopplingsfjadrar:

B I NN,  \omorapsns oo i O g e e S0t Ofdrgade

AR v s s i i e e i e A B S e R R T 3

Léngd, belastad med 855905 kg ........ccoviiiiiiiinnininnnnnn 38 mm

BREIRBITE oo e e oo e oy s s o e Svarta

BERL v mi i e R e Y R R 3

Langd, belastad med 102—107 kg ..., . 38 mm
Kopplingshdvarmarnas instéllning:

instilining i1 kopplingafixtur SMO 2822 . ...cvvsuvvainsis st A4

Distanskiolear BP s e s S0 T e e e R o it ecscctmsr 0



120, 140, 1800
120 utf. I, 1800 utf. II

Lamellans tjocklek monterad -...coissamnmsmsmaninm s

Kopplingsfjédrar:

MBIIMIIGT i s e T A R e
BANTERILL o mm e et S
Léngd, belastad med 855—905 kg ..................

Kopplingshdvarmarnas instéllning:

Instéllning i kopplingsfixtur SVO 2322 ,................
Distansklotsar nr ........coi e i

120 utf. Ii, 1800 wutf. 111, 140

Kopplingsfjdder, typ ...
Instéllning av kopplingshdvarmar finns inte.

lllllllllll

------------

----------

llllllllllll

-----------

------------



120,. 140, 1800

VERKTYG

Fér arbeten med kopplingen anvindes dels kopplingsfixtur SVO 2322 (bild 1) dels under bild 2
angivna verktyg.

Bild 1. Kopplingsfixtur SVO 2322 med tillbehor

A. Vred F. Distansklots nr 1

B. Arm G. Distansklots nr 0
C. Trycksténg H. Mitdon med hallare
D. Bottenplatta |. 3 punktsstdod

E. Distansklots nr 2

Bild 2. Specialverktyg

SVO 1426 Dorn for stédlager i svanghjul
SVO 2484 Dorn fér centrering av lamell
SVO 4090 Utdragare for kullager i svdnghjul



120, 140, 1800

BESKRIVNING

Kopplingen utgoéres av en enskivig torrlamellkopp-
ling, vilken férekommer i olika utféranden., Tva av
dessa visas pa bild 3 och 4. For réatt kombination
koppling—urkopplingslager se reservdalskatalog-
en. P& tidigare utférande, se plansch A, mandvre-
ras tryckplattan (22) med tre hévarmar (31) som
paverkas fran kopplingspedalen (18) genom kopp-
lingsreglaget. Det erforderliga trycket p& tryck-
plattan erhélles fran sex kraftiga tryckfjadrar (24).
Urkopplingslagret (25) styres av en rérformig fér-
langning pé ingdende axelns lagerlock.

Pa senare utférande, se plansch B och C, &r hév-
armar och tryckfjadrar ersatta av en tallriksfjader.

YOLYO
FOT B3

Bild 3. Koppling, Borg & Beck

4—4

Tallriksfjddern har den dubbla funktionen av dels
havarm vid frikoppling och dels tryckfjader vid in-
koppling.

Mandvreringen av kopplingen sker pa 120 och
1800 tid. utf. med ett hydrauliskt reglage. Detta
bestar av en huvudcylinder (9 plansch A), som pa-
verkas av kopplingspedalen, och en manévercy-
linder (41) pa svénghjulskdpan (46), vilken via
urkopplingsgaffel (33) och urkopplingslager paver-
kar kopplingen.

P& 140 och 120, 1800 sen. utf. dverférs kopplings-
pedalens rorelser till urkopplingsgaffeln med en
vajer (19), se plansch C.

yOLYO
101 V4

Bild 4. Koppling, Fichtel & Sachs



120, 140, 1800

REPARATIONSANVISNINGAR

JUSTERING AV KOPPLINGS-
GAFFELNS FRIGANG

Fér att inte riskera att kopplingen slirar maste
kopplingsgaffelns friging kontrolleras och ev.
justeras var 10000:e km.

Justering sker pa tidigare utférande av 120 och
1800 med muttrarna (1 bild ). Dessa justeras sa
att kopplingsgaffelns frigdng blir 3—4 mm.

P4 senare utférande av 120 och 1800 samt pé
140 justeras spelet med muttrarna (18 plansch B,
8 plansch C) som haller vajern vid kopplings-
kapan.

)

L |

® " ol

T, | Je—))
L1 L L ] ; —-A

Bild 5. Kopplingsgaffelns frigdng, 120, 1800, tid. utf.

1. Justermuttrar
A. 3—4 mm

Bild 6. Kopplingspedalens slag, 120, 1800, tid. utf.

1. Justermuttrar
A. 140 mm

Vid klagomél pé& délig frikoppling kontrolleras
dessutom kopplingspedalens slag (A bild 6 och 7)
pa de vagnar dér detta &r justerbart (tid. utf.).

Kopplingspedalens slag skall p4 120 och 1800 vara
140 mm och justeras vid tidigare utférande med
muttrarna 1 bild 6.

Pa 140 tidigare utférande finns en justerbar konsol
(1 bild 7) med vilken pedalslaget justeras till 125—
130 mm.

KOPPLING

Demontering
120 MED B 16 MOTOR

1. Demontera véxellddan. F6lj déarvid de anvis-
ningar som lamnas i grupp 43.

2. Lyft av returfjidern (34 plansch A) vid urkopp-
lingsgaffeln.

3. Tag bort urkopplingslagret (25).
4., Tag bort platkapan under svédnghjulet.

5. Tag bort urkopplingsgaffeln (33) genom att
férst pa insidan lossa ledkulan négot varv med
en 17 mm fast nyckel och hélla den still samt
darefter skruva ut skruven som ledkulan sitter
pa. Vrid darefter urkopplingsgaffeln 1/2 varv
och tag ut den bakat, bild 8.

VOLYO
101 927

Bild 7. Kopplingspedalens slag, 140, tid. utf.

1. Justerbar konsol
A. 125—130 mm



120, 140, 1800

20070

Bild 8. Demontering av urkopplingsgaffel

Kontrollera att koppling och svdnghjul ar mark-
ta med fiarg enligt bild 9. Méark i annat fall upp
koppling och svédnghjul samt tryckplatta med
kérnslag. Detta méste goras for att montering
efter reparation av kopplingen skall kunna ske
i det l4dge, i vilket den tidigare varit monterad.

De sex skruvarna som héller kopplingen vid
svinghjulet lossas korsvis ett par varv i sdnder,
for att icke brytningar skall uppsta, samt bort-
tages. Hall i kopplingen sa att den icke faller i
golvet. Kopplingen och lamellen kan nu tagas
bort nedat, bild 10,

120, 1800 MED B 18 MOTOR

i {8

Demontera véxellddan enligt anvisningarna |
grupp 43.

YOoLAVD
2009/

Bild 9. Sammérkning av koppling och svéanghijul

4—6

2.

fee /
g =

Bild 10. Demontering av koppling

1. Koppling 2. Lamell

Haka av returfjadern (34 plansch A) vid urkopp-
lingsgaffeln (33). Lossa skruvarna fér manéver-
cylindern (41). Bind upp cylindern vid karossen.
Tag bort platen frdn svianghjulskdpans nedre
framre del. Lossa skruvarna for svidnghjulska-
pan (46) samt lyft bort denna.

Tag bort urkopplingslagret (25). Lossa skruven,
som héaller urkopplingsgaffelns ledkula samt tag
bort denna och urkopplingsgaffeln.

De sex skruvarna, som haller kopplingen vid
svanghjulet, lossas korsvis och ett par varv |
sdnder, f6r att inte brytningar skall uppsta, samt
borttages. Hall i kopplingen sa att den icke fal-
ler i golvet. Lyft bort koppling och lamell.

120 MED B 20 MOTOR, 140

Demontera véxellddan enligt anvisningarna i
grupp 43.

Demontera ovre skruven for startmotorn.

Tag bort urkopplingslagret, bild 11. Haka loss
vajern fran urkopplingsgaffeln. Lossa vajer-
holjet fran konsolen.

Lossa skruvarna och tag bort svianghjulskapan.

Lossa skruven fér urkopplingsgaffelns ledkula.
Tag bort kulan och urkopplingsgaffeln.

Lossa skruvarna, som haller kopplingen vid
svianghjulet, korsvis och ett par varv i sédnder,
sa att inte brytningar uppstar. Tag bort kopp-
ling (bild 12) och lamell.



VOLVO
101815

Bild 11. Demontering av urkopplingslager

Bild 12. Demontering av koppling

Byte av lamellbelagg

1.

Borra ur de gamla nitarna med ett borr som har
samma diameter som nitarna 3,6 mm och tag
bort de gamla belédggen.

Kontrollera lamellen. "Skrdnkningen' pa tung-
orna skall vara jdimn. Lamellen far icke vara
skev. Lamellfjidrarna och nitarna i navet skall
sitta fast och far icke glappa. Lamellen skall
glida latt pa ingaende axeln utan att glappa.
Kontrollera att inga sprickor finns. Finns nagot
av dessa fel skall lamellen ersdttas med ny.

Nita p4 de nya belaggen (helst i nitpress). Obs!
Nitarna skall séttas i fran den sida beldgget lig-

120, 140, 1800

g

VOLVOD
104 250

Bild 13. Lamell

Lamellskiva
Beldagg
Fidader
Dampfjader
Nav

2l ol

ger och nitas fran motsatt hall mot lamellskivan.
Vartannat hal i beldgget anvdndes. Efter nit-
ningen skall belaggen ha ett avstand fran var-
andra som bestdmmes av ""skrdnkningen’ pa la-
mellskivan. Se bild 13. Detta ar mycket viktigt
for att en mjuk inkoppling skall erhallas vid
kérning och igangséttning.

Hall lamellbeldaggen absolut rena fran olja. Olja
pad beldggen kan bli orsak till att kopplingen
hugger.

Ingaende axelns styrlager

i svanghjulet

Om lagret misstdnkes vara torrt, glappt eller for
oljud bér det demonteras for undersdkning. Detta

kan goras sedan lasblecket (B 16) respektive las-
ringen (B 18) tagits bort.

47



120, 140, 1800

SV0 4090
S
TGS, M

hhhhhh —

YOoLvO
23207

Bild 14. Demontering av styrlager

Lagret utdrages med avdragare SVO 4090. Se bild
14, Lagret rengéres i bensin. Om lagret vid inspek-
tion rullar mjukt och jamnt samt icke glappar namn-
virt, inpackas det med kullagerfett och monteras
anyo. Obs! Varmebestiandigt fett skall anvandas.
|lpressning av lagret sker med dorn SVO 1426.

Isartagning
KOPPLING MED SPIRALFJADRAR

1. Mark upp kopplingen enligt bild 15 om detta e]
ar gjort tidigare.

2. Lagg distansklotsarna nr 0 pa fixtur SVO 2322,
se bild 16. Ldgg pa kopplingen, 3-punktsstéden,
armarna och tre tryckstanger, se bild 17. Satt
pa vredet och pressa ner kopplingen tills kdpan
ligger an mot bottenplattan.

Far g § g
i o e e

YOLYOD
e

Bild 15. Sammirkning av kopplingskapa och
tryckplatta

48

1 522

Bild 16. Placering av koppling i fixtur, |
1. Distansklots nr 0

Skruva av de tre justermuttrarna for kopplings-
havarmarna.

Skruva upp vredet och tag bort armar och
tryckstanger. Tag bort kopplingsplatkapan (21).

Tag av hdvarmarna enligt anvisning pa bild 18.

VoLwD
FLEFal

Bild 17. Placering av koppling i fixtur, 11

Bild 18. Demontering av havarmar



VOLWD
Lk 4By

Bild 19. Mairkning av tryckplatta och kopplingskapa

KOPPLING MED TALLRIKSFJADER

Sen. utf. av denna koppling &r ej isédrtagbar. Tid.
utf. tas isér enligt foéljande.

1. Mark tryckplatta och kopplingskdpa enligt
bild 19.

2. Lossa de tre skruvarna som haller tryckplattan
vid dragbanden och hallarna, se bild 20.

3. Lyft av kopplingsplatkapan.

WVIDLYO
|00 481

Bild 20. Isartagning av koppling

Inspektion

Kopplingen med tallriksfijider av sen. utf. ar ej
isartagbar, utan vid eventuell felaktighet bytes
kopplingen komplett.

Kontrollera kopplingen noga. Tryckplattan kontrol-
leras betrdffande varmeskador, sprickor, sar eller

120, 140, 1800

A

WL WD
102 DB

Bild 21. Kontroll av tryckplattans skalform

andra skador pa friktionsytan. Tryckplattans skal-
form kontrolleras med en 240 mm lang stallinjal,
som placeras tvidrs over tryckplattans friktionsyta.
Mi#t darefter upp avstandet mellan linjalen och
tryckplattans innerdiameter. Detta matt tar vara
max. 0,03 mm, se bild 21. Buktighet, dvs spel mel-
lan linjalen och friktionsytans ytterdiameter far
inte forekomma. Utfér kontrollen pa ett flertal
stallen.

Kontrollera tryckfjadrarna (spiralfjadrar) i en fja-
derprovare. De skall halla féreskriven ldngd och
belastning, se specifikationen.

Vid koppling med tallriksfjadder kontrolleras fjadern
noga. Ar den sprucken eller skadad pa annat sétt
bytes kopplingsplatkapan komplett med fjader.

Urkopplingslagret kontrolleras genom att med latt
tryck langsamt vridas runt nagra varv sa att kulor-
na roterar mot banorna. Lagret skall harvid ga latt
utan att hugga pa ndgot stille. Urkopplingslagret
skall d4ven |6pa ldtt pa styrhalsen fran véxelladan.

VOLVO
100 482

Bild 22. Hopsattning av koppling

Hopsattning

KOPPLING MED TALLRIKSFJADER

Lagg kopplingsplatkapan pa tryckplattan enligt
markningen, se bild 22. Satt hallarna, lasbrickorna

och skruvarna péa sin plats, se bild 23. Drag och
las skruvarna,

4-9



120, 140, 1800

N & ?ﬂL?f;
100 483
Bild 23. Montering av hallare och skruvar
1. Skruv 3. Hallare
2. Lasbricka 4. Dragband

Bild 24. Montering av fjadrar
1. Fjéddrar for kopplingshédvarmar

KOPPLING MED SPIRALFJADRAR

1.

Lagg tryckplattan (22) pa distansklotsar nr 0 i
fixtur SVO 2322,

Smérj hdvarmarnas anliggningsytor med olja.
Smorj mattligt sd att icke olja rinner ner pé
lamellen efter monteringen.

Montera kopplingshdavarmarna, jamfoér bild 18.
Placera de sex tryckfjadrarna pa sina platser.
Se till att de tre fjddrarna (1 bild 24) fér kopp-
lingshdvarmarna sitter pa sina platser och ldagg
kopplingsplatkdpan ovanpad de sex tryckfjid-
rarna i det |ldge som tidigare uppmarkts, bild
15.

Sétt pa 3-punktstéd, armar, tryckstdnger och
vred. Pressa ned kopplingsplatkdpan tills den

4-10

YOLY
1034

Bild 25. Matdon med toleranslagen

ligger an mot bottenplattan runt om. Sitt juster-
muttrarna pa églebultarna (32) och skruva ned dem
till "full mutter”. Kopplingen &ar nu klar for juste-
ring.

INSTALLNING AV KOPPLINGSHAVARMAR

Pa kopplingar med spiralfjadrar skall kopplings-
hdavarmarna stillas in.

Denna instéllning utféres i fixtur SVO 2322 med
hjédlp av det i facket férvarade mitdonet. Montera
don och arm i fastet p4 spindeln och stéll in donet
pa matt 40,5 fér vagnar med B 16 motor och 41,5
(P 1800 tid. utf.: 44) for vagnar med B 18 motor,
(instédllningsplan p& armens &vre kant). Mitdonets
fot 4r slipad med toleranslidgen motsvarande inbér-

L4524

Bild 26. Instillning av kopplingshavarmar



WL WO
L]

Bild 27. Flyttning av méatdon

des tolerans mellan hdvarmarna, se bild 25, samt
ett sidoplan som stélles parallellt med hdvarmen.
Stall in kopplingshédvarmen till i héjd med max.-
planet, se bild 26. Min.-planet far da icke &ntra
kanten pa kopplingshdvarmen. Svidng armen da
mitdonet féres 6ver kopplingshdvarmarna, se bild
27. Efter instéllningen goéres ny kontroll pa samt-
liga armar.

Tag bort métdon och arm innan kopplingen sléappes
upp.

Sedan alla tre hdvarmarna justerats, géres en kon-
troll pa samtliga. Déarefter sdkras justermuttern

med kdrnslag, bild 28.

INDIKERING AV SVANGHJULSKAPA

Uppmiitning gdres med indikator som med ett
magnetfiste anbringas p& svidnghjulet. Bild 29

WOLYD
20T

Bild 28. Lasning av justermutter

120, 140, 1800

Bild 29. Indikering av svanghjulskapa

visar indikatorns placering vid indikering av halet.
Halet i kdpan skall vara koncentriskt med svéng-
hjulets styrlager med en hogsta tillaten avvikelse
pa totalt 0,15 mm.

Skulle avvikelsen vara stérre dn den tillatna kan
justering géras genom att fastskruvarna lossas
nagot och kdpan drives over till réatt ldge.

Bild 30 visar hur indikatorn placeras vid kontroll
av planet. Ar icke detta vinkelrdtt mot vevaxeln
inom 0,08 mm totalt indikatorutslag undersdkes
om orsaken dr smuts mellan kdpan och blocket.

INDIKERING AV SVANGHJUL

En indikator, som fidstes med hjélp av ett magnet-
faste anvdnds da svdnghjulet kontrolleras. Pa B 16
motorer kan magnetfistet placeras pa oljesumpen
under det att detta anbringas p4 motorblocket pa
B 18 motorer eftersom svidnghjulskdpan dr demon-
terad pa dessa. Indikatorn monteras med métspet-
sen vid planets yttre kant och nollstidlles. Vev-
axeln vrides runt och utslaget avlases.

Storsta tillatna skevhet ar 0,20 mm.

Montering

Smorj in styrlagret i svdnghjulet med kullagerfett,
om detta icke gjortis tidigare. Kontrollera 16re mon-
teringen att lamellbeldggen, svdanghjulet och tryck-
plattan 4r absolut fria frdn olja. Tvatta med ren
bensin och torka val med en ren tygbit.

4—11



120, 140, 1800

VOLVD
20179

Bild 30. Indikering av svanghjulskapa

120 MED B 16 MOTOR

1.

Vrid svdnghjulet sa att fairgméarkningen eller det

vid demonteringen gjorda maérket blir synligt,
se bild 9.

Stick upp lamellen (hdgsta sidan av navet van-
des bakét) jamte kopplingen samt sitt i centre-
ringsdornen SVO 2484 si att styrtappen pa
denna nar in i styrlagret i svinghjulet.

Vrid kopplingen si att mérket p4 denna kom-
mer mitt fér mérket pa svénghjulet.

Sitt i de sex skruvarna, som héller kopplingen
och drag at dem korsvis ett par varv i sénder.
Tag bort centreringsdornen.

Montera urkopplingsgaffeln genom att féra in
den i svinghjulskdpan omvind och sedan vrida
den ett halvt varv (bild 8) och fasta ledkulan

med skruven.
Montera urkopplingslagret.

Montera mandvercylindern och koppla pa re-
turfjadern.

Montera védxellddan enligt anvisning i grupp 43.

Skruva fast platkdpan under svdnghjulet.

120 MED B 18 MOTOR, 1800

1.

Placera lamellen (23 plansch A) (hdgsta sidan
av navet vindes bakat) tillsammans med kopp-
lingen mot svédnghjulet samt sitt i centrerings-
dornen SVO 2484 si att styrtappen pa denna
nar in i styrlagret i svdnghjulet.

4—12

Bild 31.

Montering av koppling

Sétt | de sex skruvarna som haller kopplingen
samt drag at dem korsvis och ett par varv |
sander. Tag bort centreringsdornen.

Montera urkopplingsgaffeln (33) i svénghjuls-
kdpan och fist ledkulan med skruven.

Montera svédnghjulskdapan och urkopplingslag-
ret (25).

Sitt fast mandvercylindern (41) och haka pé
returfjadern.

Montera véxellddan enl. anvisningarna i grupp
43.

Skruva fast platen pa svédnghjulskdpans undre
framre del.

120 MED B 20 MOTOR, 140

1.

Placera lamellen (hogsta sidan av navet vén-
des bakat) tillsammans med kopplingen mot
svinghjulet samt satt i centreringsdornen SVO
2484 sa att styrtappen pa denna nar in i styr-
lagret i svdnghjulet, se bild 31.

Sitt | de sex skruvarna som héller kopplingen
samt drag at dem korsvis och ett par varv i sén-
der. Tag bort centreringsdornen.

Montera urkopplingsgaffeln i svanghjulskapan.

Placera ovre skruven for startmotorn i kapan.
Montera darefter kdpan. Skruvarna monteras |
foljande ordning: Forst de fyra dvre (7/167),
och déarefter nedre skruv f6r startmotor och sist
de tvad nedre (3/8"). Muttern for startmotorns
ovre skruv monteras efter montering av kopp-
lingsvajern.

Skjut in vajerhdljet i konsolen och sitt pa
bakre muttern. Haka fast vajern i urkopplings-
gaffeln. Montera urkopplingslagret.



6. Satt pad och drag muttern fér 6vre skruven till
startmotorn.

7. Montera viaxelladan enligt anvisningarna i
grupp 43.

8. Justera kopplingspedalens spel.

KOPPLINGSREGLAGE
120, 1800 tid. utf.

Huvudcylinder
DEMONTERING

Lossa roret (10) fran huvudcylindern (9). Tag bort
bulten genom pedalen. Lossa skruvarna och lyft
bort cylindern.

ISARTAGNING

1. Tag bort locket och tém ut bromsvitskan.

2. Tag loss gummiskyddet (16) och tag bort las-
ringen (15). Tag ut kolven (12) och &vriga delar
ur cylindern.

3. Tag loss héllaren (3) fér backventilen (8) fran
kolven och skilj delarna at.

INSPEKTION

Tvatta samtliga delar i ren sprit och kontrollera
dem dérefter betrdffande slitage eller andra ska-
dor.

Cylindern understkes noggrant invédndigt. Inga sar
eller repor far finnas p& den polerade ytan. Min-
dre repor kan poleras bort med mycket fint smar-

gelpapper.

Undersok kolvpackningarna betrdffande sprickor
eller repor pa kragkanterna. Kontrollera dven att
de inte &r uppsvillda pa grund av felaktig broms-

vatska eller dylikt. Vid minsta felaktighet bytes
packningarna.

HOPSATTNING

Observera att kolv, packning och fjader finns i tva
utforanden. Det nya utférandet har endast en kolv-
packning. Vid renovering av tidigare utférande av
cylinder maste féljande monteringsforeskrifter iakt-
tagas.

a. Vid kolvbyte monteras kolv samt packning och
fijader av nytt utforande.

120, 140, 1800

b. Vid 6vrigt renoveringsarbete d& den gamla
kolven skall anvdndas pa nytt, maste alltid den
yttre packningen tas bort och skall alltid inre
packning och fjdder av nya utférandet mon-
teras. | Ovrigt foljes nedanstdende anvisningar:

1. Satt packningen (11) pa kolven (12). Montera
samman backventil (8), hallare (3, 7), fjdder (5)
och kolv (12).

2. Doppa kolv och backventil i bromsvitska och
montera dem i cylindern. Montera tryckstang
(17), bricka (14) och lasring (15). Sitt pa gum-
miskyddet (16).

MONTERING

Montering sker i motsatt ordning mot demonte-
ringen. Fyll pd bromsvitska och lufta systemet.

Manovercylinder

DEMONTERING

Lossa roret (10) fran slangen (40). Lossa slangen
fran hallaren. Haka loss returfjidern (34). Lossa
skruvarna och lyft bort manévercylindern.

ISARTAGNING

Tag loss gummiskyddet (38) och tryckstangen (37).
Tag bort ldsringen (39) och tag ut kolv (45) och
fiader (42).

INSPEKTION

Se "Inspektion av huvudcylinder”, vilken giller i
tillampliga delar.

HOPSATTNING

Doppa kolv (45) och packning (44) i bromsvitska
och sétt packningen pa kolven. Montera fjader (42)
och kolv i cylindern (41). Montera lasringen (39),
tryckstdng (37) och dammskydd (38).

MONTERING

Montering sker i motsatt ordning mot demonte-
ringen. Lufta systemet och justera kopplingsgaf-
felns frigang.
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Bild 32. Pedalstall, 120, 1800, utf. 1i

1. Skruv 7. Fjader

2. Bricka 8. Pedalaxel
3. Nylonbussning 9. Bromspedal
4. Kopplingspedal 10. Tryckstang
5. Tryckstang 11. Lasbricka
6. Bricka 12. Mutter

Luftning av hydrauliska systemet

Kontrollera att behéllaren &ar fylld med broms-
vatska. Tag bort gummihatten pa luftningsventilen
(43) pd mandvercylindern (41). Satt en luftnings-
slang p& ventilen och stick ner slangen i en be-
hallare med bromsvitska. Oppna luftningsventilen
och trampa ned kopplingspedalen. Stdng luft-
ningsnippeln medan pedalen &r i botten. Slapp
darefter upp pedalen. Upprepa tills vétska utan
luftbubblor strémmar ut. Fyll behallaren med
bromsvitska upp till nivamérket (Fluid level). Har-
vid fAr endast bromsvitska som uppfyller ford-
ringarna fér SAE 70 R 3 anvéndas.

Pedalaxelrenovering

1. Tag bort saxpinnarna och bultarna i pedalerna.
Haka av returfjadrarna. Lossa skruv och mutter
(utf. 1. Utf. | har tvd skruvar) for pedalaxeln
(8 bild 32). Tag bort pedaler (4, 9) och axel.

2. Sla ut bussningarna (3) med en lamplig dorn.
Pressa i de nya bussningarna.

3. Kontrollera pedalaxeln betriffande slitage. Ar
den onormalt sliten bytes den ut.

4, Smorj bussningarna i pedalen med ett tunt la-
ger kullagerfett. Satt fjadern och pedalerna pa
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Bild 33. Pedalstall, 120, 1800 utf. 11l

1. Kopplingspedal 6. Pedalkapa

2. Returfjader 7. Kopplingsvajer
3. Skruv 8. Gummihylsa

4. Roraxel 9. Pedalstopp

5. Bussning 10. Skruv

pedalaxeln och fér upp dem pa sin plats. Mon-
tera skruv och mutter fér pedalaxeln. Sétt |
bultarna och kroka fast returfjddrarna.

120, 1800 sen. utf., 140
BYTE AV KOPPLINGSVAJER

1. Haka av returfjidern fér urkopplingsgaffeln.
Lossa bakre muttern och eventuellt framre
muttern ett par varv. Haka loss vajern fran ur-

kopplingsgaffeln.

2. Lossa klamman som héller vajern vid hjulhusets
forstarkningsbalk.

3. Tag bort panelen under instrumentbradan (140).
Tag bort lagerbulten fér pedalen. Haka loss
vajern fran pedalen. Tag bort konsolen fér pe-
dalstoppet (tid. utf.). Lossa muttern fér vajer-
holjet. Tag bort vajern.

4, Montera den nya vajern i motsatt ordning mot
demonteringen. Justera pedalslaget (140 tid.
utf., se bild 7) och -spelet.



BYTE AV KOPPLINGSPEDAL ELLER
-BUSSNINGAR

Nedanstaende beskrivning féljes i tillampliga de-
lar, beroende pa om pedalen eller bussningarna
skall bytas.

L

Haka loss returfjadern fér pedalen. Lossa mut-
tern och tag bort skruven. Haka loss pedalen
fran vajern och tag bort den.

Tag ut réraxeln. Driv ut bussningarna med en
passande dorn.

Montera de nya bussningarna. Smérj dem med
fett. Satt i roraxeln.

Placera returfjadern p& pedalens lagerhylsa.
Foér upp pedalen pa sin plats och haka fast
den i vajern. Montera skruven som héller pe-
dalen.

Haka fast returfjadern. Kontrollera och ev. jus-
tera pedalspelet.

120, 140, 1800
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Bild 34. Pedalstill, 140 sen. utf.

Kopplingsvajer 6. Rdoraxel
Gummihylsa 7. Bussning
Pedalstopp 8. Returfjader
Kopplingspedal 9. Konsol
Skruv
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FELSOKNING

‘ FEL |

ORSAK |

ATGARD

Kopplingen hugger

Kopplingen felaktigt justerad.

Lamellen skev.
Olja pa lamellbeldgg, svdnghjul eller tryckplatta.

Lamellbeldggen ""glaserade’ pa ytan.
Lamelen hdnger upp sig pa lamellaxeln.

Ytan pa tryckplattan eller svianghjulet ar sarig,
sprucken eller brénd.
Motorn 18s i sina fasten.

Félj anvisningarna under "Instéllning av havarmar”
och "Justering av kopplingsgaffelns frigdng och
kopplingspedalens slag”.

Ny lamell monteras.

Byt ut beldggen. Rengér svédnghjulet och tryck-
plattan med ren bensin.

Nya lamellbeldgg monteras.

Rengodr samt smorj nav och axel sparsamt. Fila bort
eventuella grader. (Ev. bytes ingaende axeln.)
Tryckplattan eller svdnghjulet utbytes. (Yta som ar
bldanlopt eller endast |att repad kan ev. slipas.)
Drag fast motorn. Byt skadade motortédsten.

Kopplingen slirar

Kopplingen felaktigt justerad.

Lamellbeldaggen utslitna.
Kopplingsfjddrar fér svaga eller brustna.

Folj anvisningar under "Justering av kopplings-
gaffelns frigang och kopplingspedalens slag’.
Nya beldagg monteras.

Kontrollera samtliga fjadrar.

Byt ut felaktiga fjddrar mot nya.

Kopplingen frigor ej

Felaktigt justerad koppling.

Tryckplattan sprucken eller skev.
Lamellen skev.

Félj anvisningar under "Justering av kopplings-
gaffelns frigdng och kopplingspedalens slag".
Tryckplattan utbytes.

Ny lamell monteras.

Oljud i kopplingen

Fjadrarna i lamellnavet brustna eller 16sa.
Urkopplingslagret torrt eller slitet. |
Lagret i svianghjulet slitet eller osmort.

Brustna kopplingsfjadrar.

4-16

Byt lamell och belagg.
Byt lagret.

Byt eller smaorj lagret.
Byt fjadrarna mot nya.
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Pedalaxel
Fidader
Hallare

Lock

Fjader
Tryckstang
Hallare
Backventil
Huvudcylinder
Rér
Kolvpackning
Kolv

Kolvpackning (tid. utf.)

Bricka

Lasring
Dammskydd
Tryckstang
Kopplingspedal
Returfjader (tid. utf.)
Svinghjul
Kopplingskapa
Tryckplatta
Lamell
Kopplingsfjader
Urkopplingslager
Ingaende axel
Lock

Fjader

Axeltapp

Egg
Kopplingshévarm
Oglebult
Urkopplingsgaffel
Returfjader
Lasmutter
Justermutter
Tryckstang
Dammskydd (tid. utf.)
Lasring

Slang
Manévercylinder
Fjader
Urluftningsnippel
Kolvpackning
Kolv
Svianghjulskapa
Lasring
Stodlager i svianghjul
Vevaxel

Plansch A. Koppling ocl
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 kopplingsreglage, tid. utf. 120, 1800
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25
26
27
28

Kopplingspedal
Returfjader
Skruv
Pedalkapa
Pedalstopp
Gummihylsa
Mutter
Gummibussning
Bricka
Kopplingsvajer
Kopplingskapa
Lamell
Svéanghjulskapa
Vevaxel

Stodlager i vevaxel

Lasring
Svéanghjul
Justermuttrar

Urkopplingsgaffel

Returfjader
Dammskydd

Urkopplingslager

Tryckfjader

Lamellaxel (ingdende

vixellada)
Lock, vixellada
Stédringar
Tryckplatta
Hallare

Plansch B. Koppling och k



pplingsreglage, 120, 1800 sen. utf.
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14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

Svénghjulskdpa
Kopplingskdpa
Lamell

Svéanghjul
Vevaxel
Stodlager i vevaxel
Lasring
Justermuttrar
Returfjdder
Urkopplingsgaffel
Dammskydd
Urkopplingslager
Lamellaxel (ingdende
axel, vixellada)
Lock, vixellada
Stodringar
Tryckfjédder
Tryckplatta
Hallare
Urkopplingsvajer
Bricka
Gummibussning
Bricka

Mutter
Pedalstopp
Gummihylsa
Konsol

Skruv
Returfjader
Kopplingspedal

h\t‘:a_
A e
e RSN

Plansch C. Koppling
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