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BESKRIVNING

(Betr. vaxelldda med overvaxel (M 31, M 41), se aven "'P, avd. 4 (43) Overvaxel™)

Bild 1. Vaxellada med overvaxel,

Volvos nya helsynkroniserade vaxellador har
typbeteckningarna M 30 och M 40. M 30 ar en
trevaxlad och M 40 en fyrvaxlad vaxellada. Att
vaxellddorna ar helsynkroniserade innebar att
synkronisering finns pa samtliga framatvaxlar.
Vaxelladorna ar uppbyggda med sa manga ge-
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Bild 2. Jamforelse mellan konstruktionsdetaljer,
M 30—M 40.

A. ldentiska detaljer B. Utgar for M 30
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Bild 3. Vaxlarnas lagen. 26171
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Bild 4. 1:a vaxeln, M 40.
:_ _:_,'_4—_._'____,_,—'— = ;::'—'.I
= = T =
-
| — = ;;;
1= —
= =|
-] - :ﬂ
s — ==
YVOLVD
22712
Bild 5. 1:a vaxeln M 30.
2:a vaxeln M 40.
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Bild 6. 2:a vaxeln M 30.
3:e vaxeln M 40,

mensamma detaljer som mojligt, se bild 2. Skill-
naden 1 konstruktionshanseende bestar i huvud-
sak av att pa huvudaxeln har 1:ans hjul pa M 40
ersatts med en distanshylsa och 2:ans och 3:ans
hjul har blivit 1:ans resp. 2:ans. Det pa M 40
skjutbara backdrevet har pa M 30 fixerats med tva
distanshylsor.

Vaxelladornas konstruktion framgar av bild 1, 2
och plansch A och B. Samtliga kugghjul utom
backdreven ar i standigt ingrepp med varandra.
| neutrallage roterar huvudaxelns hjul fritt pa
denna. De ar darfor lagrade med brensbussningar
pa huvudaxeln. Vid inkoppling av en vaxel for-
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Bild 7. 3:e vaxeln M 30.
4:e vaxeln M 40.

Bild 8. Backvaxeln M 30.

If"'_=' 1 : - :_:F
= 'f F =3 =—1
LIRIEE S y-cpum=:

o —
- ¥ =
,F_ Z':Z_C
Si:=

ZLTIS

Bild 8. Backvaxeln M 40,

bindes motsvarande hjul med huvudaxeln me-
delst en kopplingshylsa.

Vaxelspakens lagen framgar av bild 3. Kraftens
vag vid de olika vaxlarna visas pa bild 4—9.

Synkroniseringarnas konstruktion och verk-
ningssatt visas pa bilderna 10—12. Nar en vaxel
skall kopplas in pressas kopplingshylsan (3 bild
10) av skiftgaffeln i riktning mot denna vaxels
kugghjul. Medbringarna (4) pressar darvid syn-
kroniseringskonan (2) mot konan pa kugghjulet
(1). Har da synkroniseringen och kugghjulet olika
rotationshastighet kommer synkroniseringskonan
att vrida sig i forhallande till kopplingshylsan.
Synkroniseringskonan hindras dock av med-
bringarna att vrida sig mer an en halv kuggbredd,
se bild 11. Harvid kommer synkroniserings-
konans kuggar att med halva kuggbredden ligga
an mot kopplingshylsans kuggar och pa sa satt
hindra denna att ga i ingrepp. Genom friktionen
mellan synkroniseringskonan och konan pa kugg-
hjulet, kommer kugghjulet att fa samma rotations-
hastighet som synkroniseringen. Nar de har fatt
samma hastighet, formar kopplingshylsan vrida
tillbaka synkroniseringskonan och vaxeln kan
kopplas in, bild 12,

42
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Bild 10. Neutrallage.

4. Medbringare
0. Synkroniseringsnav

1. Kuggkrans
2. Synkroniseringskona
3. Kopplingshylsa 6. Fjader

Z

VOLVOD
22717

Bild 11. Synkronisering.

Bild 12. Vaxeln inkopplad.
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REPARATIONSANVISNINGAR

Bild 13. Vaxelladan monterad, P 120.
1. Vaxellada 3. Gummikudde
2. Nummerskylt 4. Barbalk

WO W

Bild 14. Mothéall for medbringare.
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Bild 15. Demontering av medbringare.

ARBETEN SOM KAN UTFORAS MED
VAXELLADAN MONTERAD

Byte av tatningsringar

1. Utfor moment 1—4 under rubriken ""De-
montering” i tillampliga delar.

2. Lossa muttern for medbringaren. Anvand
darvid nyckel SVO 2409 som mothall, se
bild 14. Drag av medbringaren. Anvand av-
dragare SVO 2261 for runda och SVO 2262
for ovriga medbringare, se bild 15.

3. Drag ut den gamla tatningsringen med ut-
dragare SVO 4030, se bild 16. Montera den
nya tatningsringen med hjalp av hylsa SVO
2413, se bild 17.

4. Pressa pa medbringaren med verktyg SVO
2304, bild 18. Montera ovriga delar.

Byte av gummikudde bakre vaxellads-
upphangning P 210, PV 544

1. Hissa upp vagnen och satt bockar under.
Stod under vaxelladan och lossa hallaren
med gummikudden.

SV0 &030

WOLYO
dF52N

Bild 16. Demontering av tatningsring.
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SVYO 2413

Bild 20. Montering av gummikudde.
1. Platta
2. Hylsa
3. Spindel
4. Pressplatta

2. Anvand hylsan till verktyg SVO 2437 (3
bild 19) och distanshylsan (2) som under-
lagg och pressa ur kudden med hjalp av
plattan (1).

3. Vid ipressning av den nya kudden anvandes
hylsan (2 bild 20) och spindeln (3) som
underlag. En platta med hal (4), V-block
eller dylikt anvandes for att stodja under
plattan. Kudden pressas | med hjalp av
plattan (1). Se till att kudden monteras fran
den fasade sidan av hallaren och att halet
for fastbulten kommer enligt bild 21.

4. Montera hallaren med gummikudden. Slapp

@1_ l | ned vagnen.
==
i

Bild 18. Montering av medbringare.

VOLVO
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Bild 19. Demontering av gummikudde.
1. Platta
2. Distanshylsa
3. Hylsa Bild 21. Gummikudde, monterad.
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Bild 22. Demontering av vaxelladsskruvar,
vagnar med B 16-motorer.

SVO 2426
2. SVO 2428

A. Lossning och atdragning |
B. Ur- och iskruvning

DEMONTERING

1

ba.

Tappa av kylvatskan. Lossa ovre kylarslangen
och slangarna fran motorn till varmeelemen-
tet. Lossa avgasroret vid flansen. Lossa
batterikabeln och kabeln till oljetryckmata-
ren. Skruva loss termometerkroppen och
givaren for oljetryckmataren. Koppla loss
gasreglaget.

Ta bort gummiskyddet och vaxelspaken.
Hissa upp vagnen och satt bockar under.
Tappa oljan ur vaxelladan.

Stod under vaxellddan med en domkraft.
Lossa och tag bort barbalken under vaxel-
ladan. Koppla av den framre kardanknuten
fran vaxelldadans medbringare. Lossa hastig-
hetsmatarkabeln. Satt en traklots mellan
motorn och torpeden och sank ned dom-
kraften. Lossa ledningarna for backljuset.
Vagnar med B 16-motor:

Lossa skruvarna som haller vaxelladan vid
kopplingskapan med hjalp av nyckel SVO
2426 och universalknut SVO 2427, se A
bild 22. Verktyg SVO 2428 anvandes darefter
for urskruvning, se B bild 22. Drag ut vaxel-
ladan bakat.

Vagnar med B 18-motor:

Lossa skruvarna som haller vaxelladan med
en sexkantnyckel, 8 mm eller */.” beroende
pa vilka som ar monterade. For de ovre
skruvarna anvandes SVO 2487 (*/," sexkant)

P 120, P 210, PV 544

SV0 2427

(72

Bild 23.

Demontering av vaxelladsskruvar,
vagnar med B 18-motorer.

A = SVO 2487 resp. 2488
= Forlangning med 3/s" fyrkant

o

C = Sparrhandtag

eller SVO 2488 (8 mm sexkant), universal-
knut SVO 2427, forlangare med */." fyrkant
och sparrhandtag, se bild 23. Drag ut vaxel-
ladan bakat.

ISARTAGNING

Nedanstaende beskrivning galler vaxellador
utan overvaxel. Ar vaxellddan forsedd med over-
vaxel lossas skruvarna i vaxellddans bakre gavel
och overvaxeln tages bort. Darefter galler nedan-
staende beskrivning i tillampliga delar.

; B

4a.

4b.

Spann fast stativ SVO 4109 och fixtur SVO
2044 i ett skruvstycke. Satt fast vaxelladan
| fixturen.

Lossa skruvarna for vaxelladslocket. Lyft
bort locket. Tag bort fjadrar och sparrkulor
for skiftaxlarna.

Tag bort kapan over skiftaxlarna.
skruvarna i skiftgafflarna.

M 30:

Skjut skiftaxeln bakat till laget for back-
vaxeln. Driv ut spannstiftet.

M 40

Skjut skiftaxeln bakat till 1:ans lage. Driv
ut spannstiftet ett par mm (far ej g& emot
1:ans kugghjul). For darefter fram skiftgaffeln
sa mycket att spannstiftet kan passera fram-
for kugghjulet. Driv ut spannstiftet.

Skjut ut skiftaxlarna. Hall darvid emot péa
skiftgafflarna sa att de ej staller sig snett
och spanner pa axlarna. Tag ut skiftgaff-
larna.

Lossa

4—5
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SV0 2301

10.

WOLVO
FAT I

Bild 24. Demontering av backhjul.

Lossa skruvarna for bakre locket. Vrid locket
sa att det inte laser axlarna for mellan- och
backhjulen (tid. utf. Pa senare utf. saknas
lasklack). Driv ut axeln for mellanhjulet.
Obs! Axeln maste drivas ut bakat. Lat
mellanhjulet falla ned i botten pa ladan.
Drag ut huvudaxeln.

Lossa skruvarna och tag bort locket over
ingaende axeln. Bryt ut tatningsringen ur
locket med en mejsel el. dyl.

Driv ut ingdende axeln. Vid behov borttages
lasringen och kullagret pressas av axeln.
Tag ut mellanhjulet. Drag ur axeln for back-
hjulet med avdragare SVO 2301, bild 24. Tag
ut backhjulet och ovriga delar.

: ' _ e Isartagning av huvudaxel
23 £ Viaxellada M 30

VOLVO
26165

Bild 25. Isartagning av huvudaxel, M 31—M 41.

4—6

1a.

1b.

Vaxellada med overvaxel (M 31):

Tag bort lasringen och pressa av kammen for
overvaxelns oljepump. Tag bort lasringen for
huvudaxelns bakre lager. Skjut kopplings-
hylsan for 1:an och backen framat. Placera
axeln i en press och stod under bakre locket.
Pressa ut axeln, se bild 25.

Vaxellada utan overvaxel:

Lossa muttern for medbringaren. Anvand dar-
vid verktyg SVO 2409 som mothall, se bild
14, Drag av medbringaren. Anvand avdra-
gare SVO 2261 for runda och SVO 2262 for
ovriga medbringare, se bild 15.

Skjut kopplingshylsan for 1:an och backen
framéat. Placera axeln i en press och stod
under bakre locket. Pressa ut axeln med en
dorn, se bild 26.

Tag bort tryckbricka, distanshylsa, kopp-
lingshylsor, medbringare och fjadrar fran
axeln.

Tag bort lasringen pa axelns framande. Drag
av synkroniseringsnav och 2:ans kugghjul
med en lamplig avdragare, se bild 27. Tag
bort tryckbrickan.

Tag bort lasringen och darefter tryckbricka,
1:ans kugghijul, synkroniseringskona och
fjader.

Tag bort tatningsringen fran bakre locket
och tag ut hastighetsmatarehjulet. Vid be-
hov borttages lasringen och kullagret pressas
ut.
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Bild 26. Isartagning av huvudaxel, M 30.

Vaxellada M 40

1a.

1b.

Vaxelldda med overvaxel (M 41):

Tag bort lasringen och pressa av kammen for
overvaxelns oljepump. Tag bort lasringen for
huvudaxelns bakre lager. Skjut kopplings-
hylsan for 1:an och 2:an framat. Placera
axeln i en press och stod under 1:ans kugg-
hjul. Pressa ut axeln, se bild 25.

Vaxellada utan overvaxel:

Lossa muttern for medbringaren. Anvand
darvid verktyg SVO 2409 som mothall pa
medbringaren. Skjut kopplingshylsan for
1:an och 2:an framat. Placera axeln 1 en
press och stod under 1:ans kugghjul. Pressa
ut axeln med en dorn, se bild 28.

Tag bort synkroniseringskona, tryckbricka,
kopplingshylsor, medbringare och fjadrar
fran axeln.

Tag bort lasringen pa axelns framande. Drag
av synkroniseringsnav och 3:ans kugghjul
med en avdragare. Tag bort tryckbrickan.
Tag bort lasringen och darefter tryckbricka,
2:ans kugghjul, synkroniseringskona och
fiader.

P 120, P 210, PV 544

Bild 27.

VOoLvO
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Bild 28. Isartagning av huvudaxel, M 40,

5. Tag bort tatningsringen fran bakre locket
och tag ut hastighetsmatarhjulet. Vid behov
tages lasringen bort och kullagret pressas ut.

INSPEKTION

Kontrollera kugghjulen, sarskilt betraffande
sprickor eller sar i kuggytorna. Skadade eller for-
slitna kugghjul bytes ut.

Kontrollera synkroniseringskonorna, avensom
ovriga detaljer for synkroniseringsanordningarna.
Skadade eller forslitna delar bytes ut.

Kontrollera kullagren sarskilt betraffande sar
eller sprickor i lagerbanorna eller pa kulorna.

i
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SVO 2412

24698
j Bild 30. Montering av tatningsring i bakre lock.
b
b
B
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Bild 29. Montering av kullager | bakre lock.
g Bild 31. Hopsaltning av synkronisering.
HOPSATTNING
5/ - N— —
Hopsattning av huvudaxel & : ﬁ%** e
W e m”ﬁw .
Viaxellada M 30
1. Pressa kullagret i bakre locket med dorn s

SVO 2412, se bild 29, och montera lasringen. e

Lasringen finns i olika tjocklekar. Valj en Bt

tjocklek som helt fyller ut lasringssparet. e e

2. Vaxelldda utan overvaxel: bl e

Placera hastighetsmatarhjulet pa lagret |
bakre locket. Pressa i tatningsringen med
dorn SVO 2413, se bild 30.

3. Montera fjaderringarna, medbringare och
kopplingshylsa for 1:ans synkronisering pa
huvudaxeln. Montera fjaderringarna ratt, se
bild 31. Montera distanshylsa och tryck-
bricka.

4a. Vaxellada utan overvaxel:

Placera bakre locket pa axeln. Se till att
hastighetsmatarhjulet kommer ratt. Satt pa

medbringaren. Anvand en hylsa som passar | g i | vouvo
ursvarvningen i medbringaren och pressa Bild 32. Montering av bakre lock, M 30.
pa locket och medbringaren, se bild 32. 1. Hylsa
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Bild 33.

Montering av bakre lock.
1. Hylsa

Satt pa bricka och mutter for medbringaren.
Anvand verktyg SVO 2409 som mothall pa
medbringaren och drag muttern.

Vaxellada med overvaxel (M 31):

Placera bakre lock och kullager pa en under-
laggsring eller hylsa enligt bild 33. Lagg pa
tryckbricka och distanshylsa. Pressa i axeln.
Valj ut en lasring av lamplig tjocklek och
montera den. Montera kil, kam for oljepump
och lasring.

Montera synkroniseringskona, 1:ans kugg-
hjul och tryckbricka pa axeln. Valj ut en |as-
ring som passar val | sparet pa axeln och
montera den.

Montera tryckbricka, 2:ans kugghjul och
synkroniseringskona pa axeln. Satt samman
2:ans och 3:ans synkronisering. Montera
fladerringarna ratt, se bild 31. Montera dar-
efter synkroniseringsringen pa huvudaxeln.
Valj ut en lasring som passar val | sparet och
montera den.

P 120, P 210, PV 544

Bild 34. Montering av bakre lock, M 40.
1. Hylsa

Vaxellada M 40

1.

4a.

Pressa kullagret | bakre locket, bild 29, och
montera lasringen. Lasringen finns i olika
tjocklekar. Valj en tjocklek som helt fyller
ut lasringssparet.

Vaxellada utan overvaxel:

Placera hastighetsmatarhjulet pa lagret i
bakre locket. Pressa | tatningsringen med
dorn SVO 2413, se bild 30.

Montera detaljerna for 1:ans och 2:ans syn-
kronisering pa huvudaxeln. Montera fjader-
ringarna ratt, se bild 31.

Vaxellada utan overvaxel:

Montera synkroniseringskona, 1:ans hjul
och tryckbricka. Placera bakre locket pa
axeln. Se till att hastighetsmatarhjulet kom-
mer ratt. Satt pa medbringaren. Anvand en
hylsa som passar i ursvarvningen i med-
bringaren, pressa pa locket och medbringa-
ren, se bild 34. Satt pa bricka och mutter
for medbringaren. Anvand verktyg SVO 2409
som mothall pa medbringaren och drag
muttern.

4—9
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Bild 35. Montering av backaxel.
1. Backaxel
2. Vaxellddshus

4b. Vaxellada med overvaxel (M 41):

Placera bakre lock och kullager pa en under-
laggsring eller hylsa enligt bild 33. Lagg pa
tryckbricka, 1:ans hjul och synkroniserings-
kona. Pressa i axeln. Valj ut en lasring av
lamplig tjocklek och montera den. Montera
kil, kam for oljepump och lasring.

Montera synkroniseringskona, 2:ans kugg-
hjul och tryckbricka pa axeln. Valj ut en
lasring som passar val | sparet pa axeln och
montera den.

Montera tryckbricka, 3:ans kugghjul och
synkroniseringskona pa axeln. Satt samman
3:ans och 4:ans synkronisering. Montera
fiaderringarna ratt, se bild 31. Montera dar-
efter synkroniseringen pa huvudaxeln. Pro-
va ut en lasring av ratt tjocklek och montera
den.

SV0 2303

Bild 36. Montering av mellanhjul.
1. Tryckbricka
2. Distansbricka

3. Nallager
4. Distansbricka

4—10
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Bild 27. Montering av kullager pa ingaende axel.

Hopsattning av vaxellada

1a.

1b.

Vaxellada M 30:

Montera backhjulet, distanshylsorna och
backaxeln. Se till att sparet | backaxeln
vands ratt (tid. utf.). Backaxel av sen. utf.
med svarvat spar monteras sa att den nar
7,0—7,6 mm utanfor vaxelladshuset, se
bild 35.

Vaxellada M 40:

Montera vaxelhavarmen och medbringar-
tappen. Montera backhjulet och backaxeln.
Se till att sparet i backaxeln vands ratt (tid.
utf.). Backaxel av sen. utf. med svarvat spar
monteras sa att den nar 7,0—7,6 mm utanfor
vaxelladshuset, se bild 35.

Satt dornen SVO 2303 i mellanhjulet. Lagg
i distansbrickor och nalar (24 st. i varje
lager). Anvand fett sa att nalar och brickor
blir kvar pa sina platser.

Fast brickorna vid huset med t.ex. fett. Styr
upp dem med dornar SVO 2302, se bild 36.
Lagg ned mellanhjulet i botten pa huset.
Pressa lagret pa ingaende axeln med hjalp
av dorn SVO 2412, se bild 37. Valj ut en
lasring av lamplig tjocklek och montera den.
Placera de 14 lagerrullarna for huvudaxeln
pa sin plats i ingaende axeln. Anvand fett
sa att rullarna blir sittande pa sin plats. Pressa
ingdende axeln pa sin plats i huset. Pressa
tatningsringen i locket med dorn SVO 2010.



7a.

7b.

VOLVO
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Bild 38. Montering av hattplugg over skiftaxel.

A=cadmm

Montera darefter locket over ingaende
axeln. Glom ej O-ringarna for skruvarna (sen.
utf.).

Placera huvudaxeln i huset. Vrid bakre locket
sa att mellanhjulsaxeln kan monteras.
Vand vaxelladan upp och ned. Montera
mellanhjulsaxeln bakifran. Hall darvid emot
med handen pa dorn SVO 2303. Kontrollera
att inte tryckbrickorna lossar och faller ned.
Vaxellador utan overvaxel:

Vrid bakre locket ratt sa att det laser back-
axeln (tid. utf.). Montera skruvarna for loc-
ket.

Vaxellador med overvaxel:

P 120, P 210, PV 544

Bild 39. Montering av sparrkulor och fjadrar.

tera overvaxelladan. Anvand nya lasbrickor
for mellanflansen.

Montera skiftaxlar och -gafflar. For over
skiftgaffeln till bakre laget vid montering av
spannstiftet. Anvand nytt stift. Montera
kapan over skiftaxlarna.

Obs! Har hattpluggarna i husets framre ga-
vel varit demonterade, skall de monteras péa
samma satt som tidigare, dvs. den mittre
hattpluggen skall sticka ca 4 mm utanfor
husets plan, se bild 38.

Placera sparrkulor och fjadrar pa sina platser,
se bild 39. Montera vaxelladslocket. Kontrol-
lera att alla vaxlar gar att lagga i och ur.

MONTERING

Montering sker i motsatt ordning mot demon-
teringen. Fyll pa olja i vaxelladan.

Vrid bakre locket ratt sa att det laser back-
axeln (tid. utf.). Se till att kammen for over-
vaxelladans oljepump ar vand uppat. Mon-

4—11
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FELSOKNING

| FEL |

ORSAK ‘

ATGARD

Vaxlarna svara att lagga i

Kopplingen frigor ej.

For tjock olja.
Svynkroniseringsanordningen sliten.
Lagerbussningar eller kugghjul slitna.
Skiftaxel eller kugghjul hanger upp sig.

Justera eller reparera kopplingen. Se grupp 41.
Kontrollera att ratt olja anvandes.

Byt ut de slitna delarna.

Byt ut skadade eller slitna delar.

Byt ut skadade eller slitna delar.

Nagon vaxel hoppar ur

Slitna lager pa axlar eller kugghjul.

Slitna spar i skiftaxlarna eller svaga fjadrar.
Hart slitna kugghjul.

Vaxelladan sitter snett pa svanghjulskapan.

Stodlagret | svanghjulet slitet.

Montera nya lager eller bussningar.

Byt ut skadade eller slitna delar.

Byt ut de slitna kugghjulen.

Indikera svanghjulskapan och justera om nod-
vandigt (se grupp 41). Rengor anliggningsytorna.
Byt ut lagret.

Oljud

For lag oljeniva.
Slitna eller skadade lager pa axlar och kugghjul.
Hart slitna kugghjul.

Fyll pa olja i erforderlig mangd.
Byt ut lagren eller bussningarna.
Byt ut de slitna kugghjulen.

Oljelackage

Medbringarens tatningsyta sliten.

Bakre tatningsring och lager slitna.

Lackage mellan huset och bakre locket.
Lackage mellan huset och framre lagerlocket.
Framre tatningsringen sliten.

Lackage mellan huset och locket.
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Montera ny medbringare och tatningsring.
Montera nytt lager och ny tatningsring.

Montera ny papperspackning.

Montera ny papperspackning. Rengor returhalet.
Montera ny tatningsring i framre lagerlocket.
Montera ny korkpackning.



VERKTYG

Foljande specialverktyg anvandes vid reparation av vaxelladan.

SVO 2044

P120, P'210, PV 544

SVO1801 SVO 2010 SVO 2262
g8 o L2 3
SV0 2301 SVO 2302 SV0 2303 SVO 2304 SVO 2409 |
|
—— s > -
SVO 2412 SVO 2413 SV02426 SVO 2427
o
SVO 2437 2487 SVO 4030
02488
SVO 1801 Standardskaft 18200 mm. SVO 2413 Monteringsdorn for tatningsring |
SVO 2010 Monteringsdorn for tatningsring | bakre lock.
lock for ingaende axel. SVO 2426 Nyckel for lossning och atdragning
SVO 2044 Fixtur for vaxellada vid isartagning av vaxelladsskruvar (for vagnar med
och hopsattning. (Anvandes tillsam- motor B 16).
mans med SVO 4109). SVO 2427 Universalknut for nycklar SVO 2426,
SVO 2261 Avdragare for runda medbringare. SVO 2487 och SVO 2488.
SVO 2262 Avdragare for medbringare med u- SVO 2428 Wirenyckel for i- och urskruvning av
gafflar. vaxelladsskruvar (for wvagnar med
SVO 2301 Utdragare for demontering av back- motor B 16).
axel. SVO 2437 Verktyg for demontering och mon-
SVO 2302 Dorn for tryckbricka. Anvandes (2 st.) tering av gummikudde i bakre vaxel-
tillsammans med SVO 2303 vid mon- ladsupphangning, P 210, PV 544.
tering av mellanhjul. SVO 2487 Sexkantnyckel */s" for ovre vaxellads-
SVO 2303 Dorn for montering av medbringare. skruvar (for vagnar med motor B 18).
SVO 2304 Pressverktyg for montering av med- SVO 2488 Sexkantnyckel 8 mm for ovre vaxel-
bringare. ladsskruvar (for vagnar med motor
SVO 2409 Mothall far medbringare. B 18).
SVO 2412 Monteringsdorn for lager pa ingaende SVO 4030 Utdragare for tatningsring vid med-
axel, forlageribakre lock for utgaende bringare.
axel samt for montering av ingaende SVO 4109 Stativ till fixtur SVO 2044.

axel 1 hus.
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P 120, P 210, PV 544

SPECIFIKATIONER

(Betr. vaxelldda med overvaxel (M 31, M 41), se dven “P, avd. 4 (43), Overvaxel)

THDBEOCRNIRG oo nns s st s et e B S R R e il M 30 M 40
Utvaxlingsforhallande:
1A VAXEIN . . 3131 3.13:1
DR NEMEIE o i g v s e A R A G T R RS R 1,651 1,99:1
SORPEAROIN oo S S A R R B S R T T2 1,36:1
L, — 1
BRI - conie o g oo o e e et e e o 0 S i 3,25:1 3,291
De olika hjulens kuggantal: .
Ingdende axeln . . ... ... ... 19 kuggar 19 kuggar
Mellanaubln - daVhiil . ouuvsmnmirms e e e s s iinGe Hos as s .5 A 27
bival Or 1 ialEs VaXBl s u s iy 55 = fod s PR S BT S i 1% s 15
DRI B ARE. - o oo o o R S T8 S 22 20
R IO S AR MR =i i v b vt e e i e B — 23 »
Ul TOrDACRVENE] -cos o so B S s RS iain S s 14 14
Huvudaxeln, hjul for1:ansvaxel .. ...... ... . ... .. ... ...... 33 y 33 il
L G T L 24 . 2B
hijul for:d ans Vayel s o o sh s i ssamlin ey s - 22
hjul for backvaxeln . ............ ... ... .. ..... 32 . 32
BEBRBIY ooy s e e e e s R B S R R S s s 19 19
BMONNORIET ™ v i v B 40 s TS R R SRR N Vaxelladsolja
Viskositet . ... ... e SAE 80
CHHBINIREL ™ . o v o B e R R i S i e R s T SR 0,75 liter

* Betr. smorjmedel och oljerymd for vixellddor med avervaxel, se ""P, avd. 4 (43), Overvaxel”
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11.
12.
.
14.
15:
16.
1
18.
19.
20.
21.
22
23.
24.

25,
26.
217.
28.
29,
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39,
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49,
50.
B1.
b2.
83.
54.
65.

000 N H Gl I o

Vaxelspak

Kapa

Bricka

Fjader

Lock

Vaxelkuliss

Fjader

Medbringare

Kopplingshylsa samt kugghjul for
backvaxel

Skiftaxel, 2:ans och 3:ans vaxel
Synkroniseringskona

Kugghjul for 1:ans vaxel
Bussning

Tryckbricka

Lasring

Tryckbricka

Kugghjul for 2:ans vaxel
Bussning

Skiftgaffel for 2:ans och 3:ans vaxel
Huvudaxel

Skiftgaffel, 1:ans och backvaxeln
Fjader

Sparrkula

Kopplingshylsa, 2:ans och 3:ans
vaxel

Medbringare

Fiader

Synkroniseringsnav
Synkroniseringskona

Kullager

Framre lock

Rullager

Tatningsring

Ingdende axel

Distansbricka

Tryckbricka

Hus

Nallager

Mellanhjulsaxel

Distansbricka

Mellanhjul

Backaxel

Distanshylsa

Backhjul

Bussning

Distanshylsa

Bakre lock

Tatningsring

Medbringare
Hastighetsmatarhjul

Kullager

Luftningsnippel

Tryckbricka

Kapa

Skiftgaffel for 1:ans och backvaxeln
Medbringare

48 47 46
45
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Plansch A. Vaxellada M 30.
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Medbringare
Tatningsring
Hastighetsmatarhjul
Bakre lock
Luftningsnippel

Kullager

Medbringare (rontgenbild)
Kapa

Skiftgaffel, 1:ans och 2:ans vaxel
Medbringare

Vaxelspak

Kapa

Bricka

Fjader

Lock

Vaxelkuliss

Fjader

Hylsa (backsparr)

Hylsa

Fjader

Medbringare
Kopplingshylsa samt kugghjul for
backvaxel
Synkroniseringskona
Bussning

Kugghjul for 2 :ans vaxel
Tryckbricka

Lasring

Tryckbricka

Kugghjul for 3:ans vaxel
Bussning

Skiftgaffel for 3:ans och 4 :ans vaxel

Huvudaxel
Synkroniseringsnav
Medbringare

Fjader

Sparrkula

Skiftaxel for 3:ans och 4:ans vaxel
Skiftaxel for 1:ans och 2:ans vaxel

Skiftaxel for backvaxel
Kopplingshylsa

Fiader
Synkroniseringskona
Kullager

Rullager

Tatningsring

Framre lock

Ingaende axel
Distansbricka
Tryckbricka

Hus

Mallager

Distansbricka
Mellanhjulsaxel
Mellanhjul

Backaxel

Backhjul

Bussning
Vaxelhavarm (rontgenbild)
Bussning

Kugghjul for 1:ans vaxel
Tryckbricka
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Plansch B. Vaxellada M 40.






