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OBSERVERA!

Denna verkstadshandbok behandlar bromssystemet
for PV 544 utrustad med hjulbromsar av typ Duo-
servo. Sadana hjulbromsar &r fabriksmonterade
fr. o. m. chassi nr 207866 sam! pa chassi nr 205370—
205374, 207045—207173 och 207212—207801.

En forsta, mindre serie av PV 544 ar utrustad med
hjulbromsar av annat utférande. Betrdffande dessa
hjulbromsar jamiér med verkstadshandbok P 120,
avd. 5 (Trumbromsar).



PV 544, P 210

BESKRIVNING

PV 544 &r utrustad med tva av varandra obero- Fotbroms

ende bromssystem. Det ena, fotbromsen, manovre-

ras med en bromspedal och paverkar genom etft Bromssystemets utforande framgéar av bild 1—5.
hydrauliskt system alla tyra hjulen. Det andra broms- Nar bromspedalen (9, bild 1) tryckes ned paverkar
systemet, handbromsen, manovreras med en broms- den medelst en lankstang (10) och tryckstang kol-
spak och verkar mekaniskt pa de bada bakhjulen. ven i huvudcylindern (7). Darvid stiger det hydrau-

Bild 1. Fotbromssystem.

1. Hjuleylinder 4, Returfjader 8. Bromsvatskebehallare (sen. utf.)
2. Bromsledning 5. Bakre bromsback 9. Bromspedal
3. Framre bromsback 6. Bromskontaki 10. Léankstang

7. Huvudcylinder 11. Justeranordning

Bild 3. Hijuleylinder.

12 11 H] 9 B
1. Tryckstang 5. Fjader

Bild 2. Huvudcylinder (tid. utf.). 2. Gummikipa 6. Ansluliiing 151
1. Forgrening 7. Stoppbricka 3. Kolv bromsledning
2. Packning 8. Kolv 4. Packning 7. Luftningsnippel
3. Propp 9. Packning
4, Tryckstang 10. Returfjader
5. Gummikapa 11. Ventil
6. Lasring 12. Packning
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liska trycket i huvudcylindern och overfores genom
bromsvatskan i ledningarna (2) till hjulcylindrarna
(1). Kolvarna i dessa pressas darvid utat och ansat-
ter bromsen.

Bromsbackarna (9 och 12, bild 4) &r rorligt tastade
vid bromsskolden genom styrpinnar (8) och fjadran-
de klammor (7). Backarnas 6vre andar halles tryckta
mot det vridbara centreringsblocket (3) av returfjad-
rarna (1). De nedre andarna ar toérenade genom
justeranordningen (11) mot vilken de halles tryckta
av fjadern (10), som dessutom laser justerskruvens
kugghjul. Genom denna upphéangning ar broms-
backarna sjalvcentrerade och bada backarna delvis
sjalvansattande (s.k. Duo-servo).

_.--u'\_"l“:-"“”""“i l:"“
4

Bild 4. Hjulbroms, héger framhjul.

1. Returfjader 7. Klamma

2. Hjulcylinder 8. Styrpinne

3. Centreringsblock 9. Framre back

4, Ankarbult 10. Lasfjader

5. Styrbricka 11. Justeranordning
6. Tryckstang 12. Bakre back

Néar bromsen anséttes trycker hjulcylinderns kolvar
genom tryckstangerna (6, bild 4) ut backarna mot
bromstrumman. Pa grund av friktionen mellan trum-
ma och belagg vill backarna f6lja med i trummans
rotationsriktning. Genom backarnas "flytande” upp-
hangning tryckes darvid primarbacken (9) nedat
och sekundarbacken (12) uppat tills dess ovre anda
gar emot centreringsblocket, se bild 6. Sekundar-
backens anda skjutes darvid pa blocket sa att bac-
ken blir centrerad i ftérhallande till trumman. Ge-

5—2

Bild 5. Hjulbroms, héger bakhjul.

nom att sekundarbackens vridningscentrum ligger
i ankarbulten (4, bild 4) och primarbackens i juster-
anordningen kommer friktionen mellan trumma och
belagg att hjalpa till med ansatiningen, bild 6. Till
detta verkar aven det forhéllandet att primarbac-
kens stravan att folja med i trummans rotationsriki-
ning verkar ansattande pa sekundarbacken.

For att bromsbelaggen skall fa storsta mojliga livs-
langd ar framhjulsbromsarnas bakre backar (sekun-
darbackar) térsedda med tjockare och excentriskt
slipade belagg.

25031

Bild 6. Ansattning av hjulbroms.
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Handbroms nom vajrar (14) till bakhjulsbromsarnas havarmar

(20). Denna havarm ar i ovre andan fastad vid
Handbromsspaken ar placerad pa ramtunneln mel- bakre bromsbacken. Nar havarmen drages framat
lan framsatena. Spakens rérelse &verfores genom tryckes backarna utat med hjalp av lanken (19) var-
ett system av dragstdnger och havarmar till drag- vid handbromsen ansattes.

bygeln (12, bild 7). Dérifran overféres rorelsen ge-

Bild 7. Handbromssystem.

1. Tryckknapp 13. Returfjader
2. Fjader 14. Handbromsvajer
3. Tryckstang 15. Gummikapa
4. Handbromsspak 16. Fastkrampa
5. Sparrhake 17. Skyddshélje
6. Nit 18. Bromsback
7. Spédrrsegmenl 19. Lénk

8. Axel 20. Havarm

9. Dragstang 21.  Multer

10. Mellanaxel 22. Fjader

11. Dragstang 23, Mutter

12. Dragbygel (tid. utf.)
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REPARATIONSANVISNINGAR

FOTBROMS

Hjulbromsar
ISARTAGNING AV FRAMHIULSBROMS

1.

Tag bort navkapseln och lossa hjulmuttrarna
nagot. Lyft upp vagnen och placera bock un-

de nedre lankarmen, Tag av hjulet.

Bild 8. Demontering av fettkapsel.

Demontera fettkapsel med verktyg SVO 2197
(bild 8). Tag bort saxpinne och kronmutter.
Drag av navet med verktyg SYO 1791 (bild 9).
Foljer ej inre lagret med drages det av spin-

deln med verktyg SYO 1794 (bild 10).

Bild 9. Demontering av nav.

Placera klamman SVO 4074, enligt bild 12 sa
att kolvarna i hjulcylindern ej pressas ut. For-
farandet vid demontering av backarna blir be-
roende pa vilket verktyg som anvandes.

Med eitt bromsfjdderverktyg enligt bild 11
kopplas forst de tva returfjadrarna av, varefter
lasklammorna tages bort och backarna lyftes
fram tillsammans med justeranordningen.

Med hjalp av bromsfjadertang hakas lasfjadern
av enligt bild 12. Drag isér backarna och tag
bort justeranordningen. Hall emot styrpinnen
pa baksidan av skolden och demontera las-
kldmman. Vrid backen utat tills tryckstangen
fran hjulcylindern frigores, jamfor bild 13.
Vrid darefter backen inat tills returfjadern kan
kopplas av och backen lyftas bort. Demontera

den andra backen pa samma satt.

25053
Bild 10. Demontering av inre lager.

ISARTAGNING AV BAKHIJULSBROMS

1.

Drag at handbromsen. Tag bort navkapseln.
Demontera saxpinnen och lossa kronmuttern
och hjulmuttrarna ndgot. Lyft upp vagnen och
placera bockar under bakaxeln. Tag av hjulet.
Lossa handbromsen. Tag bort saxpinne och
kronmutter. Drag av navet med verktyg SVO
1791 (bild 9).
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Bild 11. Demont. av returfjader med broms-
tjaderverktyg (Snap-on BT 11 eller
motsvarande).

Placera klamman SVO 4074 6ver hjulcylindern
sa att kolvarna ej pressas ut. Koppla av hand-
bromsvajern fran havarmen. Foérfarandet vid
demontering av backarna blir beroende pa
vilket verktyg som anvéndes. Med ett broms-
tjiaderverktyg enligt bild 11 kopplas forst de
tva returfjadrarna av, varefter lasklammorna
tages bort och backarna lyftes fram tillsam-
mans med justeranordningen.

Med hjélp av bromsfjadertang hakas lasfja-
dern av, jamior bild 12. Drag isdr backarna

VOLVO
23054

Bild 12. Demontering av lasfjader.

PV 544, P 210

och tag bort justeranordningen. Hall emot styr-
pinnen pa baksidan av skélden och demonte-
ra lasklamman for bakre backen. Vrid backen
utat tills tryckstdngen fran hjulcylindern samt
handbromslanken frigores, se bild 13. Vrid
darefter backen inat tills returfjadern kan
kopplas av och backen lyftas bort. Demontera
den andra backen pa motsvarande satt.

VOLVO
23035

Bild 13. Demontering av bromsback.

BROMSTRUMMA

Bromstrummornas friktionsyta och radialkast kon-
trolleras. Radialkastet far ej overstiga 0,15 mm. Ar
friktionsytan kupig, repad eller sprucken bytes
bromstrumman. Rostbildningar och mindre repor
kan dock poleras eller slipas bort.

BYTE AY BROMSBELAGG

Vagnen kan vara utrustad med olika slags broms-
belagg. Beldaggen kan vara nitade eller limmade
pa backarna, primarbackarna kan ha langa eller
korta belagg samt belaggen kan vara av tva olika
kvalitéer. De sistnamnda kan sarskiljas genom atf
tidigare utférande &r rod- och gréonmarkt samt pa
baksidan stamplat 2201 — H8 medan det senare
utférandet &r brun- och grénmarkt samt stamplat
H 3142. For undvikande av ojamn bromsverkan
maste bada hjulen pa resp. axel ha samma typ av
bomsbeligg.

Byte av bromsbelagg kan goéras enligt foljande
beskrivning.

5—5
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Bild 14. Framhjulens bakre bromsbelagg.

NITADE BROMSBELAGG

Avlégsna de gamla belaggen genom att pressa ur
nitarna i en nitpress. Tvatta darefter backarna rena

och torka dem.

Montera de fardiga originalbelaggen. Observera
dirvid att pa framhjulens bakre bromsbackar (se-
kundérbackar) skall monteras tjockare och excent-
riskt slipade beligg, méarkta pa slitsidan enligt bild
14. Den tjockare delen (mérki) vindes uppatl. Det
kortare primédrbeligget placeras som framgar av
bild 4 resp. 5.

Anvand nitar enligt specifikationen, Borja nit-
ningen pa beldggets mitt och se till att belagget
ligger val an mot backen efter hela sin langd. An-
vand nitpress samt nitdornar som svarar mot nitar-

nas dimensioner.

132-143mm

052-056"

_—

'030-033 vQLYo

Bild 15. Excentricitet for framhjulens
bakre belagg, nitat utférande.
A =bromsbackscentrum

B =wvridningscentrum
R =slipningsradie

h'EIZE -.529"

_ 064=0,75mm

blil'?“b.ﬂm‘w\ |
015-017" YEP

Bild 16. Excentricitet {or framhjulens
bakre belagg, limmat utférande.

A =bromsbackscentrum
B =vridningscenfrum
R =slipningsradie

Skall de nitade beldaggen av nagon orsak slipas
fordrar detta for framhjulens bakre beldagg en ma-
skin som ar stallbar for excentrisk slipning. Excen-
triciteten framgar av bild 15 och slipningsradien ar
for samtliga beldgg=bromstrummans halva diame-
ter minskat med 0,4 mm.

LIMMADE BROMSBELAGG

Byte av limmade beldgg sker enklast genom att
montera s& kallade utbytesbackar med palimmade
belagg.

Skall de gamla beldggen avlégsnas fran backarna
bor detta ske med en bandslipmaskin. De kan aven
mejslas bort varefter bromsbacken renslipas med
smargelduk. Var i bada fallen forsiktig sa att bac-
ken ej skadas.

Forfarandet vid limning varierar med olika fabri-
kat pa ugn och provningsapparat varfér en allman-
giltig beskrivning ej kan ges. Vid limning f{dljes
noggrant limtillverkarens rekommendationer.

Tillse vid monteringen att belagget ej kommer snett
péd backen och att det placeras som framgar av
bilderna 16 till 19. Pa framhjulens bakre broms-
backar (sekundarbackar) skall monteras /4" beldagg
och pa ovriga 3/1s".

Till limningen far endast sadant lim anvéndas, som
ar speciellt tillverkat for att tala de héga tempera-
turer, som uppstar vid langvarig bromsning.
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Bild 17.

Installningsmatt for framre bromsbackar.

Efter limningen skall beldggen slipas fill ratt matt

Da framhjulens bakre bromsbelagg skall slipas ex-
centriskt fordrar detta en slipmaskin som ar stallbar
for denna typ av beldgg. Olika fabrikat av sadana
maskiner finnes varfor fortarandet vid slipning blir
beroende av maskinens konstruktion. Bild 16 visar
hur mycket vridningscentrum skall vara forskjutet
i forhallande till bromsbackscentrum vid slipning av
excentriska belagget. For 6vriga belagg samman-
faller vridningscentrum med bromsbackscentrum.
Slipningsradien (R)=bromstrummans halva diame-
ter minskat med 0,4 mm. P& maskiner som ar gra-
derade for trumdiameter skall alltsd stillas in ett
varde som ar 0,8 mm mindre an bromstrummans
diameter,

936mm (3E8L7)

L 937mm (36887

e

YVOLYO
| BET

Bild 18.

Installningsmatt for framhjulens
bakre bromsbackar.

38Imm
(1.5%)

r—
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936 mm_(3684°) 937mm (36688") | 1001w

Bild 19.

Installningsmatt for bakhjulens
bakre bromsbackar.

HOPSATTNING AY FRAMHIULSBROMS

1.

Kontrollera och vid behov plana ytorna pa de
klackar pa bromsskolden mot vilka backar och
centreringsblock glider. Putsa av glidytorna pa
backar och centreringsblock. Bestryk ytorna
med ett mycket tunt lager av vérmebestandigt
fett. Lagg centreringsblocket (3, bild 4) pa sin
plats med den rundade sidan framéat varvid
den instansade pilen skall peka | frummans
rofationsrikining.

Olika utférande av centreringsblock finns. Pa
varje axel maste bada centreringsblocken vara
av samma ulforande. Pa det senaste utféran-
det ar torutom pilen instansad en punkt och
ett S. Satt pa styrbrickan (5).

VOLVO
25057

Bild 20. Montering av bromsback.

5—7
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VOLVO
24592

Bild 21.

Montering av returfjader med
bromsfjaderverktyg.

Hall den framre backen pa sin plats och sa att
returfjadern kan hakas pa. Vrid backen utat sa
att hjulcylinderns tryckstang kan sattas pa
plats, se bild 20. Montera styrpinne (8) och
kldmma (7).

Montera bakre backen pa motsvarande satt.
Tag bort klamman SVO 4074, Montera juster-
anordningen och dess lastjader.

Forfogas over bromsfjaderverktyg enligt bild
21 kan man istadllet borja med montering av
justeranordning och lasfjader varefter backar-
na placeras pa sina platser. Darefter monteras
lasklammorna och returfjadrarna hakas pa med
verktygets spetsiga anda, se bild 21,
Kontrollera att fjadrar och lasklammor har
kommit ordentligt pa sina platser, att belag-
gen ar fria fran grader, fett och smuts samt att
pa bakre backen den tjockare delen av be-
lagget ar vant uppat.

Ar inre framhjulslagret demonterat lagges det

pa sin plats i navel. Vid behov infettas det

5—8

med hjullagerfett. Pressa i tatningsringen med

hjalp av dorn SVO 1798 och standardskaft
SVO 1801,

Montera nav med rengjord bromstrumma pa
spindeln. Satt pa yttre lagret, bricka och kron-
mutter. Justera lagren genom att forst draga at
muttern med ett moment av 7 kgm (50 |b.ft.).
Lossa darefter muttern tva sexkanter och las

den., Fyll fettkapseln med fett och montera
den med dorn SYO 2197,

Montera hjulet. Justera bromsen,
"Justering av hjulbroms”. Sénk ned vagnen,
Drag hjulmuttrarna med ett moment av 10—14

kgm (70—100 Ib.ft.). Satt pa navkapseln.

se under

HOPSATTNING AY BAKHIJULSBROMS

1-

Forfar enl. op. 1 och 2 under "Hopséttning av
framhjulsbroms”.

Satt handbromslank med fjader pa sin plats i
framre backen innan bakre monteras. Koppla
pa handbromsvajern.
Kontrollera att fjadrar och lasklammor har
kommit ordentligt pa sina platser och att be-
laggen ar fria fran grader, fett och smuts.
Montera nav med rengjord bromstrumma,
bricka och kronmutter. Montera hjulet. Justera
bromsen, se under "Justering av hjulbromsar".
Sank ned vagnen. Las kronmuttern med sax-
pinnen sedan muttern dragits at ordentligt.

Drag hjulmuttrarna med et moment av 10—14
kgm (70—100 |b.ft.). Satt pé navkapseln.

PROVKORNING
Vid provkérning efter byte av bromsbelagg und-

vikes upprepade harda bromsningar fran hoga has-

tigheter. Sadan inbromsning med ej inslitna belagg

kan namligen ge upphov till 6verhettning och be-

staende lokala skador pa belaggen. Bromsa istallet

|att upprepade ganger med relativt langt tidsmel-

lanrum for kylning.



JUSTERING AY HIULBROMSAR

Misstankes att belaggen ar uislitna demonteras
bromstrumman for kontroll av detta. Justeranord-
ningen medger ndmligen justering dven om belédg-
gen ar nedslitna och ett sadant slitage skadar trum-
morna. Besikining av belaggen bor goras regelbun-
det var 10.000:e km, vid hard koérning oftare.

Justering sker enligt foljande:

1. Lyft upp vagnen och placera bockar under
lankarmar resp. bakaxel. Slapp handbromsen.

2. Demontera gummitatningen. Vrid hjulet runt i
dess normala rotationsriktning (ej fram och fill-
baka) under det bromsbackarna lagges an mot
bromstrumman med hjélp av justerskruven.
For att vrida denna anvandes en skruvmejsel
eller ett verktyg enligt bild 22. Nar hjulet natt
och jamt kan vridas runt med en hand avbry-
tes anlaggningen. Vrid darefter tillbaka juster-
skruven 12 kuggar. Montera gummitatningen.

YOLVO
230556

Bild 22. Justering av hjulbroms.

Hydrauliskt system

lakttag storsta mojliga renlighet vid arbeten med
det hydrauliska systemet. Tvatta handerna med tval
och valten innan de invandiga delarna rengores.
Denna rengéring bor utiéras med rodsprit. Bensin,
fotogen, trikloretylen eller sprit innehallande ben-
sol far ej anvandas.

Pafyll endast forstklassig bromsvatska, som upp-
fyller fordringarna enligt SAE 70 R 3. Undvik aft
spilla bromsvatska pa lackeringen, da denna skadas
darav.

PV 544. P 2190

Huvudcylinder
DEMONTERING

Huvudcylindern demonteras underifran. Tag dar-
vid bort skyddsplaten och lossa bromsledningarnas
anslutningar vid cylindern samt ledningarna for
bromskontakten. Sen. utf. har en huvudcylinder
med separat bromsvatiskebehallare. Vid demonte-
ring av huvudcylindern pad denna modell maste man
darfor forst lossa ledningen fran bromsvatskebehal-
laren och lata bromsvatskan rinna ut i ett karl. Lossa
lankstdngen fran bromspedalen. Skruva bort de tva
skruvarna som haller huvudcylindern vid karossen
och lyft tfram cylindern. Undvik att spilla broms-
vatska.

ISARTAGNING

1. Blas ren huvudcylindern utvandigt. Lossa pa-
fyliningspluggen och tém ur bromsvatskan.

2. Krang gummikapan (5, bild 2) av huvudcylin-
dern och tag bort tryckstang (4) med gummi-
kapa.

3. Tag ut kolv (8), packning (9), returfjader (10)
med ventil (11) samt packning (12).

4. Tag bort trevagstorgrening (1) med broms-
kontakt.

INSPEKTION

Fore inspektionen tvattas huvudcylinderns alla delar
i rodsprit.

Cylindern undersékes noggrant invandigt. Inga sar,
repor eller rostbildningar far finnas pa den pole-
rade ytan. Sadana skador kan i regel elimineras
genom s. k. honing av cylindern. Forfarandet dar-
vid varierar med olika verktyg varfér nagon gene-
rell beskrivhing ej kan ges. Folj darfor tillverkarens
instruktioner. Rengér cylindern noggrant efter ho-
ning och kontrollera att utjamningshalet ar fritt.
Spelet mellan kolv och cylinder skall vara hogst
0,25 mm och kan berdknas genom att kolvdiame-
tern mates med mikrometer och cylindern med in-
dikator. Minsta tillatna kolvdiameter &r 25,25 mm.
Returfjaderns fria langd skall vara 75 mm. Vid varje
renovering bor packningarna bytas ut mot nya. |
ovrigt bytes skadade eller forslitna delar.

5—9
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HOPSATTNING

Se fore hopsattningen till att de tva halen mellan
cylinder och vatskebehallare samt overstromnings-
halen i kolven ar éppna.

1. Placera packningen (12, bild 2) samt ventil
och returfjader (10) i cylindern.

2. Montera bakre packning pa kolven (8). Doppa
kolv och packning (9) i bromsvatska och tryck
in dem i cylindern, Satt stoppbrickan (7) pa
sin plats och montera lasringen (6).

3. Placera tryckstangen (4) i kolven (8) och krang
gummikapan (5) o6ver ansatsen pd huvudcy-
lindern. Montera trevagsforgreningen (1) med
bromskontakt.

4, Konftrollera att utjamningshalet ar fritt genom
att sticka en 0,5 mm trad genom utjamnings-
halet (bild 23). Kolven skall darefter kunna
tryckas in ca 0,5 mm (matt A) innan traden
tastnar. Var forsiktig sa att ej packningen ska-
das. Ar utjamningshalet ej fritt ar huvudcylin-
dern i regel felaktigt hopsatt.

Bild 23. Kontroll av utjamningshal.

5—10
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Bild 24. Demon'. av hjulcylinder.

MONTERING

Huvudcylindern monteras i motsatt ordningsféljd
mot demonteringen.

Fyll pa bromsvatska och lufta enligt anvisning un-
der "Luftning av bromssystem"’.

Kontrollera och eventuellt justera bromspedalens
frigang. Denna skall vara 7—12 mm och justeras
enligt anvisning under "Justering av frigang"’.

Hjulcylinder
DEMONTERING

1. Demontera navet, se op. 1 och 2 under "lsar-
tagning av hjulbromsar”’.

2. Placera klamman SVO 4074 6ver hjulcylindern.
For bromsbackarna at sidan med hjalp av en
skruvmejsel sa mycket att tryckstangerna fri-
gores fran backarna, se bild 24,

3. Lossa bromsledningen och hjulcylinderns fast-
skruvar. Lyft fram cylindern men se till att
bromsvatska ej kommer pa beldaggen.



RENOVYERING

Lossa klamman, krang av gummitatningarna (2,
bild 3) och tag ut kolvar (3), packningar (4) och
fjader (5). Tvatta samtliga delar i rodsprit.

Cylindern undersékes noggrant invéndigt. Inga
sar, repor eller rostbildningar far finnas pa den po-
lerade ytan. Sadana skador kan elimineras genom
s.k. honing av cylindern. Da forfarandet harvid
varierar med olika verktyg féljes resp. fillverkares
instruktioner. Rengér cylindern noggrant efter ho-
ning varvid luftningsnippeln skall vara demonterad.
Spelet mellan kolv och cylinder skall vara hogst
0,25 mm och kan beraknas genom att kolvdiame-
tern mates med mikrometer och cylindern med in-
dikator. Overstiger spelet 0,25 mm provas med ny
kolv. Hjalper ej detta maste hjulcylindern bytas.
Spelet kan &ven matas med hjalp av bladmatt en-
ligt bild 25. Eftersom denna méatmetod ej pa samma
saft utvisar det maximala spelet bor ett pa sa satt
uppmatt spel ej dverstiga 0,15 mm.

Vid varje renovering bor packningar och gummi-
kapor bytas ut mot nya. | ovrigt bytes skadade eller
{orslitna delar.

Satt ihop delarna i motsatt ordningsféljd mot isar-
tagningen. Doppa darvid kolvar och packningar i
bromsvatska.

Bild 25. Kontroll av spel.

1. Hjulcylinder 2. Kolv 3. Bladmatt

PV 544, P 210

Bromsledningar

Spolning av bromsledningarna gores i samband
med helrenovering av det hydrauliska systemet.
Ledningarna kopplas déarvid loss vid hjulcylindrar-
na en och en och spolas med bromsvatska eller
sprit. Spolningen sker lampligen genom att ftylla
huvudcylindern och sedan utfora upprepade broms-
rorelser med pedalen,

Samtliga ledningar bor efter spolning med sprit
renblasas med vattenfri filtrerad trycklutt eftersom
spriten kan ge upphov till gasblasor i systemet och
orsaka fjadrande pedal.

Vid lackage eller da ledningarna utsatts tor sadan
yttre dverkan att lackage kan befaras, bytes de ska-
dade ledningarna. Detta sker lampligen enligt fol-
jande:

1. Demontera den skadade bromsledningen.

2. Tag en ny original bromsledning, blas ren den
invandigt med vattenfri filtrerad tryckluft och
montera den. Se darvid till att bromsledningen
far sadant lage att den ej kan ligga och skava
under koérning. Sarskilt viktiga punkter &r ro-
rens dragning forbi bakfjadrarnas faste pa
bakaxeln dar roret ej far ligga nérmare an
10 mm, samt rérens dragning forbi bararmarna.
Har roret ej ratt bojning skall detta justeras
for hand | omonterat tillstand. Bojning av fast-
skruvat ror resulterar ofta i deformationer vid
infastningen.

3. Lufta det hydrauliska systemet,

Finns bromsledningen av nagon anledning ej i far-
digt skick kan den tillverkas enligt féljande beskriv-
ning.

1. Kapa det nya bundyroret till erforderlig langd.
Tank pa att kragningen forkortar roret ca 8
mm. Roret skall kapas vinkelratt varetter sami-
liga grader borttages.

2. Placera verktyg SVO 2049 i skruvsiycke. Stick

in roret sa langt att dess anda kommer i plan
med klambacken enligt bild 26. Drag at muit-
rarna.

5—11
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AT
Bild 26. Kragning av bromsror.

3. Placera dornen OP 1 i verktyget. Sla pa dor-
nen med en kopparslagga tills dornen gar i
botten. Kanten pa roret vikes da enligt bild
27.

4, Byt ut dornen mot OP 2 (bild 28) och sla in

denna i botten.

5. Trad pa anslutningsmuttrarna och upprepa op.
3—5 i rorets motsvarande anda.

6. Bocka den sa tillverkade bromsledningen med
den gamla som mall. Bockningen bor ske runt
ett foremal med samma radie som den 6nska-
de boéjningen. Eventuell justering skall ske i
omonterat tillstand. Bojning av fastskruvat ror
resulterar ofta i deformationer vid infastningen.

Bild 27. Kragning av bromsrér.

5—12

Luftning av hydrauliskt system

Att lutt finns i systemet ger sig tillkdinna genom
att bromspedalen kan trampas ned utan namnvart
motstand eller att den kanns fjadrande.

Sa snart nadgon del i systemet varit demonterad
maste luttning ske. Luft kan aven komma in i syste-
met genom att for liten mangd bromsvatska finns
i behallaren. Har t. ex. endast en hjulcylinder varit
demonterad racker det i regel att lufta endast den-
na. Om daremot huvudcylindern eller ledningar
fran denna varit demonterade luftas hela broms-
systemet,

Luftning av hela bromssystemet tillgar pa féljande
satt,

Bild 28. Kragning av bromsror.

1. Gor rent kring patyllningslocket och luftnings-
nipplar.

2. Tag bort locket till huvudcylindern med nyc-
kel SVO 2384, resp. skruva av locket pa
bromsvatskebehallaren. Fyll vid behov pa full-
god bromsvatska, som uppfyller fordringarna
enligt SAE 70 R 3. P& huvudcylinder av tidiga-
re utforande anvandes helst en speciell pafyll-
ningsflaska enligt bild 29. Skruva darvid i
proppen (2) pa lockets plats. For ned roret
genom det ena halet i proppen och oppna
kranen (1). Flaskan haller sedan vatskenivan
konstant och till ratt niva under luftningen.



3. Trad pa nyckeln SYO 1431 med slang péa luft-
ningsnippeln och lat slangens andra anda
hanga ned i vatskan i ett uppsamlingskarl, se

bild 30.

4. Oppna nippeln och lat nagon langsamt trycka
ned bromspedalen upprepade ganger. Hall
nippeln oppen sa lange luftbubblor f6ljer med
den utstrommande vatskan. Stang darefter nip-
peln medan bromspedalen halles i botten.

5. Lufta vid de ovriga hjulen pa samma satt.
Stang darefter kranen p& pafyllningsflaskan
och demontera den. Kontrollera packningen
samt skruva i locket,

Vid luftning kan anvandas en speciell luftnings-
apparat, vilken haller vatskesystemet under visst
overtryck, Bromspedalen behover darvid ej tryckas

ned varfér en man sjélv kan skota luftningen.

« LVID
20134
Bild 29. Pafylining av bromsvatska, tid. utf.
1. Kran 2. Propp

150632

Bild 30. Luftning.

Bromspedal
JUSTERING AY FRIGANG

Det ar viktigt att bromspedalen har ratt frigang. Ar
denna for liten kan utjamningshalet mellan cylin-
der och vatskebehéllare tappas till av kolvpack-
ningen med péafoljd att bromsbackarna hindras ater-
ga till sina vilolagen. Ar pedalens frigang for stor
kan effektiva slaget bli otillrackligt, vartor sa kallad
pumpning maste utforas for att fa tillracklig broms-
effekt.

Installning av bromspedalens frigang sker genom
att justera lankstangens (3, bild 31) langd. Lossa
darvid lasmuttern (2) samt vrid tryckstdngen (1)
tills pedalen har en frigang av 7—12 mm (mat A).
Drag lasmuttern.

Bild 31. Justering av frigang.
1. Tryckstdng 2. Lé&smutter 3. Lankstang
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BYTE AY BUSSNING OCH AXEL

Detta gores i samband med renovering av kopp-
lingspedal, se verkstadshandbok grupp 41 under
rubriken "Pedalaxelrenovering”.

HANDBROMS

Byte av handbromsvajer
DEMONTERING

1. Drag at handbromsen, demontera navkapseln,
lossa hjulmuttrarna och kronmuttern.

2. Lyft upp bakvagnen, placera bockar under
bakaxeln och demontera hjulet. Lossa hand-

brc.‘.-m sen.

3. Lossa skruvarna vid vajerholjets faste i broms-
skolden, Demontera vajerholjets framre faste
och fjader. Tag bort saxpinne och koppla av
dragstangen (11, bild 7). Haka av vajern fran
dragbygeln.

4. Drag av bromstrumma och nav med avdragare
SVO 1791, jamfor bild 9. Lossa vajern fran
bromsbackens havarm och drag fram vajern.

MONTERING

1. For in vajern i bromsskdlden och haka pa den
pa havarmen.

2. Haka pa vajern i dragbygeln och montera
dragstang och saxpinne. Skruva fast vajerhol-
jets faste i bromsskolden och konsolen samt

montera fjadern.

3. Satt pa nav, bromstrumma och hjul. Drag at
kronmuttern och hjulmutirar s& mycket att
trumma och hjul kommer i ratt lage.

4. Justera handbromsen. Sank ned vagnen och
drag hjulmuttrarna med ett moment av 10—14
kgm. Drag at och las kronmuttern. Satt pa nav-
kapseln.

Byte av gummikapa
Har gummikapan vid framre d@ndan av vajerholjet
av nagon anledning skadats maste den bytas ut. |

annat fall kan vatten och smuts tranga in i héljet
varvid sa& smaningom vajern rostar fast.

—14

Bild 32. Montering av gummikapa.

1. Tatningspropp 2. Vajer 3. Gummikapa

For detta byte finns en speciell gummikapa (de-
taljnr 86850 for PV 544 och 656945 tor P 210) med
tatningspropp (detaljnr 86851).

Vid bytet lossas bakre dragstangen fréan mellan-
axeln och vajern hakas av fran dragbygeln. Klipp
upp den gamla kdpan och trdd pé& den nya. Haka
pa vajern pa dragbygeln och montera tillbaka drag-
stangen. Satt pa den uppslitsade tatningsproppen
(1, bild 32) pa vajern (2) och tryck in den i gummi-
kapan (3).

Byte av handbromsspak och

spdrrdetaljer
1. Lyft upp bakvagnen och placera bockar under
bakaxeln.

Tag bort saxpinne och sirack wvajrarna sa att
framre dragstdangen kan lossas fran mellan-
axeln. Haka darefter av dragstangen fran
handbromsspakens havarm, se bild 33.

3. Demontera kapan over handbromsspakens fas-
te. Lyft upp mattan 6ver ramtunneln och de-
montera sparrsegmentet. Tag bort saxpinnen
och sld ut spakens axel enligt bild 34. Drag
fram handbromsspaken.

4. Skruva av tryckknappen (1, bild 7) och tag ur
fjadern (2) ur handbromsspaken. Borra ur ni-
ten (6) och tag ur sparrhaken. | sen. utf. de-
monteras forst stoppskruv och bygel.
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VOLD
25066

Bild 33. Demontering av dragstang.

26934

Bild 35. Justering av handbroms.

5. Montera de nya delarna i omvand ordnings-

foljd. Kontrollera att sparrhaken gar latt att
2. Kontrollera att handbromsen ger full broms-

ning vid 4:e—>5:e sparrhacket. Ar sa ej fallet
justeras handbromsen genom att torflytta drag-

vrida efter nitningen. Monteras en ny gummi-
tatning skall denna klistras fast vid fastplaten
i tunneln, Glom ej att lasa axel och dragstang
med saxpinnar. Kontrollera och vid behov jus- bygeln pa dragstangen enligt bild 35. Vid se-
N | —— nare utforande med fjader pa dragstangen

drages den bakre muttern till sa att fjadern

just borjar spanna.

Justering av handbroms

1. Justera bakhjulens hjulbromsar enligt op. 1—3
under "Justering av hjulbromsar”.

L5085

Bild 34. Demontering av axel.
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FELSOKNING

FEL |

ORSAK

|

ATGARD

Ingen eller svag bromsverkan

Pedalens frigang ar for stor.
For litet bromsvatska i systemet.

Luft i hydrauliska systemet.
Lackage i hydrauliska systemet.
Defekt huvudcylinder.
Felaktigt justerade bromsar.
Olampliga bromsbelagg.

Fett eller olja pa bromsbelagg.

Justera frigangen.
Fyll pa bromsvétska. Kontrollera betr. lackage.

Lufta,

Lufta systemet,

Kontrollera och reparera lackaget. Lufta.
Renovera huvudcylindern.

Justera bromsarna.

Byt till original bromsbelagg.

Byt bromsbelagg. Kontrollera tatningsringen.

Yagnen drar at ena sidan vid bromsning

Fett eller olja pa nagot bromsbeléagg.

Olika utforande av brnmﬁbelﬁgg.

Ojamnt justerade bromsar.

Orund eller ojamn bromstrumma.

Defekt hjulcylinder,

Stort glapp i hjullager eller felaktiga hjulvinklar.
Ojamnt ringtryck.

Ojamnt slitna dack.

Byt bromsbeldgg. Kontrollera téatningsringen.
Byt till samma utférande.

Justera bromsarna.

Byt eller slipa trumman.

Renovera hjulcylindern.

Justera framvagnen.

Justera ringtrycket.

Se avd. 7.

Bromsarna hugger

Daligt justerade bromsar.

Fukt pa bromsbelaggen.

Stort glapp i hjullager.

Utslitna bromsbelagg.

Beckade bromsbelédgg.

Skadade eller losa bromsbelagg.

Los bromsskold.

Oval bromstrumma.

Brusten returfjader,

Hjulbromsarnas centreringsblock skadat.
Ojamna glidytor pa backar och centreringsblock.

Justera bromsarna.
Bromsa upprepade ganger varvid felet forsvinner.
Justera lagren.

Byt belagg.

Byt beldgg och rep. lackaget.
Byt belagg.

Drag fast skolden.

Byt eller slipa trumman.

Byt fjader.

Byt centreringsblocket.

Putsa glidytorna.

Bromsarna ligger an pa samtliga hjul

Bromsarna felaktigt justerade.

Pedalen har for liten frigang, stanger till
utjamningshalet.

Utjamningshalet igensatt av smuts.

Vid extrem kyla: dalig bromsvatska.

5—16

Justera bromsarna.
Justera pedalens frigang.

Renovera huvudcylindern.
Byt bromsvatska.
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Bromsarna ligger an pa et av hjulen

Bromsen felaktigt justerad. Justera bromsen,

Brusten returfjader. Byt fjader.
Handbromsvajern karvar, Smorj upp eller byt vajer.
Bromsledningen till hjulet igentédppt eller skadad. Rengor resp. byt ledning.
Stort glapp i hjullager. Justera lagren.

Bromsarna gnissiar

Bromsbelaggen utslitna. Byt belagg.
Smuts i bromstrummorna. Rengor trummor och belagg.
Vibrerande bromstrummor. Montera dampningsfjadrar pa tfrummornas utsida.
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SVO 1431
SVO 1791
SVO 1794
SVO 1798

S5VO 1801

5—18

SVO 14318

VERKTYG

Foljande specialverktyg anvéndes vid reparation av bromssystemet.

SYO 1791

Bild 36.

Nyckel for luftningsnippel.

Avdragare for nav med bromstrumma.

Avdragare for inre lager pa fram-
hjulsspindel.

Dorn for montering av tatningsring
i framhjulsnav.

Standardskaft.

SVO 1794

SV0 2197

Specialverktyg.

SVO 2049
SVO 2197

SVO 2384

SVO 4074

P S Ere kR

SV0 1798
SVO 1801

SVO 4074

Verktyg for kragning av bromsror,
Dorn for demontering och montering
av fettkapsel for framhjulsnav.
Nyckel for huvudcylinderns

patyllningspropp.
Fjaderklamma for hjulcylinder,
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"SPECIFIKATIONER

Huvudcylinder:
i diamElilr (e S R S R S S RN A 1” (25,4 mm)
Spel mellan kohe och oylinger oo airnsmry s Svii ek max. 0,25 mm
Relurliaderns fria [angel’ iuos s sassav i i s siss s £ s 75 mm
Hjulcylinder:
Inre dismeter; framhjul .ooocvesiianniasaiss e e s e 1” (25,4 mm)
BAREIIT comcis i s e e S AT R 13/16” (20,64 mm)
Sonl hblinn BO0E OB TiEGEE o ooy s s s an max. 0,25 mm

Bromsledning (rér):

WHRE ENEOIIRNEE oo i o M N S R R M RO A o S 3/16
Bromstrumma:
Diamatar, amhjtl oo vasvmssaainvuemreinis e Dys Lya 228,6 mm
I e mem 228,6 mm
Radialkast, max., ...ttt nn i it e st ta s tassnanesnnsnsnnsnn 0,15 mm
Bromsbelagg, nitat utf, I:
BBREIETEE. i o G e 0 B G NS S NS 2
Tjocklek, bakre beldgg; framhjul ....cviiiaiviiirrsinivimriansins 1/4"—3/16" (slipat)
SHEIOR. i s i s S e e e R e T 3/16"
LEOGGE: ooy e s dism s s iy s e S s e 250 mm
EHEKI 8o HoH8) coan vamamimni s o imn o i s s e v 1016 cm?
Bromsbelagg, nitat utf. |l:
BESOIG i o o sy w1 g 50 i s e e i e 2
Tiockiek, bakie belagg, el o vmioseipvmsmmmussamste G 1/4"—3/16" (slipat)
Lo 1V 2 = - 3/16"
Lingd: frdmite back covcirsisary sans oyim plis, lasl das o Saib s e 192 mm
bakieback  ocvoveircmiisia e R s 250 mm
EHakliv: ared: ot oo s sniate s st aat v v sy s 902 cm?
Nit 1oF DromBbelang, DITBIEION s e s w5 s s 9/64” X 5/16" (3,5X8 mm)
Bromsbelagg, limmat utf.:
BTN oo e R T P S e A R s .
Ticeklek, bakia Holede: BB «oow e mmmmme s i g 1/4"—=3/16" (slipat)
ONIIE | sihaicihantais s il e s e R T e s 3/16"
Langel; desonra baek i st sl S A e R AR S S R R S R, 165 mm
Bakra BAck  vousieseii DR e e e S T 220 mm
Elfekliv SFan; Y0Fal oo iwimei e s e aia ey ey e s s 796 cm?
Fegdalspel i civsvsisanvisssesse s ey s s v e i 7—12 mm
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